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 »بسمه تعالي «

 آشنايي با مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران
 

 دار است كه عهده   مرجع رسمي كشور    موجب قانون ، تنها    تحقيقات صنعتي ايران به    و مؤسسه استاندارد 

 .باشد  مي) رسمي ( استانداردهاي ملي  نشر وظيفه تعيين ، تدوين و

هاي فني مركب از كارشناسان مؤسسه ، صاحبنظران         هاي مختلف توسط كميسيون    تدوين استاندارد در رشته   
سعي . گيرد و مرتبط با موضوع صورت مي     مراكز و مؤسسات علمي ، پژوهشي ، توليدي و اقتصادي آگاه             

ها و مصالح ملي و با توجه به شرايط توليدي ، فني             بر اين است كه استانداردهاي ملي ، در جهت مطلوبيت         
توليدكنندگان ، مصرف   : آوري حاصل از مشاركت آگاهانه و منصفانه صاحبان حق و نفع شامل                  و فن 

نويس  پيش.  و نهادها و سازمانهاي دولتي باشد             كنندگان ، بازرگانان ، مراكز علمي و تخصصي            
شود  هاي فني مربوط ارسال مي     استانداردهاي ملي جهت نظرخواهي براي مراجع ذينفع و اعضاي كميسيون         

و پس از دريافت نظرات و پيشنهادها در كميته ملي مرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصويب به عنوان                     
 .شود  نتشر ميچاپ و م) رسمي ( استاندارد ملي 

نويس استانداردهايي كه توسط مؤسسات و سازمانهاي علاقمند و ذيصلاح و با رعايت ضوابط تعيين                 پيش
شود نيز پس از طرح و بررسي در كميته ملي مربوط و در صورت تصويب ، به عنوان                          شده تهيه مي  

شود كه بر اساس مفاد      ي مي بدين ترتيب استانداردهايي ملي تلق    . گردد   استاندارد ملي چاپ و منتشر مي      
گردد به   تدوين و در كميته ملي مربوط كه توسط مؤسسه تشكيل مي           » ٥« مندرج در استاندارد ملي شماره      

 .تصويب رسيده باشد 

باشد كه در    المللي استاندارد مي   مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران از اعضاي اصلي سازمان بين            
ن تـوجه به شرايط كلي و نيازمنديهاي خاص كشور ، از آخرين پيشرفتهاي              تدوين استانداردهاي ملي ضم   

 .نمايد  المللي استفاده مي علمي ، فني و صنعتي جهان و استانداردهاي بين

تواند با رعايت موازين پيش بيني شده در قانون به منظور              مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مي       
سلامت و ايمني فردي و عمومي ، حصول اطمينان از كيفيت                 حمايت از مصرف كنندگان ، حفظ           

محصولات و ملاحظات زيست محيطي و اقتصادي ، اجراي بعضي از استانداردها را با تصويب شوراي                   
 المللي براي محصولات    تواند به منظور حفظ بازارهاي بين        مؤسسه مي . عالي استاندارد اجباري نمايد      

 .اي صادراتي و درجه بندي آنرا اجباري نمايد كشور ، اجراي استاندارد كالاه

همچنين به منظور اطمينان بخشيدن به استفاده كنندگان از خدمات سازمانها و مؤسسات فعال در زمينه                    
هاي مديريت كيفيت ومديريت زيست       مشاوره ، آموزش ، بازرسي ، مميزي و گواهي كنندكان سيستم              

 وسايل سنجش ، مؤسسه استاندارد اينگونه سازمانها و مؤسسات را محيطي ، آزمايشگاهها و كاليبره كنندگان
بر اساس ضوابط نظام تأييد صلاحيت ايران مورد ارزيابي قرار داده و در صورت احراز شرايط لازم،                        

المللي  ترويج سيستم بين  . نمايد   گواهينامه تأييد صلاحيت به آنها اعطا نموده و بر عملكرد آنها نظارت مي             
اليبراسيون وسايل سنجش تعيين عيار فلزات گرانبها و انجام تحقيقات كاربردي براي ارتقاي سطح  يكاها ، ك  

 .باشد  استانداردهاي ملي از ديگر وظايف اين مؤسسه مي
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  ارزيابي چرك پذيري قابل رؤيت در-كميسيون استانداردً  منسوجات

 ً  روش آزمون-پارچه هاي رومبلي

 )تجديد نظر ( 
 
 

 سمت يا نمايندگي رئيس
 شركت خدمات مهندسي و مشاوره آريا نسج دانايي ، محمد

 )ليسانس مهندسي نساجي ( 
 
 

 اعضاء
 مركز تحقيقات فيزيك نساجي بدر ، فيروزه

 )ليسانس مهندسي نساجي ( 
 

 شركت خدمات مهندسي شايانيك حيدري ، محمد جواد

 )ليسانس مهندسي نساجي ( 
 

 شركت كاردوتك  حسينشكوهي رازي ، محمد

 )ليسانس مهندسي نساجي ( 
 

 وزارت صنايع و معادن اله مرداني ، نعمت

  )فوق ليسانس مهندسي نساجي ( 
 
 

 دبير
 مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران اطلسي ، شهلا

 )ليسانس فيزيك ( 
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 گفتار پيش 

 در بار نخستين  روش آزمونً       -هاي رومبلي   ارزيابي چرك پذيري پارچه     -ً منسوجات  استاندارد
 كميسيون هاي  تأييد و بررسي  و رسيده  پيشنهادهاي  براساس  استاندارد اين .  شد تهيه  ١٣٦٨ سال 

 كميتة  جلسة   يكصدو هفتادو چهارمين      در و گرفت  قرار تجديدنظر مورد  بار ن اولي براي  مربوط 
 اين  اينك .  شد تصويب   ١٢/١١/٨٤  مورخ لياف    هاي نساجي و ا      پوشاك و فرآورده    استاندارد ملي 

 تحقيقات  و استاندارد مؤسسه  مقررات  و قوانين  اصلاح  قانون  ٣ مادة  يك  بند استناد به  استاندارد
 . مي شود منتشر ايران  ملي  استاندارد عنوان  به  ١٣٧١ ماه  بهمن  مصوب  ايران  صنعتي 

 و علوم  ، صنايع  زمينه  در جهاني  و ملي  پيشرفتهاي  و تحولات  با هماهنگي  و همگامي  حفظ  براي 
 كه  پيشنهادي  گونه  هر و شد خواهد تجديدنظر لزوم  مواقع  در ايران  ملي  استانداردهاي  ، خدمات 

 خواهد قرار توجه  مورد بعدي  تجديدنظر در ، شود ارائه  استاندارد اين  تكميل  و اصلاح  براي 
 آنها تجديدنظر آخرين  از همواره  بايد ايران  ملي  استانداردهاي  به  مراجعه  براي  بنابراين .  گرفت 
 . كرد استفاده 

 نيازهاي  و موجود شرايط  به  توجه  ضمن  كه  است  شده  سعي  استاندارد اين  تجديدنظر و تهيه  در
 كشورهاي  ملي  استاندارد و بين المللي  ي استانداردها و استاندارد اين  بين  امكان  حد در ، جامعه 
 . شود ايجاد هماهنگي  پيشرفته  و صنعتي 

 : است  زير شرح  به  رفته  كار به  استاندارد اين  تهيه  براي  كه  مآخذي  و منابع 

 -هاي رومبلي   ميزان چرك پذيري قابل رؤيت در پارچه       ١٣٦٨سال   : ٢٩٦٣ استاندارد ملي ايران     -١
 روش آزمون

 

2- BS 4948 : 1994  Method for assessment of the visible soiling by body 

contact of upholstery fabrics  
 

الف
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 - ارزيابي چرك پذيري قابل رؤيت در پارچه هاي رومبلي-منسوجات

 روش آزمون
 
 دامنه كاربردهدف و  ١

هاي  سطوحي از پارچه   رؤيت ابلق پذيري چرك ارزيابي روش اين استاندارد ، تعيين    از تدوين  هدف
مثل دسته مبل ،    ( گيرند   رومبلي كه در حين استفاده در معرض تماس مستقيم با بدن ، قرار مي                

 .باشد  ، مي) قسمت فوقاني پشت و انتهاي لبه جلويي نشيمنگاه 

 .هاي روكش شده با پلاستيك كاربرد ندارد  اين استاندارد براي پارچه

ايجاد  پارچه مختلف روي  علل كه به  را هايي هوا و يا لكه    ه در اثر آلودگي   را ك  هايي اين روش چرك  
 .گيرد  شود را در بر نمي مي

 

 مراجع الزامي ٢

  . مدارك  الزامي  زير حاوي  مقرراتي  است  كه  در متن  اين  استاندارد به  آنها ارجاع  داده  شده  است                   

در مورد مراجع  داراي  تاريخ      .  ندارد محسوب  مي شود  بدين  ترتيب  آن  مقررات  جزئي  از اين  استا        
معهذا  ،   نظرهاي  بعدي  اين  مدارك  مورد نظر نيست        ، اصلاحيه ها و تجديد    يا تجديد نظر  /  چاپ  و 

امكان  كاربرد آخرين  اصلاحيه ها و تجديدنظرهاي  مدارك          بهتر است  كاربران  ذينفع  اين  استاندارد      
، آخرين   يا تجديدنظر/  چاپ  و تاريخ  مراجع  بدون  در مورد . قرار دهند د بررسي  الزامي  زير را مور   

 . مورد نظر است ، يا تجديدنظر آن  مدارك  الزامي  ارجاع  داده  شده  /  چاپ  و

 : استفاده  از مراجع  زير براي  كاربرد اين  استاندارد الزامي  است 

 ويژگي هاي معيار     - ثبات رنگ كالاهاي نساجي      ١٣٨٠سال   : ١٦٠ استاندارد ملي ايران       ١-٢
 خاكستري براي ارزيابي تغيير رنگ 

 شرايط آزمايشگاهي براي آماده كردن و اندازه گيري          ١٣٧٠سال   : ٩٤٨ استاندارد ملي ايران     ٢-٢
 مشخصات فيزيكي و مكانيكي منسوجات
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از جنس پنبه در تعيين ثبات      هاي پارچه همراه      ويژگي ١٣٧٧سال   : ٤٥٣١ استاندارد ملي ايران     ٣-٢
 رنگ كالاهاي نساجي در برابر مالش

2-4 BS 245 : 1976 ( 2000 )  Specification for mineral solvents ( white spirit 

and related hydrocarbon solvents ) for paints and other purposes . 

 

 اصول كار  ٣

ستاندارد ، در يك انتهاي سيلندري كه در آن             آزمونه پس از قرار گرفتن در شرايط محيطي ا            

در انتهاي ديگر اين سيلندر ، يك       . مكعبهاي نمدي پشمي چرك شده قرار دارد ، نصب مي شود             

 .گيرد  قرار مي ) ٤٥٣١طبق استاندارد ملي ايران ( اي استاندارد  قطعه پارچه پنبه

شده به دو قطعه پارچه واقع      هاي چرك    چرخد كه در حين چرخش ، مكعب       اي مي  سيلندر به گونه  

گيري  يابد كه ميزان انعكاس اندازه     آزمون تا زماني ادامه مي    . كند   در دو انتهاي سيلندر ، برخورد مي      

سپس آزمونه از دستگاه خارج شده . اي استاندارد تا مقدار تعيين شده ، كاهش يابد  شده پارچه پنبه

 .گردد  يو تغيير ظاهري آن در اثر چرك شدگي ، ارزيابي م

 

 وسايل لازم ٤

 دستگاه آزمون چرك پذيري  ١-٤

اين سيلندرها  . باشد   مي ) ٤عدد زوج و ترجيحاً مضربي از        ( اين دستگاه داراي تعدادي سيلندر      

اي  سيلندرها به گونه.  متر ، دوران كنند  ميلي٧٠٠در محيطي به قطر  اند كه بتوانند  شده نصب طوري

 محور تقارن آنها در صفحه دوران و عمود بر قطر دايره دوران بوده                 قرار گرفته اند كه بلندترين    

. متر باشد     ميلي ٢٤٠ ± ٢٥از محور دوران    ) به طور عمودي    ( طوري كه فاصله نقطه مركزي آنها       

 .باشد  متر مي  ميلي٣٠٠ ± ١٠متر و طول   ميلي١٠٠ ± ٥سيلندر داراي قطر داخلي 
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آزمونه به وسيله حلقه نگهدارنده با قطر داخلي          . ار دارد   در دو انتهاي سيلندر ، درپوشهايي قر        
 دور بر   ٢٤ ± ٢سيلندرها بايد با سرعت     . شود   متر ، روي درپوش محكم بسته مي        ميلي ٧٥حداقل  

  ) .١طبق شكل (  دقيقه ، جهت چرخش آن عوض شود ١٠دقيقه دوران نموده و پس از هر 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 )پس از برداشتن حفاظ ( آزمون چرك پذيري از نيمرخ  شماي دستگاه -١شكل 

 

 مكعب هاي نمدي پشمي  ٢-٤

  .٤/٠ تا ٣/٠متر و چگالي نسبي   ميلي٥/١٢ ± ٥/٠هايي به ابعاد  مكعب

 پارچه پنبه اي  ٣-٤

هاي آن طبق استاندارد ملي      اي رنگرزي نشده ، آهارگيري و سفيدگري شده كه ويژگي           پارچه پنبه 
طبق ( متر ، ببريد      ميلي ٩٦ ± ١ نمونه به قطر      ٦از اين پارچه ، حداقل       . باشد    مي ٤٥٣١ايران  

 ) .پيوست الف 

سيلندر دستگاه

 محور دوران

 محفظه موتور

درپوش سيلندر
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 معيار خاكستري ٤-٤

 .باشد   مي١٦٠گذاري ، طبق استاندارد ملي ايران  هاي معيار خاكستري جهت ارزيابي لكه ويژگي

 دستگاه انعكاس سنج فتوالكتريك و دستگاه گالوانومتر ٥-٤

 )الف طبق پيوست ( 

 ١چرك مصنوعي ٦-٤

 :چرك مصنوعي از تركيبات زير تشكيل شده است 

 روغن نارگيل  گرم٢٠ استئاريك اسيد  گرم٢٦

 روغن پنبه دانه  گرم٢٠ اولئيك اسيد  گرم٣٦

 روغن بادام زميني  گرم٢٤ كلسترول  گرم٤٠

 تري ميريستين  گرم٣٠ ميريستيك الكل  گرم٢٠

  پالمتينتري  گرم٨٠ سيتل الكل  گرم٢٠

 تري استئارين  گرم٦ اكتادسيل الكل  گرم٢٠

 لائوريك اسيد  گرم٨ پارافين مايع  گرم٨٠

 ميريستيك اسيد  گرم٢٨  )٨٧/٠ تا ٨٣/٠چگالي نسبي (  

 پالميتيك اسيد  گرم٨٢ ٢اسكو آلن  گرم٤٠
 

 .توان از نوع خالص شيميايي مواد فوق استفاده نمود  در صورت امكان ، مي

  تري كلرواتان-١ , ١ , ١ ٧-٤

 ٣گرافيت كلوئيدي ٨-٤

 ٤هاي نفتي  درصد گرافيت پخش شده در مخلوط كلروفرم و حلال١٠داراي تقريباً 

                                                 
1- Synthetic sebum 
2- Squalene 
3- Colloidal graphite 
4- White spirit 
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 حلال هاي نفتي ٩-٤

  ... .١مطابق با استاندارد ملي ايران

 

 شرايط محيطي جهت آماده سازي آزمونه و انجام آزمون ٥

 . باشد ٩٤٨ون ، بايد طبق استاندارد ملي ايران شرايط محيطي جهت آماده سازي و انجام آزم

 

 تهيه آزمونه  ٦

ها بايد نمايانگر    آزمونه. متر ببريد     ميلي ٩٦ ± ١ آزمونه به قطر     ٤از نمونه ، حداقل      ١-٦

 .متر فاصله داشته باشند   ميلي٥٠هاي پارچه ، حداقل  هاي كل نمونه بوده و از حاشيه ويژگي

 .متر ببريد   ميلي٥٠* متر   ميلي٥٥ نمونه از پارچه به ابعاد ٤براي ارزيابي ، حداقل  ٢-٦

 

 آماده سازي آزمونه و پارچه پنبه اي استاندارد ٧

 ساعت در شرايط     ٢٤اي استاندارد را پس از بريدن ، به مدت حداقل                ها و پارچه پنبه     آزمونه

 .قرار دهيد  ) ٥طبق بند ( محيطي استاندارد 

 

 روش آزمون ٨

 كليات ١-٨

 سيلندر در نظر گرفته شده است ، در صورتي كه             ٤ين روش آزمون ، براي دستگاههاي داراي         ا

 . سيلندر باشد ، بايد حجم مواد و تعداد آزمونه افزايش يابد ٤دستگاه داراي بيش از 

                                                 
 . مراجعه شود BS 245تاندارد  تا تدوين استاندارد ملي ايران مربوط ، به اس-١
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 آماده سازي مكعب هاي چرك شده ٢-٨

 تهيه ماده چرك كننده ١-٢-٨

  تري كلرواتان رقيق كنيد      -١ , ١ , ١يلي ليتر    م ١٧٤٠را با    ) ٦-٤طبق بند   ( چرك مصنوعي   

را در زير هود     ) ٢-٢-٨طبق بند   ( ها   اين عمل و تهيه محلول براي ساير مكعب         ) . ١محلول  ( 

 ميلي ليتر حلال نفتي     ١٠٠ ميلي ليتر از گرافيت كلوئيدي را دقيقاً اندازه گيري و با             ١٠. انجام دهيد   

  ) .٢محلول ( رقيق كنيد 

 ك كردن مكعب هاچر ٢-٢-٨

 مكعب نمدي پشمي ٢٠ ، ٢ ميلي ليترمحلول ١٥ و  ١ ميلي ليتر محلول     ٢٥٠در مخلوطي متشكل از     

 .را غوطه ور نماييد تا كاملاً آغشته شوند 

 

توري از جنس فولاد     سبد در داخل  هاي نمدي پشمي    اين عمل ، به سادگي با قرار دادن مكعب          -١يادآوري  

اي است كه به راحتي در ظرف محتوي ماده چرك            قطر اين سبد به اندازه    . باشد  پذير مي    زنگ نزن ، امكان   

 .گيرد  كننده ، قرار مي

 

 .انجامد   دقيقه به طول مي٣ اين عمل حدود -٢يادآوري 

 

هاي پشمي را از محلول بيرون آورده و بگذاريد تا آب اضافي آنها خارج شود و اين عمل                    مكعب

اين عمل را آنقدر تكرار كنيد تا محلول باقي مانده براي             .  كنيد    مكعب ديگر تكرار   ٢٠را براي   

 .پوشاندن سطوح مكعب ها كافي نباشد 

 ٦٠ ± ٢ ساعت در خشك كن با دماي         ٤ تا   ٢هاي نمدي پشمي چرك شده را به مدت            مكعب

ها را در دماي محيط ، خنك كنيد و سپس آنها را در                سپس مكعب . درجه سلسيوس قرار دهيد     

 .  ساعت كار كند ١٦سيلندرهاي دستگاه قرار داده و بگذاريد دستگاه حداقل به مدت يكي از 
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 استاندارد كردن مكعب هاي چرك شده ٣-٨

را ) به صورت رول يا طاقه       ( اي چرك نشده      ميانگين مقادير انعكاس پارچه پنبه      ١-٣-٨
 .تعيين كنيد 

هاي نگهدارنده ،     را به وسيله حلقه    اي استاندارد  اي شكل از پارچه پنبه     دو قطعه دايره   ٢-٣-٨
 مكعب نمدي پشمي    ٤٠در داخل اين سيلندر ،      . هاي يك سيلندر دستگاه ، ببنديد         روي درپوش 

 . دقيقه كار كند ٩٠ها را محكم نماييد و بگذاريد دستگاه به مدت  چرك شده قرار داده و درپوش

دارد را برداشته و ميزان كاهش      پس از خاتمه زمان فوق ، قطعات پارچه پنبه اي استان           ٣-٣-٨
 .انعكاس آنها را نسبت به حالت اوليه تعيين كنيد 

 ١٠٠براساس درجه بندي صفر تا      (  واحد باشد    ٢٥ ± ٢ميزان كاهش انعكاس بايد      ٤-٣-٨
 اي استاندارد را   پارچه پنبه  باشد ، قطعات   شده تعيين انعكاس كمتر از مقدار    اگر كاهش ) . درصد  
اگر كاهش  . دقيقه ديگر كار كند      ١٥مدت   به دستگاه بگذاريد و دهيد قرار سيلندر داخل در مجدداً

هاي  ها را كنار گذاشته و آزمون را با نمونه          انعكاس بيشتر از مقدار تعيين شده باشد ، اين مكعب          
 .جديد تكرار نماييد 

 ده در بند   گيري انعكاس را ادامه دهيد و اگر ميزان كاهش به مقدار تعيين ش                اندازه ٥-٣-٨

 .مورد نظر برسد  ميزان انعكاس به حد تكرار كنيد تا ) ٤-٣-٨طبق بند ( را   نرسيد ، آزمون٤-٣-٨

 

 . ساعت حاصل شود ٣ تا ٥/١ چرك شدگي مورد نظر بايد بعد از -١يادآوري 

 

چنانچه ميزان چرك شدگي بسيار كند يا بسيار سريع اتفاق بيفتد ، مكعب هاي چرك شده را كنار                   
اگر .  ، تهيه كنيد     ٢اشته و محلول جديد را با تغيير جزيي در نسبت گرافيت كلوئيدي محلول               گذ

شدگي  و در صورت چرك    افزايش كمي شدگي به كندي صورت گيرد ، حجم گرافيت را         چرك ميزان
 .سريع ، حجم آن را كاهش دهيد 
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فيت رقيق شده در مخلوط چرك كننده ،        ميلي ليتر از محلول گرا    ±  ٥/٠ معمولاً تغييري به اندازه      -٢يادآوري  
 .باشد  مناسب مي

 

توانيد  بخش باشد ، همزمان مي      مكعب نمدي پشمي رضايت    ٤٠ چنانچه ميزان چرك كنندگي       -٣يادآوري  
 مكعب  ١٦٠ تهيه شده ، براي      ١-٢-٨حجم مخلوط چرك كننده كه طبق بند        . تعداد مكعب بيشتري تهيه كنيد      

 ٤٠هر  (  ساعت در هر سيلندر دستگاه        ١٦تواند به مدت حداقل      عداد مي نمدي پشمي كافي است و اين ت       
 .حركت كند ) مكعب در يك سيلندر 

 

 روش آزمون آزمونه ها ٤-٨

 .قبل از انجام آزمون ، از تميز بودن سطوح داخلي سيلندر ، اطمينان حاصل نماييد  ١-٤-٨

ندارد را روي درپوش ديگر     اي نو استا   يك آزمونه را روي يك درپوش و پارچه پنبه          ٢-٤-٨
پس .  مكعب استاندارد شده نمدي پشمي را در هر سيلندر قرار دهيد              ٤٠. هر سيلندر نصب كنيد     

اي   ساعت كار كند تا انعكاس پارچه پنبه        ٣ تا   ٥/١ها ، بگذاريد دستگاه به مدت        از بستن درپوش  
اريد و قبل از ارزيابي ، با استفاده        ها را برد   آزمونه.  واحد ، كاهش يابد      ٢٥ ± ٢استاندارد به ميزان    

 .از مكنده آنها را تميز كنيد 

 

 تميز كردن با استفاده از مكنده ، سبب زدودن ماده چرك كننده از سطح پارچه نشده بلكه الياف                    -١يادآوري  
هاي با   به خصوص پارچه  ( ها   هاي نمدي پشمي را كه بر سطح بعضي از پارچه           سفيد ايجاد شده از مكعب    

 .كند  گيرند را از سطح آزمونه جدا مي قرار مي) هاي حلقوي تاري خار زني شده  بريده و پارچهخاب 

 
هاي نمدي پشمي از حد قابل قبول كاهش پيدا نكرده    كنندگي مكعب  چرك كه قدرت   در صورتي  -٢يادآوري  

وان قدرت چرك كنندگي    ت در غير اين صورت مي    . توان از آنها براي انجام سه آزمون استفاده نمود           باشد ، مي  
)  مكعب   ١٦٠حداكثر  ( ها را    پس از انجام اين كار تمام مكعب      . ان قابل قبول ، افزايش داد       ها را تا ميز    مكعب

اين  ) . ٢-٢-٨طبق بند   (  ساعت دستگاه كار كند      ١٢را در داخل يك سيلندر قرار دهيد و بگذاريد به مدت            
 .اند ، تكرار نمود  هاي نمدي پشمي فرسوده نشده بتوان چندين بار تا زماني كه مكع عمل را مي
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 ارزيابي آزمونه ها ٩

  ميلي متر ببريد ، طوري كه        ٥٠*  ميلي متر    ٥٥از وسط هر آزمونه چرك شده ، مستطيلي به ابعاد           

هر آزمونه را همراه با قطعه آزمايش       .  باشد   ٢-٦هاي تهيه شده طبق بند       ابعاد آن در جهت آزمونه    

ابعاد ، روي كارت نصب كنيد و تفاوت بين قطعات چرك شده و چرك نشده را با                  نشده با همان    

 .ارزيابي كنيد  ) ١٦٠طبق استاندارد ملي ايران ( استفاده از معيار خاكستري 

 

 گزارش آزمون ١٠

 : هاي زير باشد  گزارش آزمون بايد داراي آگاهي

 ٢٩٦٣روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران  ١-١٠

 ت نمونه مشخصا ٢-١٠

 هاي مورد آزمون  تعداد آزمونه ٣-١٠

 درجه عددي لكه گذاري هر آزمونه در مقايسه با معيار خاكستري ٤-١٠

 تاريخ انجام آزمون  ٥-١٠
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 پيوست الف

 ١دستگاه انعكاس سنج فتوالكتريك

 ) اطلاعاتي ( 
 

  ) .١.طبق شكل الف( دستگاه انعكاس سنج فتوالكتريك بايد داراي مشخصات زير باشد 

 تشكيل شده كه سطح     ٢اين دستگاه از سلول فتوالكتريك حلقوي با لايه محافظ از جنس سلنيوم             

توسط يك منبع نور ، سطح مورد        . باشد   حساس آن موازي و در مقابل سطح مورد آزمون مي           

 .شود  آزمون با عبور نور از سوراخ مركزي سلول فتوالكتريك ، روشن مي

 ١٠و قطر سوراخ مركزي ،      )  ميلي متر    ٣٨قطر حساس ،    ( ي متر    ميل ٤٤قطر سلول فتوالكتريك    

خصوصيات جذب اين سلول به گونه اي است كه بيشترين حساسيت را در              . ميلي متر مي باشد     

سلول ، در محفظه پلاستيكي عايق بندي شده        . دهد    نانومتر ، نشان مي    ٥٦٠مقابل نور با طول موج      

 ميلي متري و موازي با سطح قاعده محفظه         ٦س در ارتفاع    سطح حسا . الكتريكي قرار گرفته است     

 .گيرد  بوده و روي سطح مورد آزمون قرار مي

باشد كه توسط منبع      وات بوده و از نوع لامپ مورد استفاده در خودرو مي            ٦ ولت و    ٦منبع نور ،    

ان دارد ، قرار    اين لامپ در داخل محفظه فلزي كه هوا در آن جري          . كند   تغذيه با ولتاژ ثابت كار مي     

فاصله بين رشته لامپ و سطح       . گرفته و در بالاي سوراخ سلول فتوالكتريك واقع شده است              

پرتو نور قبل از رسيدن به سطح مورد آزمون ، توسط           . باشد    ميلي متر مي   ٢٥حساس سلول تقريباً    

. شود   يلتر مي  ميلي متر ، ف    ١٠متر و قطر حداقل       ميلي ١٠شيشه مقاوم در برابر حرارت به ضخامت        

 .از فيلترهاي اصلاح كننده رنگ نبايد استفاده نمود 

                                                 
1- Photoelectric reflectometer 
2- Selenium 
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گيري  به گالوانومتر يا وسيله مناسب ديگري ، جهت اندازه       سلول فتوالكتريك توسط يك پتانسيومتر    

 .جريان متصل شده است 

 ٦دل  توان از يك باتري با مب      يك منبع تغذيه با ولتاژ ثابت مورد نياز است و براي اين منظور مي               

 .ولتي با ولتاژ ثابت ، استفاده نمود 

شود كه بتواند انعكاس صفر را براي يك كاشي سياه و انعكاس صد                گالوانومتر طوري تنظيم مي   

كاشي سياه همچنين به عنوان زمينه . درصد را براي يك قطعه از جنس كربنات منيزيم ، نشان دهد             

 .رود   به كار ميهاي چرك شده نيز گيري انعكاس نمونه براي اندازه

 

 
 
 

 
 
 

 

 
 
 

 
  شماي دستگاه انعكاس سنج فتوالكتريك-١.شكل الف

 ترمينالهاي لامپ

 وات٦ ولت و ٦لامپ 

 ترمينالهاي سلول فتو الكتريك

ها عدسي
 فيلتر جاذب گرما

سلول فتوالكتريك
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