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  خدا به نام

  ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة با آشنايي

و  اندارداسـت  مؤسـسة  الزامـات  و قوانين اصلاح قانون 3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
 نـشر  و تـدوين  تعيـين،  وظيفـه  كـه  اسـت  كـشور  رسـمي  مرجـع  تنهـا  1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(استانداردهاي ملي 
*  و مراكـز  نظـران   صـاحب كارشناسـان مؤسـسه   از مركـب  فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

بـه   توجـه  بـا  و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، ،مؤسسات علمي
 توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منـصفانة  و آگاهانه مشاركت از كه است تجاري و توليدي، فناوري شرايط

 حاصـل  دولتي غير و دولتي هاي سازمان ادها،نه تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و كنندگان، صادركنندگانمصرف

 مربـوط  فنـي  هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي نويس استانداردهاي پيش .شود مي

 عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها از دريافت پس و مي شود ارسال

  .شود مي منتشر و ايران چاپ )رسمي( ليم استاندارد
 تهيـه مـي   شـده  تعيـين  ضوابط رعايت با نيز ذيصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

 بدين ترتيب، .شود مي منتشر و چاپ ايران ملي استاندارد عنوان به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي كنند دركميتة
ملـي   كميتة در و تدوين 5 شمارة ايران ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي تلقي ملي ياستانداردهاي

  .باشد رسيده تصويب به دهد مي تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط استاندارد
1 المللـي   بين يونكميس (ISO)استاندارد  المللي بين سازمان اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 كميـسيون  4رابـط  تنهـا  به عنـوان  و  است3(OIML) قانوني اندازه شناسي المللي سازمان بين و 2(IEC)الكتروتكنيك 

 و كلـي  شـرايط  بـه  توجـه  ضـمن  ايران ملي استانداردهاي تدوين  در.كند مي فعاليت كشور در 5(CAC)كدكس غذايي 
 بهـره گيـري   بين المللي استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، هاي پيشرفت آخرين از كشور، خاص هاي نيازمندي

  .شود مي
 مـصرف  از حمايت براي قانون، در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند مي ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 و محيطـي  تزيـس  ملاحظـات  و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت كنندگان، حفظ
 تصويب اب وارداتي، اقلام يا / و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از اجراي بعضي اقتصادي،

 اجراي كشور، محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه .نمايد استاندارد، اجباري عالي شوراي

 از كننـدگان  استفاده به بخشيدن اطمينان براي هم چنين .نمايد اجباري را آن  درجه بنديو صادراتي كالاهاي استاندارد

 مـديريت  هـاي  سيـستم  صـدورگواهي  و مميـزي  بازرسـي،  آموزش، مشاوره، در زمينة فعال مؤسسات و زمانها سا خدمات

 ايـن  اسـتاندارد  مؤسسة ، شسنج وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها آزمايشگاه زيست محيطي، مديريت و كيفيت

 لازم، شـرايط  احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات و ها سازمان گونه

كاليبراسـيون   يكاهـا،  المللي بين دستگاه ترويج. كند نظارت مي ها آن عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة
 ملـي  اسـتانداردهاي  سـطح  ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش، يلوسا )واسنجي(

  .است مؤسسه اين وظايف ديگر از ايران

                                                 
  ايرانصنعتيتحقيقاتواستانداردموسسة *

1- International organization for Standardization 
2- International Electro technical Commission 
3- International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal) 
4- Contact point 
5- Codex Alimentarius Commission 

 ب  
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  پيش گفتار
ــسوجات  "اســتاندارد  ــويس آن در  " نمــاد و طراحــي بافــت –هــاي حلقــوي  پارچــه –من ــيش ن ــه پ    ك
دويـست  هاي مربوط توسط سازمان استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران تهيه و تدوين شده و در                 كميسيون

  مــورخ  پوشــاك و فــرآورده هــاي نــساجي و اليــافلــي اســتاندارد   اجــلاس كميتــه موهفتادوچهــارمين 
 قانون اصلاح قـوانين و مقـررات        3اينك به استناد بند يك مادة       .  مورد تصويب قرار گرفته است     12/12/88

، به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر       1371مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران، مصوب بهمن ماه          
  . شود مي

هـاي ملـي و جهـاني در زمينـة صـنايع، علـوم و                حفظ همگامي و هماهنگي با تحـولات و پيـشرفت         براي  
خدمات، استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديدنظر خواهد شد و هر پيشنهادي كه بـراي اصـلاح و                   

واهـد  تكميل اين استانداردها ارائه شود، هنگام تجديدنظر در كميسيون فني مربـوط مـورد توجـه قـرار خ                  
  .بنابراين بايد همواره از آخرين تجديدنظر استانداردهاي ملي استفاده كرد. گرفت

  :منبع و مأخذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير است

ISO 23606: 2009, Textiles — Knitted fabrics — Representation and pattern design 
 



  نماد و طراحي بافت – هاي حلقوي هپارچ – منسوجات
  هدف و دامنه كاربرد  1

هـاي   هاي مختلف نمايش نمادين و طراحي بافت براي پارچـه          هدف از تدوين اين استاندارد تعيين سيستم      
  .باشد  حلقوي مي

  .باشد نميتنها روش نمايش طراحي بافت نمادهاي موجود در اين استاندارد لزوما 

  مراجع الزامي   2
  .  است  شده  داده  آنها ارجاع  به ملي ايران استاندارد  اين  در متن  كه  است  مقرراتي  زير حاوي لزامي ا ركامد

  .شود  مي  محسوب ملي ايران استاندارد  از اين  جزئي  مقررات  آن  ترتيب بدين
  آن   بعدي  نظرهايها و تجديد    ، اصلاحيه صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد           در  

   داده   ارجـاع    آن انتـشار بـه      تاريخ  ذكر   بدون  داركي كه در مورد م  .   نيست  اين استاندارد ملي ايران    مورد نظر 
  .هاي بعدي آن مورد نظر است  است، همواره آخرين تجديد نظر و اصلاحيهشده

  :  است  استاندارد الزامي  اين  زير براي جعا از مر استفاده
2-1 ISO 7839, Textile machinery and accessories — Knitting machines — Vocabulary 
and classification 

2-2 ISO 8388:1998, Knitted fabrics — Types — Vocabulary 

2-3 ISO 8640-3, Textile machinery and accessories — Flat warp knitting machines — 
Part 3: Vocabulary of patterning devices 

2-4 ISO 8640-4, Textile machinery and accessories — Flat warp knitting machines — 
Vocabulary — Part 4: Stitch bonding machines and stitch bonding devices 

2-5 ISO 10223, Textile machinery and accessories — Flat warp knitting machines — 
Numbering of guide bars 

  لاحات و تعاريف صطا  3
  :روند در اين استاندارد، اصطلاحات و تعاريف زير به كار مي

3-1  
  پارچه هاي حلقوي 

هـا بـا هـم     و اين حلقـه خ در آن به صورت حلقه بافته شده         هاي ن  نوعي از پارچه كه حداقل يكي از سيستم       
  .)مراجعه نماييد ISO8388 استاندارد 3-0-1به بند . (پيوستگي داشته باشند 

  . باشد مي ISO7839هاي حلقوي بافت بر طبق استاندارد  طبقه بندي ماشين –يادآوري 

3-2  
  پارچه هاي حلقوي پودي 

  .هاي حلقوي كه نخ تغذيه شده در جهت عرض پارچه ايجاد حلقه نمايد  نوعي از پارچه
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بـه بنـد    (. شوند اويه قائم در جهت توليد پارچه، تغذيه مي       هاي حلقوي پودي سرنخ تغذيه شده در ز        در پارچه  – 1آوري  ياد  
  .)مراجعه نماييد ISO 8388استاندارد  2-0-3

طبق استاندارد (هاي حلقوي پودي تخت باف يا حلقوي پودي گردباف           روي ماشين  هاي حلقوي پودي،   پارچه – 2ياد آوري   
ISO7839( شوند  ميتوليد .  

3-3  
  هاي حلقوي تاري  پارچه

  .هاي حلقوي كه نخ تار تغذيه در جهت طول پارچه ايجاد حلقه نمايد  پارچهنوعي از

 3-0-3به بنـد    (. شوند هاي حلقوي تاري نخ تار تغذيه شده هم سو با جهت  توليد پارچه تغذيه مي                در پارچه  – 1ياد آوري   
  .) مراجعه نماييد ISO 8388استاندارد 

طبـق اسـتاندارد    (هـاي حلقـوي تـاري تخـت يـا حلقـوي تـاري گـرد                  نروي ماشي  هاي حلقوي تاري،   پارچه – 2ياد آوري   
ISO7839( شوند توليد مي.  

هـاي حلقـوي تـاري       هاي حلقوي تاري توليد شده روي ماشـين         نوع خاصي از پارچه    ،هاي اتصال بخيه   پارچه – 3ياد آوري   
  .اند  يز شدههاي مركب تجه با سوزنهاي  مي باشندكه اين ماشين) ISO8640-4طبق استاندارد (تخت 

  هاي حلقوي پودي پارچه  4
  نماد   4-1

  .  مي باشد 1نماد پارچه هاي حلقوي پودي طبق جدول 

اين استاندارد 
ملي ايران به 
 شماره بند 

تعريف   مثال، عنوان 

 نماد دو بعدي ازشماي پشت پارچه از مسير نخ در يك ساختار حلقـوي مـي               
  .باشد

  : مثال
 ساختار حلقه 1-1-4  و سيلندر سادهر پارچه يك
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اين استاندارد 
ملي ايران به 
 شماره بند

 تعريف، مثال عنوان 

 نقشه بافت 4-1-2

نماد تصويري يك پارچه حلقوي ترسيم شده روي كاغذ طراحـي بـه وسـيله               
  . وندش تقسيمات مشخص مي

بـه  ( با نقشه فني بافـت       )1-2-1-4به بند ( نقشه بافت گرافيكي     –ياد آوري   
 .باشد فاوت ميمت) 2-2-1-4بند 

 .باشد  نماد تصويري يك پارچه حلقوي 1-2-1-4 نقشه بافت گرافيكي مي

 نقشه فني بافت  4-1-2-2

باشـد كـه براسـاس       پارچه حلقوي مي  هاي به هم متصل      نمايش نمادين حلقه  
  .شود  توليد پارچه حلقوي بوده و از پايين به بالا خوانده مي

تواند به صورت نمايش دو بعـدي روي يـك           يك  نقشه بافت فني مي      – 1 ياد آوري 
  ) مسير نخ(ي روي نقاط ماتريس باشد خط و يا نمايش خط

 )1-2-2-1-4به بنـد    ( نقشه بافت  فني به صورت نقشه ساختاربافت          – 2ياد آوري   
  .شود مشخص مي) 2-2-2-1-4به بند (يا نقشه بافت اجرائي 

 . يك پارچه حلقوي مي باشدنمايش نمادين ساختار 1-2-2-1-4 بافت نقشه ساختار

 2-2-2-1-4 نقشه اجرائي               
نمايش نمادين فرايند اجرائي به منظـور توليـد پارچـه حلقـوي طبـق

 . نقشه مي باشد

  قوانين پايه براي نمايش نماد نقشه بافت  4-2
براي نقشه فني   توأمان و يا جداگانه     د به صورت    توانن نخ مي  و نماد مسير حركت      نماد دو بعدي    4-2-1
توان از نقشه بافـت و يـا پارچـه           براي تعيين اصول ساختار اين نمادها مي       .كار روند ه  افت پارچه حلقوي ب   ب

  .استفاده نمود )نقشه اجرايي(بافته شده 
تصويري از مسير نـخ،     براي رسم   . ن به بالا رسم مي شود     نقشه بافت براساس مسير نخ و از پايي         4-2-2

بايد از سوزن سمت چپ حمل كننده جلويي شروع و به سوزن سمت راست حمـل كننـده عقبـي خاتمـه                      
باشند كه   هايشان مي  سوزن )حركت( هاي كوتاه و بلند در حمل كننده       ماشينهاي حلقوي داراي سوزن   . داد

  .قرار دارد اولين سوزن در جلوي حمل كننده
بـراي   . حلقه و تغييرات آن مي باشد      يمين كننده تمام حالات نمايش اجزا     نقشه فني بافت ، تا      4-2-3

ه گوشه پايين سـمت چـپ كاغـذ         توان يك تكرار ازبافت زمينه را ب       خلاصه و كوچك نمودن نقشه بافت مي      
  .در غير اين صورت نمايش كامل نقشه بافت ضروري است منتقل نمود،طراحي 

  .بافته شده در پارچه استهاي  ت معادل با يك رج حلقهرديف افقي موجود در نقشه فني باف  4-2-4
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حلقـه  ( 1زادآهاي   به عنوان مثال پارچه با نخ     باشد    نياز به طراحي چند رج مي      در نقشه اجرائي    4-2-5
   ).كماني

 ،)حلقهپشت  (سيلندر پرل    رو هاي دو  ها در پارچه   انتقال حلقه در الگوي دو بعدي براي نمايش         4-2-6
جهـت   )نزديك بـه نمـاد بـه كـار رفتـه          (ارچه  هاي مناسب براي رو وپشت فني پ       از نماد  يك علامت اضافه  

   .ودر ها به كار مي نمايش انتقال حلقه
بايـد سـمت راسـت نقـشه      باشند   مي) رج   (هاي كمكي كه مربوط به جهت عرضي پارچه        نشانه  4-2-7

هـاي   نـشانه . ر نقشه رسم شوند   بايد زي ) رديف( مربوط به جهت طولي پارچه       هايي كمكي  نشانه. رسم شوند 
  .رسم شوند و زير نماد مورد نظربايد داخل نقشه  يك نماد ميه كمكي مربوط ب

تكرار نقـشه بايـد     . گيرنده حداقل يك تكرار در جهت طول و عرض باشد          بر نقشه بافت بايد در     4-2-8
  .با علامت مشخص شود

 نقشه بافت شبكه  3-4  اي
  بعدي مايش دواي براي ن نقشه بافت شبكه  4-3-1

اين استاندارد 
ملي ايران به 
 شماره بند

  شمايي از نوع شبكه  نقشه بافت شبكه 

  باشد  مربع مي شبكه اي با تقسيم بندي منظم بازواياي قائمه،

 شبكه مربعي 4-3-1-1

 

  شبكه عرضي  4-3-1-2

 مربـع و  ( اين شبكه، مورد استفاده براي پارچه هاي ريب با تقسيم بندي نامنظم           
مربـع  كه ازيك مستطيل بزرگ افقـي و يـك          باشد   ستطيل با زواياي قائمه مي    م

اند،تـشكيل   هاي مـوازي قـرار گرفتـه       و در رج  كوچك عمودي كه نزديك به هم       
  .شده است 

هاي افقي بزرگ براي علامـت گـذاري اجـزاي حلقـه يـا               مستطيل – وريآياد  
  .حمل كننده سوزن جلو استفاده مي شوند مراحل تشكيل حلقه،

هاي عمودي كوچك براي علامت گذاري اجزاي حلقه يـا مراحـل تـشكيل               مربع
  .شوند حمل كننده سوزن عقب استفاده مي، حلقه

 

                                                 
1-fleecy 
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اين استاندارد 
ملي ايران به 
  شماره بند

  شمايي از  نوع شبكه نقشه بافت شبكه

هـاي   بـا تقـسيم بنـدي     رلاك  اينت ـهـاي    مورد اسـتفاده بـراي پارچـه      اين شبكه،   
  . باشد مي)  درجه90 ا با چرخش 2-1-3-4شكل (مستطيلي نامنظم 

هاي عمودي بزرگ براي علامت گذاري اجزاي حلقـه يـا مراحـل             مستطيل – وري آ ياد
  .شوند تشكيل حلقه ، روي حمل كننده سوزن جلو استفاده مي

ا مراحـل تـشكيل     هاي عمودي كوچك براي علامت گذاري اجزاي حلقه ي ـ         مربع
 شبكه عمودي  3-1-3-4  .شوند حلقه ، روي حمل كننده سوزن عقب استفاده مي

 
  .برحسب نوع درخواست فاصله خطوط براي نقشه بافت شبكه متفاوت مي باشد  – يادآوري
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  مسير نخبراي نمايش شبكه اي نقشه   4-3-2
اين استاندارد 
ملي ايران به 
 شماره بند

 ش مسير نخ شماي نقشه شبكه اي براي نوع ماتريس  نماي

هـا   همانند آرايش سوزن   هاي موازي از نقاط،    با رديف  ماتريس،اين نوع   
سـيلندر سـاده و      رو يـك  هاي پرل،  در حمل كننده سوزن براي پارچه     

  . اينترلاك كاربرد دارد 

4-3-2-1 
  اي  ماتريس نقطه

 روي خط راست

 

4-3-2-2 
 ماتريس نقطه

هاي جا به جا شده  از نقاط، هماننـد آرايـش             ماتريس با رديف  اين نوع   
كاربرد ) كشباف  ( هاي ريب  ها در حمل كننده سوزن براي پارچه       سوزن
  .دارد 

 

  اي
  جابه جا شده

 فاصله خطوط برايطرح شبكه بر حسب نوع درخواست متفاوت مي باشد – يادآوري

  .دهد نشان مي نشان داده شده دو تكرار نقشه بافت ماتريسي راشماي – يادآوري
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  نمادهاي بافت  4-4
اين استاندارد 
ملي ايران به 
 شماره بند

 نمايش دو بعدي نام ساختار حلقه نمايش مسير نخ

  × - )سوزن (فاقد حلقه  4-4-1
 

     حلقه بافت 

   روي فني-

    4-4-2 

   پشت فني-

 
   

      حلقه نيم بافت 

   روي فني-
4-4-3 

   پشت فني-
   

  نبافت حلقه 4-4-4

 
  

 اين لي پودي  4-4-5

  

 اين لي تاري  4-4-6
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اين استاندارد 
ملي ايران به 
 شماره بند

 نمايش دو بعدي نام ساختار حلقه نمايش مسير نخ

 حلقه انتقال يافته  4-4-7

 

 

4-4-8 
انتقال حلقه به سر دو     

 سوزن 

 

 

  حلقه كشيده شده 4-4-9

 

4-4-10 

انتقــال يــك يــا چنــد 
اتــصال حلقــه متــوالي 
ــم   ــث روي ه ــه باع ك
ــي از دو   ــادن يكـ افتـ

  شود  حلقه مجاور مي
 

 

4-4-11 
حلقه تشكيل شـده از     

 دو نخ
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اين استاندارد 
ملي ايران به 
 شماره بند

 نمايش دو بعدي نام ساختار حلقه نمايش مسير نخ

 اي  پرز حلقه 4-4-12

 

 
  
 

4-4-13 

  حلقه بلند
  
  روي فني-
  
  
  
  پشت فني -

  
 

   

  1/1ريب، 4-4-14

 

 

 

 

 

 

 اينترلاك  4-4-15
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  هاي كمكي نشانه  4-5

(جا به جايي   1-5-4  )شواله
نـشان داده    كند، اره مي جايي اش ه  ب جايي توسط يك پيكان افقي كه به جهت جا         هاي جاب  در ماتريس نقطه  

  گـر ارتبـاط     خطـوط عمـودي بيـان     . دهد جا يي را نشان مي     هها براي جاب   طول پيكان تعداد سوزن    .شود مي
  . باشد ها نسبت به يكديگر مي جايي سوزنه ب جا
  موقعيت و عملكرد سوزن   4-5-2

علامت ضـربدر   .شود براي نشان دادن يك سوزن در موقعيت بافت، از يك خط در جهت طولي استفاده مي          
  . باشد براي نشان دادن سوزن در موقعيت غيرفعال مي

  
   جا به جايي حمل كننده سوزن عقب، دو گام به سمت راست– 1شكل 

  
  :كه در آن

  سوزن پايه بلند   

  سوزن پايه كوتاه   
  سوزن در موقعيت غير فعال   

  موقعيت و كاربرد سوزن – 2شكل 
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  تاري هاي حلقوي پارچه  5
   . مي باشد5 پارچه هاي حلقويتاري طبق جدول نماد هاي بافت  5-1

اين استاندارد 
ملي ايران به 
 شماره بند

 تعريف ، مثال عنوان 

  .باشد رو مسير نخ در يك ساختار حلقوي مي نمايش دو بعدي ازحركت زير و

  :به طور مثال
  )حلقه برجسته حلقه بسته،( )1 × 1(و تريكو  )1 × 2(يكرو سيلندر 

5-1-1 
ساختار 
 حلقه

 

5-1-2 
نقشه بافت 
فيكي

روي )  علامـت رنـگ، (نمايش دو بعدي الگوي پارچه حلقوي تاري بـه وسـيله نمادهـا              
 .رود شود كه براي الگوي ژاكارد به كار مي هاي منظم معمولا مربعي، استفاده مي شبكه

 گرا
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 و فاقد طرح زمينه مي     شود از پايين به بالا خوانده مي      حركت لپينگ    نمايش خطي، كه در آن    
  . باشد

 . باشد طراحي شبكه اي براي نمايش ساختار زمينه مناسب نمي – ياد آوري

  :1مثال 
  ) بافت توري طرح دار: به عنوان مثال (نمايش نقشه لپينگ در شبكه مربعي است 

  
 

5-1-3 

نقشه 
حركت 

راهنماي نخ 
  لپينگ

   :2مثال
  )بافت توري لانه زنبوري: به عنوان مثال(لعي است نمايش نقشه لپينگ در شبكه شش ض

 

ها كـه از پـايين بـه بـالا خوانـده             نمايش نمادين حركت يك يا چند نخ به دور سوزن         
 )اي ماتريس نقطه.(باشد  شود، مي مي

  بافت اطلس دورو  ) 1×1(بافت تريكو يكرو 

    
  :راهنما 
    (F) جلو شانه

  (B)شانه عقب 

5-1-4 
نمودار 
 لپينگ

نوع عدد گذاري به . باشد اي، متداول مي  عدد گذاري فواصل زير لپينگ در ماتريس نقطه– 1ياد آوري 
شماره گذاري از چپ يا راست بر طبق موقعيـت طـرح و شـروع آن                . نوع ماشين بافندگي بستگي دارد    

  . .باشد  ميISO 8640-3طبق استاندارد 
شـود ، بيـانگر       از پشت ديـده مـي       اي كه    هاي يكرو سيلندر، حلقه    براي بسياري از بافت    – 2يادآوري  

  .مسير نخ است
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اين استاندارد 
ملي ايران به 
 شماره بند

 تعريف ، مثال عنوان

ها  نعلامت گذاري در يك تكرار از حركت لپينگ ،عددها با در نظر گرفتن مسير حركت نخ به دور سوز
   .شوند بيان مي از چپ به راست در صورت ادامه، از بالا به پايين و ،به صورت رديف به رديف و

 هـاي حلقـوي تـاري تخـت طبـق اسـتاندارد          هـاي راهنمـا در ماشـين       عدد گـذاري ميلـه     –ياد آوري   
ISO 10223 باشد مي .  

  : 1مثال 
 :د ده  را نشان ميGBI .علامت گذاري لپينگ براي ميله راهنماي 

    
  بافت اطلس دورو  بافت تريكو يكرو

دو خـط تيـره      و بعد از هـر رج،     ،)-(يك خط تيره    ه منظور ذكر دوشماره براي هر رج        به طور معمول ب   
  . گيرد بعد از پايان هر تكرار قرار مي )‗(

 از دو عدد يا بيش  )براي مثال بافت حلقه اين لي     (بسته به نوع ماشين و نوع بافت مي توان از يك عدد             
  . در رسم حركت لپينگ در هر رج استفاده نمود 

تواند با نوشتن به صورت افقي ،ازچپ به راست باشد در اين حالت يك مميـز         علامت گذاري لپينگ مي   
  .بعد از پايان هر تكرار قرار داده شود) (// بعد از هر رج و دو مميز (/ )

   :2مثال
  :دهد فقر را نشان ميعلامت گذاري لپينگ با نوشتن به صورت ا

  بافت تريكو يكرو 
  

5-1-5 

علامت 
گذاري 
 لپينگ

  بافت اطلس دو رو 
  

  . باشد نمايش نمادين نخ كشي در شانه مي

  .توان نمايش نخ كشي را از سمت راست يا چپ شروع كرد   با توجه به جهت نخ كشي مي–  1آوري  ياد

  و پس از پايان تكرار نخ كـشي دو مميـز آورده مـي               بعد از هر تغيير نخ كشي يك مميز        – 2يادآوري  
  . شود
  :مثال

 .شود نوشتار نخ كشي است كه از سمت راست شروع مي / گذاري بيانگر علامت

  پر

  

  يك پر/يك خالي /سه پي/سه خالي 

  
  شانه پر

  

  شانه خالي
 

5-1-6 

علامت 
گذاري نخ 

  كشي

  :2مثال
  . شود  مي شروعA, B, Cنمايش نخ كشي كه از سمت چپ با سه نوع نخ مختلف 
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  ها ها و نام گذارياصول پايه براي نماد  5-2
 ـ                    5-2-1 ه نمادها بايد واضح و براساس نوع بافت و توليد انتخاب شوند جهت حصول اين امـر نمادهـا ب

  .مورد استفاده قرار گيرندتوانند  صورت تكي يا همزمان مي
 يك دياگرام لپينگ، يك علامـت  باشد ، هاي راهنماي آن كم مي هايي كه تعداد ميله  ربراي بافت   5-2-2

هـاي راهنمـاي تكـي،       براي ميله گ  نمودار لپين . گذاري لپينگ و يك علامت گذاري نخ كشي گزارش شود         
  .بايد از پايين شروع وحداقل با يك سر نخ نمايش داده شود

  :نام گذاري يا خلاصه كردن يك نقشه بافت بايد به صورت زير انجام شود  5-2-3
  ه بافت حلقهبافت اصلي خط تير

هـاي زيـري شـروع و نوشـته شـود ،در             هاي تركيبي بايد از بافت رويي به بافـت         براي نمايش ساختار بافت   
  .آن مشاهده شودز پشت فني كه پارچه ا حالتي

  :به عنوان مثال
  بافت تريكو يكرو 

  )1×1(تريكو  – )2×1(يكرو  )برجسته (بافت كرد 
  )حلقه زنجيري(بافت اين لي يك رو سيلندر 

  )2×1) (برجسته (كرد  – )1×1(تريكو  – )4×1(بافت مخمل يكرو سيلندر 

هـاي بـاز يـا بـسته،      ، براي حلقه)حلقه برجسته (هاي زير  جزئيات اضافه مربوط به جهت حلقه       5-2-4
توانـد   مـي ) بافت مش   ( هاي بافت طرح سوراخ دار       چنين نقشه  و هم  زنجيري   هاي بافت اطلس يا    براي رج 

  .مگذاري نقشه بافت استفاده شوددر ادامه نا
شـود ايـن     بيـان مـي    گذاري تنها اطلاعاتي كه در باره خصوصيات بافـت ضـروري اسـت،             در نام   5-2-5

  . آورده شده تكميل شود1-4اطلاعات بايد با نمادهايي كه در جدول 
  


