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ب  

  خدا به نام

  ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة با آشنايي

و  اسـتاندارد  مؤسسـة  الزامـات  و قـوانين  اصلاح قانون 3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي اتتحقيق و استاندارد مؤسسة

 نشـر  و تـدوين  تعيـين،  وظيفـه  كـه  اسـت  كشـور  رسـمي  مرجـع  تنهـا  1371 مـاه  بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(استانداردهاي ملي 

 و مراكـز  نظـران  صـاحب  *كارشناسـان مؤسسـه   از مركـب  فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

بـه   توجـه  بـا  و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، مؤسسات علمي،

-مصرف دكنندگان،تولي شامل نفع، و حق صاحبان منصفانة و آگاهانه مشاركت از كه است تجاري و توليدي، فناوري شرايط

 مـي  حاصـل  دولتـي  غيـر  و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و كنندگان، صادركنندگان

 ارسال مربوط فني هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي نويس استانداردهاي پيش .شود

 عنـوان  بـه  تصـويب  صـورت  در و طـرح  رشـته  آن بـا  مرتبط ملي كميتة در دهاپيشنها و نظرها از دريافت پس و مي شود

  .شود مي منتشر و ايران چاپ )رسمي)ملي استاندارد

 مـي  تهيـه  شـده  تعيـين  ضوابط رعايت با نيز ذيصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بدين ترتيب،  .شود مي منتشر و چاپ ايران ملي استاندارد عنوان به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي كنند دركميتة

ملـي   كميتة در و تدوين 5 شمارة ايران ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط استاندارد

(ISO)استاندارد  المللي بين سازمان اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
المللـي   بـين  كميسيون 1

(IEC)الكتروتكنيك 
(OIML)قانوني  شناسي اندازه المللي بين سازمان و 2

4رابـط  تنهـا  بـه عنـوان   و است 3
 كميسـيون  

(CAC)كدكس غذايي 
 و كلـي  شـرايط  بـه  توجـه  ضـمن  ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 5

  بهـره گيـري   بينـالمللي  اسـتانداردهاي  و جهـان  صـنعتي  و فني علمي، پيشرفتهاي آخرين از كشور، خاص هاي نيازمندي

  .شود مي

 مصـرف  از حمايـت  براي قانون، در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند مي ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 و محيطـي  زيسـت  ملاحظـات  و محصـولات  كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت كنندگان، حفظ

 تصـويب  اب وارداتي، اقلام يا / و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از اجراي بعضي اقتصادي،

 اجراي كشور، محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد استاندارد، اجباري عالي شوراي

 از كننـدگان  اسـتفاده  به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديو درجه صادراتي كالاهاي استاندارد

 كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة فعال مؤسسات و زمانها سا خدمات

 گونـه  ايـن  اسـتاندارد  مؤسسـة  ،سـنجش  وسـايل  )واسـنجي (كاليبراسيون  و مراكز ها آزمايشگاه محيطي،زيست مديريت و

 لازم، شـرايط  احـراز  صـورت  در و كنـد  مـي  ارزيـابي  ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات و ها سازمان

كاليبراسـيون   يكاهـا،  المللـي  بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي اآنه عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة

 ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش، وسايل )واسنجي(

  .است مؤسسه اين وظايف ديگر از

                                                
  ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد موسسة *

1- International organization for Standardization 

2- International Electro technical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 



ج  

  كميسيون فني تدوين استاندارد

  -بعد از عمليات شستشو تعيين ميزان پيچيدگي  –نساجي « 

 »حلقوي باف  و تار و پودي  هاي پارچه:وم دقسمت 

  يا نمايندگي /و سمت  :رئيس

  دانشگاه آزاد واحد تهران جنوب  خواجوي ، رامين

  )دكتراي نساجي ( 

  :دبير 

  مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  نعيمي نيا ، فرناز

  )فوق ليسانس مهندسي نساجي ( 

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا ( : اعضاء 

  مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  اطلسي ، شهلا

  )ليسانس فيزيك ( 

  آزمايشگاه كوثر مركز خريد سپاه  حجتي پور ، حميد 

  )ليسانس مهندسي نساجي  (

  كارشناس  رجبي نژاد ، حسين

  )فوق ليسانس مهندسي نساجي ( 

  يدي بامبوشركت تول  شاه ميرزايي آشتياني ، فرهاد

 )فوق ليسانس مهندسي نساجي ( 

 ركت نيك تكسش  مهدي ، صميمي فر

  )ليسانس مهندسي نساجي ( 

  مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  موسوي ، گلناز

  )ليسانس مهندسي نساجي ( 

  مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  گرامي ، الهام

  )ليسانس مهندسي نساجي ( 

  شركت روين شيمي    يراقي ، بهنوش

  )ليسانس مهندسي نساجي ( 



د  

  پيش گفتار

تار و  پارچه هاي: وم دقسمت  -تعيين ميزان پيچيدگي بعد از عمليات شستشو  –نساجي  "استاندارد 

هاي مربوط توسط  موسسه استاندارد و تحقيقات  كـه پيش نويس آن در كميسيـون "و حلقوي بافپودي 

پوشاك و  اجلاس كميته ملي استاندارد دويست و چهل و چهارمينده و در صنعتي ايران تهيه و تدوين ش

، اينك به استاندارد بند مورد تصويب قرار گرفته است 19/12/1387مورخ  فرآورده هاي نساجي و الياف

قانون اصلاح قوانين و مقررات موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران، مصوب بهمن ماه  3يك ماده 

  .شود نوان استاندارد ملي ايران منتشر مي، به ع1371

، علوم و خدمات هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت

تكميل استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديد نظر خواهد شد و هر پيشنهادي كه براي اصلاح و 

. مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفتديد نظر در كميسيون فني ، هنگام تجاين استانداردها ارائه شود

  .ظر استانداردهاي ملي استفاده كرد، بايد همواره از آخرين تجديد نبنابراين

  :خذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير است Ĥع و مابمن

1. ISO 16322-2: 2005, Textiles – Determination of spirality after laundering – Part 2: 

Woven and knitted fabrics 

 

2. ISO 16322-2: Textiles – Determination of spirality after laundering – Part 2: 

Woven and knitted fabrics 

Technical Corrigendum 1: 2007 
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  -بعد از عمليات شستشو  1تعيين ميزان پيچيدگي –نساجي 

   باف حلقويو و پودي  تارهاي  پارچه :دوم قسمت

  هدف ودامنه كاربرد  1

و علامـت گـذاري     T،مـورب علامت گـذاري  (اندازه گيري سه روش تعيين  ،اين استانداردهدف از تدوين 

  و و پـودي   وتـار يا پيچ خـوردگي پارچـه هـاي     و ميزان پيچيدگيتعيين  براي) دوخته شده بروش نمونه

  . مي باشد ليات شستشو، بعد از عمباف حلقوي

  .نتايج بدست آمده از روشهاي مختلف ممكن است با يكديگر قابل مقايسه نباشند

  اين روش آزمون براي اندازه گيري ميزان پيچيدگي البسـه درهنگـام توليـد كـاربرد نـدارد و فقـط بـراي        

  .اندازه گيري پيچيدگي بعد از عمليات شستشو بكار ميرود

لبـاس هـاي   . ضي از پارچه ها مثل جين، در حين عمليات توليـد، پيچيـدگي مشـاهده مـي شـود     در ساختار بع –يادآوري 

  .دوخته شده از پارچه هاي بافته شده بر روي ماشينهاي گردباف، مي توانند داراي انحراف ذاتي در رديف بافت باشند

  مراجع الزامي  2

. ها ارجاع داده شده است لي ايران به آنمدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد م

  .شود بدين ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد ملي ايران محسوب مي

ها و تجديد نظرهـاي بعـدي    ، اصلاحيهاريخ انتشار ارجاع داده شده باشددر صورتي كه به مدركي با ذكر ت

هـا ارجـاع    ه بدون ذكر تاريخ انتشار به آندر مورد مداركي ك. ظر اين استاندارد ملي ايران نيستآن مورد ن

  .ها مورد نظر است  هاي بعدي آن ، همواره آخرين تجديد نظر و اصلاحيهداده شده است

  :  است  استاندارد الزامي  كاربرد اين  زير براي  از مراجع  استفاده

ه كردن آزمـايش  ، محيط هاي استاندارد براي آماد1386سال :  948ملي ايران شماره  استاندارد  2-1

 منسوجات

نگـي و   روش هـاي شستشـوي خـا    –، نسـاجي  1383ل سـا :  7664استاندارد ملي ايران شماره   2-2

 خشك كردن براي آزمون هاي نساجي

استاندارد تعريف عيوب پارچه هاي بافت حلقوي ، 1373 سال:  3510استاندارد ملي ايران شماره   2-3

 تاري و پودي

  اصطلاحات و تعاريف  3

  : كار مي روده زير ب ريفين استاندارد، اصطلاح وتعدر ا

                                                
1- Spirality 
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3-1   

  پيچيدگي يا پيچ خوردگي

  هـاي  هـا در پارچـه    يـا رج  و هـاي تـارو پـودي    ها در پارچه  در پارچه را گويند كه نخحالتي ) در نساجي(

  .شوند پارچه يا لباس منحرف مي اي از خط عمود بر لبه يا كناره صورت زاويهه ب ،حلقوي باف 

  اصول آزمون  4

 ميـزان پيچيـدگي   .شـوند  تهيه، علامت گذاري و شسـته مـي   بريده،هاي تعيين شده  ها طبق روش آزمونه

  .شود بيان مي انحراف،مت گذاري شده ويا زاويه علا متر، درصد نسبت به فاصله يبرحسب ميل

  وسايل  5

ماشـين مـورد    نـوع  ،7664 شـماره  استاندارد ملـي ايـران   طبق ماشين لباسشويي اتوماتيك،  5-1

 .شود تعيين ميتوافق طرفين ذينفع  بااستفاده 

نوع ماشين مورد اسـتفاده   ،7664 شماره مطابق با استاندارد ملي ايران خشك كن اتوماتيك،  5-2

 .شود تعيين ميطبق توافق طرفين ذينفع 

  .متر ، مدرج برحسب ميليميلي متر 500طول حداقل  با ،خط كش كاليبره شده  5-3

 .براي آماده سازي آزمونه اسي،جا لب  5-4

 چرخ خياطي  5-5

 .mm500 با طول حداقل  ،Tخط كش   5-6

ــذاري،   5-7 ــت گ ــوي علام ــاد  الگ ــا ابع ــا ) mm380� mm 380(، )mm380� mm680(ب  ي

)mm510mm� 580 .( 

  انجام آزمون شرايط محيطي استاندارد جهت آماده سازي و  6

سـاعت در شـرايط    4هـا، بمـدت حـداقل     ها را قبل از برش، دوخت يا اندازه گيري آزمونـه  پارچه يا لباس

  .قرار دهيد) 948طبق استاندارد ملي ايران شماره (محيطي استاندارد 

  هاي علامت گذاري تهيه آزمونه و روش  7

  علامت گذاري مورب – 1روش   7-1

  تهيه آزمونه  7-1-1

  در . تهيـه كنيـد  پارچـه   سـر نمونـه   هـاي مناسـبي از سـرتا    محل منظور علامت گذاري، سه آزمونه دره ب

 حاشيه يـا خـط تـاي    به موازات mm 380� mm380يك لا به ابعاد  سه آزمونههاي انتخاب شده،  محل

  .داراي نخهاي مشترك باشند طول وعرض نبايد در جهاتاين آزمونه ها  .ببريد شكلاي  لوله پارچه
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  روش علامت گذاري مورب  7-1-2

 متـري مـوازي بـا عـرض،     ميلي 250 علامتدو جفت  طول و متري موازي با ميلي 250 علامتجفت دو 

  .مربع ايجاد شود رسم كنيد تا يك

  .شودتشكيل  يتا مربع هم متصل نماييده نقاط علامت گذاري شده را با خط ب

طبـق  ( Dو   A،B ،Cاز گوشه سمت چپ پايين شروع كرده و گوشه ها را درجهت عقربه ساعت با حروف 

  .نامگذاري كنيد) 1شكل 

   Tعلامت گذاري  – 2روش   7-2

  تهيه آزمونه  7-2-1

  .باشد مي كم عرض هاي با روش علامت گذاري مخصوص پارچهاين 

  بـراي  ( بـا حاشـيه يـا خـط تـا     ها  طوريكه طول آنه ب .ببريد )mm 380 × mm 680( سه آزمونه به ابعاد

  .وازي باشندم) شكللوله اي  و باف حلقويهاي  نمونه

  Tعلامت گذاري   7-2-2

  .آزمونه رسم كنيد متر بالاتر از لبه ميلي 75ونه و را از عرض آزم YZخط 

  .نامگذاري كنيد Aبدست آمده را  نقطه رسم كرده و YZخط از وسط يك خط عمود 

م را رس B نقطه ،A نقطه ازميليمتري  500 در فاصله روي يك خط عمود ،Tا استفاده از يك خط كش ب

  ).رجوع شود 4به شكل ( كنيد

  علامت گذاري به روش نمونه دوخته شده – 3روش   7-3

  تهيه آزمونه  7-3-1

  .پارچه را برروي هم تا كنيد لبه هاي حاشيه

ضلع بلندتر موازي حاشـيه   طوريكه به روي پارچه قرار دهيد،را  )mm) 510 mm �580الگويي به ابعاد 

  .باشد

  .)الف رجوع شود-6به شكل ( يدببر لا صورت دوه پارچه را ب

رج خطـوط  پود يا  ميليمتري نيز با 510در يك راستا نبوده و ضلع  تاري رديفيا  با تار ممكن استزيرين  لايه – يادآوري

  .ي مي باشدبا حاشيه ها مواز به جاي تار يا رديفالگو  معمولأ قطعات با اين وجود، .باشدموازي ن

  شده علامت گذاري نمونه دوخته  7-3-2

 ـ تهيه شده را از قسمت رويي برروي يكديگر قرار دهيـد،  كناره هاي آزمونه    580اي كـه دوضـلع    گونـه ه ب

  .هم قرار گيرند صورت صاف رويه متري ب ميلي 510ضلع  وهمچنين د متري و ميلي

ت سپس درزهاي دوخت را به سـم . متري بالاي لبه، دو ضلع بلند و يك ضلع كوتاه را بدوزيد ميلي 12از 

اين آزمونه يك قطعه لبـاس  . اي به شكل يك كيسه در باز يا روبالشي تهيه شود داخل برگردانيد تا آزمونه

  .)ب رجوع شود-6به شكل ( شبيه سازي شده مي باشد

  .)پ رجوع شود-6به شكل ( بدوزيدرا آن  متر از لبه ميلي 12فاصله  تو بگذاريد و به را لبه دوخته نشده
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يادداشت  براي هر آزمونه اندازه گرفته و را CD و ABخطوط  يعني ،ي دوخته شدهها طولي حاشيه فاصله

  .)رجوع شود پ-6به شكل ( كنيد

  عمليات شستشو  8

  شرايط شستشو  8-1

با توجه به برچسـب پوشـاك كـه شـرايط      ،7664 شماره شرايط شستشو را مطابق با استاندارد ملي ايران

، تعيـين  ها پيشنهاد شده در برچسب، دقت در شستشوي آنكه  موارديو يا  شستشو در آن مندرج است

  .كنيد

  هاي شستشو سيكل  8-2

  .هاي شستشو را طبق توافق طرفين ذينفع انجام دهيد تعداد سيكل

  آماده سازي آزمونه ها  8-3

مطابق بـا اسـتاندارد ملـي ايـران     (ها را در شرايط محيطي استاندارد  بعد از آخرين سيكل شستشو، آزمونه

  .آماده سازي كنيد) 4-5طبق بند (بر روي جالباسي ) 948شماره 

  ارزيابي  9

  كليات  9-1

  .هاي اصلي را صاف كنيد هموار پهن كرده و چروكو ها را روي يك سطح صاف  آزمونه

  ارزيابي روش هاي فوق  9-2

  موربعلامت گذاري  – 1روش   9-2-1

  ارزيابي معمولي  9-2-1-1

 2به شكل ( يادداشت كنيد متر اندازه گرفته و را به ميلي BD و ACفواصل  بعد از انجام عمليات شستشو،

  ).رجوع شود

  :محاسبه كنيد )1(طبق فرمول  درصد، 1/0را براي هر آزمونه با تقريب ) X( پيچيدگيدرصد 

   )1 (  








+

−
=

) BDAC (

) BDAC (
 X 100  

  :كه در آن

AC  فاصله مورب از نقطه A تا نقطه C   

BD  فاصله مورب از نقطهB  ا نقطهت D  

  .هاي آزمايش شده محاسبه و گزارش نماييد را براي آزمونه پيچيدگي درصد ميانگين

 .قائمـه اسـت   بصورت زاويه بعد از عمليات شستشو، مورببين دوخط  ين فرمول فرض براين است كه زاويهدر ا – يادآوري

 فرمولكه از اين  پيچيدگيبنابراين، درصد  .بدليل جمع شدگي در طي عمليات شستشو، اين زاويه قائمه نمي باشد در واقع

  .است واقعي ميزان پيچيدگيتقريبي از  بدست مي آيد،
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  به روش جايگزينارزيابي   9-2-1-2

  ).رجوع شود 3به شكل ( جهت عرض آزمونه مي باشد در ADامتداد دادن خط  ارزيابي، روش ديگر جهت

ه بروي يك خط عمود و دوم آن  رار دهيد كه پايهگونه اي قه ب ADرا در امتداد خط  گونياافقي يك  پايه

صورت افقي و در ه گونيا را ب .نامگذاري كنيد ′Aنقطه بدست آمده را  .قرار بگيرد B نقطه ازت پايين سم

رجـوع   3شـكل  به (بسمت پايين علامت بگذاريد  Cرا از نقطه  ′Dحركت دهيد و نقطه  ADامتداد خط 

  .)شود

AAطول خطوط  ′، DD ′،  ABو CD يادداشت كنيد متر اندازه گيري و را با تقريب ميلي.  

  :محاسبه كنيد )2(درصد براي هر آزمونه طبق فرمول  1/0را با تقريب ) x( پيچيدگيدرصد 

   )2 (  
) DAB (

) DDAA (
 X

C+

′−′
=100  

 .را براي آزمونه هاي آزمايش شده محاسبه و گزارش نماييد پيچيدگي درصد ميانگين

AA ميانگين فاصله ،تمايلدر صورت  DD يا ′  ـ  متـر را نيـز مـي   با تقريـب ميلي  ′  عنـوان فاصـله  ه تـوان ب
  .گزارش نمود پيچيدگي

  Tعلامت گذاري  – 2روش   9-2-2

يك خـط  دوم را روي  قرارداده و پايه YZرا در امتداد خط  گونياافقي  پايه شستشو، بعد از انجام عمليات

  .حاصل شود ′A نقطهتا علامتي بگذاريد  YZروي خط  .قرار دهيد B سمت پايين از نقطهه ب عمود و
AAطول خطوط    .يادداشت نماييد را با تقريب ميليمتر اندازه گرفته و ABو  ′

  :حاسبه كنيدم)  3( درصد براي هر آزمونه طبق فرمول  1/0را با تقريب ) x( پيچيدگيدرصد 

   )3 (  







=

′

AB

 AA 
X  100  

 ،تمايـل در صـورت  . را براي آزمونه هاي آزمايش شده محاسبه و گزارش نماييد پيچيدگيميانگين درصد 
AA ميانگين فاصله   .گزارش نمود پيچيدگي متر را نيز ميتوان بعنوان فاصلهبا تقريب ميلي ′

  علامت گذاري بروش نمونه دوخته شده  9-2-3

AAبعد از انجام عمليـات شستشـو، فواصـل خطـوط      ′، DD ′ ،AB  وCD      در روي آزمونـه را بـا تقريـب

  ).رجوع شود 7به شكل ( كنيد ميليمتر اندازه گيري و يادداشت
  :محاسبه كنيد)  4( درصد براي هر آزمونه طبق فرمول  1/0را با تقريب ) x( پيچيدگيميانگين درصد 

   )4 (  
) DAB (

) DDAA (
 X

C+

′−′
=100  

  .را براي آزمونه هاي آزمايش شده محاسبه و گزارش نماييد پيچيدگيميانگين درصد 

AA فاصله ميانگين ،تمايلدر صورت  DD يا ′  پيچيـدگي  متر را نيز ميتوان بعنوان فاصلهبا تقريب ميلي ′
  .گزارش نمود

  گزارش آزمون  10

  :گزارش آزمون بايد داراي آگاهي هاي زير باشد

 ؛         1388سال  11263-2روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران شماره   1- 10
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 ؛ مونمورد آز نمونهمشخصات  2- 10

 ؛ پيچيدگي ، يا فاصلهميانگين در صد پيچيدگي 3- 10

 ؛ روش علامت گذاري مورد استفاده 4- 10

 ؛ مورد استفاده لباسشوييروش شستشو و نوع ماشين  5- 10

 .هاي شستشو تعداد سيكل 6- 10

  ابعاد بر حسب ميلي متر مي باشد 

  
  قبل از شستشو، گذاريعلامت  1به روش آزمونه پارچه  - 1شكل 
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 .چيدگي نشان داده شده در شكل صرفاً به عنوان مثال مي باشد ، پيچيدگي مي تواند در هر دو جهت وجود داشته باشد جهت پي –يادآوري 

 گذاري، بعد از شستشو تعلام 1به روش آزمونه پارچه  - 2شكل 
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 .هر دو جهت وجود داشته باشد جهت پيچيدگي نشان داده شده در شكل صرفاً به عنوان مثال مي باشد ، پيچيدگي مي تواند در  –يادآوري 

 بعد از شستشوارزيابي  روش جايگزينعلامت گذاري،  1به روش آزمونه پارچه  -3شكل 
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  ابعاد بر حسب ميلي متر مي باشد 

  
 ، قبل از شستشوگذاري تعلام 2به روش آزمونه پارچه  - 4شكل 
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 .ثال مي باشد، پيچيدگي مي تواند در هر دو جهت وجود داشته باشد جهت پيچيدگي نشان داده شده در شكل صرفاً به عنوان م –يادآوري 

 علامت گذاري، بعد از شستشو 2به روش آزمونه پارچه  - 5شكل 
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  ابعاد بر حسب ميلي متر مي باشد 

  

 )ادامه دارد (  علامت گذاري، قبل از شستشو 3به روش ) دولايه(آزمونه دوخته شده-الف- 6شكل
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  مي باشد  ابعاد بر حسب ميلي متر

  
  :راهنما 

  درزهاي دوخت  1      

  )ادامه دارد (  علامت گذاري، قبل از شستشو 3به روش ) دولايه(آزمونه دوخته شده-ب-6شكل 
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  ابعاد بر حسب ميلي متر مي باشد 

  
  :راهنما 

  لبه باز حاشيه دار  1      

به  اراي لبه باز حاشيه دار مي باشد،كه درزهاي آن به سمت داخل تا شده و د آزمونه دوخته شده -پ-6شكل 

 ، قبل از شستشو علامت گذاري 3روش 
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  :راهنما 

  لبه هاي كناري جديد آزمونه -1

 قرار گرفته است در قسمت جلوي آزمونهكه  درز كناري -2

  درز كناري به سمت پشت آزمونه تغيير مكان داده است -3

 .نوان مثال مي باشد، پيچيدگي مي تواند در هر دو جهت وجود داشته باشدجهت پيچيدگي نشان داده شده در شكل صرفاً به ع –يادآوري 

 علامت گذاري، بعد از شستشو 3روش آزمونه دوخته شده به  -7شكل 

 


