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ب 

  خدا به نام

  ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة با آشنايي

و  اسـتاندارد  مؤسسـة  الزامـات  و قـوانين  اصلاح قانون 3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 نشـر  و تـدوين  تعيـين،  وظيفـه  كـه  اسـت  كشـور  رسـمي  مرجـع  تنهـا  1371 مـاه  بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(استانداردهاي ملي 

 و مراكـز  نظـران  صـاحب  *كارشناسـان مؤسسـه   از مركـب  فني هاي ونكميسي در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

بـه   توجـه  بـا  و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، مؤسسات علمي،

-مصرف ،توليدكنندگان شامل نفع، و حق صاحبان منصفانة و آگاهانه مشاركت از كه است تجاري و توليدي، فناوري شرايط

 مـي  حاصـل  دولتـي  غيـر  و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و كنندگان، صادركنندگان

 ارسال مربوط فني هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي نويس استانداردهاي پيش .شود

 عنـوان  بـه  تصـويب  صـورت  در و طـرح  رشـته  آن بـا  مرتبط ملي ميتةك در پيشنهادها و نظرها از دريافت پس و مي شود

  .شود مي منتشر و ايران چاپ )رسمي( ملي استاندارد

 مـي  تهيـه  شـده  تعيـين  ضوابط رعايت با نيز ذيصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين   .شود مي منتشر و چاپ استاندارد ملي ايران شماره نعنوا به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي كنند دركميتة

 در و تدوين 5 شمارة استاندارد ملي ايران شماره در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي تلقي ملي ترتيب، استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط ملي استاندارد كميتة

(ISO)استاندارد  المللي بين سازمان اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و رداستاندا مؤسسة
المللـي   بـين  كميسيون 1

(IEC)الكتروتكنيك 
(OIML)قانوني  شناسي اندازه المللي بين سازمان و 2

4رابـط  تنهـا  عنـوان  بـه  و اسـت  3
 كميسـيون  

(CAC)كدكس غذايي 
 و كلـي  شـرايط  بـه  توجـه  ضـمن  ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 5

 مي بهره گيري بين المللي استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفتهاي آخرين از كشور، خاص هاي نيازمندي

  .شود

 مصـرف  از حمايـت  بـراي  قـانون،  در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند مي ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 و محيطـي  زيسـت  ملاحظـات  و محصـولات  كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت ، حفظكنندگان

 تصـويب  اب وارداتي، اقلام يا / و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از اجراي بعضي اقتصادي،

 اجراي كشور، محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ رمنظو به تواند مي مؤسسه . نمايد استاندارد، اجباري عالي شوراي

 از كننـدگان  اسـتفاده  به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديو درجه صادراتي كالاهاي استاندارد

 كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة فعال مؤسسات و زمانها سا خدمات

 گونـه  ايـن  اسـتاندارد  مؤسسـة  ، سنجش وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها آزمايشگاه محيطي، -زيست مديريت و

 لازم، شـرايط  احـراز  صـورت  در و كنـد  مـي  ارزيـابي  ايـران  تأييد صلاحيت نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات و ها سازمان

كاليبراسـيون   يكاهـا،  المللـي  بـين  دستگاه ترويج .كند نظارت مي آنها كردعمل بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة

 ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش، وسايل )واسنجي(

 .است مؤسسه اين وظايف ديگر از

                                                
  ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد موسسة *

1- International organization for Standardization 

2- International Electro technical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 



ج 

  كميسيون فني تدوين استاندارد

   -زامات ايمنيال –ماشين آلات نساجي « 

  :م ششقسمت 

  »توليد پارچه ماشين آلات 

  سمت يا نمايندگي  رئيس

  هيأت علمي دانشگاه صنعتي امير كبير  بابايي ، محمد رضا

  )دكتراي نساجي ( 

  :دبير 

  استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مؤسسه  گرامي ، الهام

  )ليسانس مهندسي نساجي ( 

  )با اسامي به ترتيب حروف الف( : اعضاء 

  استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مؤسسه  حسيني ، مرجان

  )ليسانس مهندسي نساجي ( 

  كارخانجات صنعتي ميلاد  گرجي ، محسن

  )فوق ليسانس مهندسي نساجي ( 

  شركت كامترا الكترونيك  ملكي ، رحيم 

  )ليسانس مهندسي الكترونيك ( 

  جامعه متخصصين صنعت نساجي ايران   ملكي ، علي رضا

  )وق ليسانس مهندسي صنايع ف( 

  استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مؤسسه  موسوي ، گلناز

  )ليسانس مهندسي نساجي ( 

  انجمن صنايع نساجي ايران  نميرانيان ، بهنام

  )فوق ليسانس مهندسي نساجي ( 

  شركت روين شيمي   يراقي ، بهنوش 

  )ليسانس مهندسي نساجي ( 



د  

 فهرست مندرجات

   عنوان

  صفحه

  ج    ايي با موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايرانآشن

  د    كميسيون فني تدوين استاندارد

  و    پيش گفتار 

  1    هدف و دامنه كاربرد    1

  1    مراجع الزامي    2

  2    اصطلاحات و تعاريف    3

  2    فهرست خطرات مهم    4

  2    يا اقدامات ايمني مربوط / خطرات مهم و الزامات و    5

   ي منيا اقدامات اي/ د الزامات و ييتأ   6

20  

    نياطلاعات مربوط به استفاده از ماش   7

21  

  



 ه 

  پيش گفتار

كـه پيش  "توليد پارچه ماشين آلات : م ششقسمت  –الزامات ايمني  –ماشين آلات نساجي  "استاندارد 

ايـران تهيـه و تـدوين    نويس آن در كميسيـون هاي مربوط توسط  موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي 

پوشـاك و فـرآورد هـاي نسـاجي و     اجلاس كميته ملي استاندارد   دويست و چهل و ششمين  شده و در 

ــاف ــورخ   اليـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ   مـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ

قـانون اصـلاح    3به استناد بند يك مـاده  اين استاندارد  مورد تصويب قرار گرفته است، اينك  21/12/87

، به عنوان استاندارد 1371ايران، مصوب بهمن ماه  قوانين و مقررات موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي

  .ملي ايران منتشر مي شود

هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع، علوم و خدمات  براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت

استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديد نظر خواهد شد و هر پيشنهادي كه براي اصلاح و تكميل 

. استانداردها ارائه شود، هنگام تجديد نظر در كميسيون فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت اين

  .بنابراين، بايد همواره از آخرين تجديد نظر استانداردهاي ملي استفاده كرد

  :منبع و مأخذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير است 

ISO 11111-6: 2005, Textile machinery - Safety requirements - Part 6: Fabric 

manufacturing machinery 
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   –الزامات ايمني  –ماشين آلات نساجي 

  :  مششقسمت 

  پارچهماشين آلات توليد 

  هدف و دامنه كاربرد  1

ط بـه ماشـين آلات   يا اقدامات ايمني مربو/ خطرات مهم و الزامات و تعيين اين استاندارد هدف از تدوين 

با توجه . كاربرد دارد  11229-1 استاندارد ملي ايران شمارهاين استاندارد همراه با . مي باشد توليد پارچه 

ه ماشـين  كلي ـ، اين استاندارد ملـي بـراي    11229-1 استاندارد ملي ايران شمارهبه هدف و دامنه كاربرد 

پـودي ، حلقـوي و    بافنـدگي تـار و  ورد اسـتفاده بـراي   مورد نظر و مو لوازم تجهيزات  ،ها  هدستگاآلات ، 

  .ذكر شده است ، كاربرد دارد  5همان طور كه در بند تافتينگ 

  مراجع الزامي  2

  هـا ارجـاع داده شـده     مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد ملي ايـران بـه آن  

  .شود  ارد ملي ايران محسوب ميبدين ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاند. است 

ها و تجديد نظرهـاي بعـدي    در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد ، اصلاحيه

ها ارجـاع   در مورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آن. آن مورد نظر اين استاندارد ملي ايران نيست 

  .ها مورد نظر است  هاي بعدي آن ظر و اصلاحيهداده شده است ، همواره آخرين تجديد ن

  :استفاده از مراجع زير براي اين استاندارد الزامي است 

ايمنـي سيسـتم هـاي     –ايمني ماشـين آلات  ،  1383سال :  7368-1 استاندارد ملي ايران شماره  2-1

  اصول كلي طراحي: قسمت اول  –كنترل كننده 

 –الزامـات ايمنـي    –، ماشـين آلات نسـاجي    1388سال :  11229-1 استاندارد ملي ايران شماره  2-1

  اصول كلي آزمون

2-3 ISO 9902-1 , Textile machinery – Noise test code - Part 1 : Common requirements  

2-4 ISO 9902-6 , Textile machinery – Noise test code - Part 6 : Fabric manufacturing 

machinery 

2-5 ISO 13850 : 1996 , Safety of machinery – Emergency stop – Principles for design 

2-6 ISO 14122-1 , Safety of machinery – Permanent means of access to machinery –  

Part 1 : Choice of fixed means of access between two levels 

2-7 ISO 14122-2 , Safety of machinery – Permanent means of access to machinery –  

Part 2 : Working platforms and walkways 

2-8 ISO 14122-3 , Safety of machinery – Permanent means of access to machinery –  

Part 3 : Stairways , stepladders and guard-rails 

2-9 ISO 14122-4 , Safety of machinery – Permanent means of access to machinery –  

Part 4 : Fixed ladders 
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2-10 IEC 61496-1 : 1997 , Safety of machinery – Electro-sensitive protective equipment – 

Part 1 : General requirements and tests 

2-11 IEC 61496-2 : 1997 , Safety of machinery – Electro-sensitive protective equipment – 

Part 2 : Particular requirements for equipment using active opto-electronic protective 

devices ( AOPDS ) 

2-12 EN 1760-2 , Safety of machinery – Pressure sensitive protective devices – Part 2 : 

General principles for the design and testing of pressure sensitive edges and pressure 

sensitive bars 

  اصطلاحات و تعاريف  3

 11229-1 استاندارد ملي ايران شمارهدر شده  تعييناصطلاحات و تعاريف علاوه بر در اين استاندارد 

  .د مي رو كاربه اصطلاح و تعريف زير نيز 

3 -1    

  كنترلي دو دكمه ايوسيله 

  .ماشين نياز دارد كار به منظور شروع ، و انگشت با استفاده از دهم زمان به عملكرد اقل كه حد اي وسيله

  فهرست خطرات مهم  4

  هاي نساجي يا اجـزاي ديگـر    و ساير ماشينتوليد پارچه هاي  كه به طور معمول در ماشيني خطرات مهم

در نظـر   11229-1 ايـران شـماره  اسـتاندارد ملـي    6و  5 هايبندرا بايد مطابق  پيونددها به وقوع مي  آن

ايـن   5در بنـد  مطـرح هسـتند    "الزامات ايمني عمـومي   "در مواردي كه با عنوان خطرات مهم . گرفت 

خطـرات   "به عنـوان  توليد پارچه خطرات مهمي كه براي ماشين آلات . شود  ها اشاره مي به آناستاندارد 

  .كر شده است اين استاندارد ذ 5قابل ملاحظه هستند در بند  "ويژه 

  قبل از به كار گيري اين استاندارد بايد اطمينان حاصل كـرد كـه خطـرات مهـم ماشـين ويـژه مشـخص        

  .اند  شده

  .گيرند  همواره در ارتباط با الزامات ايمني مورد توجه قرار ميتوليد پارچه  هاي خطرات مهم ماشين –يادآوري 

  وطيا اقدامات ايمني مرب/ خطرات مهم و الزامات و   5

  كليات  1- 5

، ماشين آلات بايـد بـا الزامـات    اين استاندارد  5بند  "الزامات ايمني عمومي  "در صورت اشاره به عنوان 

 "الزامـات ايمنـي ويـژه     " بـا  و هـم چنـين   11229-1 استاندارد ملي ايران شـماره  6و  5هاي بندايمني 

  .مطابقت داشته باشد اين استاندارد  5بند تكميلي 

  پودي بافندگي تار ولات ماشين آ  2- 5

كتايـل ،  ژو منعطـف ، پرو سخت پودي ماكويي ، رپيري  هاي بافندگي تار و اين ماشين آلات شامل ماشين

هـاي   پودي پرز دار و ماشـين  دگي مشابه ، هم چنين بافندگي تار وهاي بافن و ماشينجت آب و جت هوا 

  .باشد  ميپودي پارچه كم عرض  بافندگي تار و
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  پودي  هاي بافندگي تار و مشترك براي ماشينات ايمني الزام  1- 2- 5

پـودي   هـاي بافنـدگي تـار و    ، ماشـين هـوا  پـودي مـثلاً بافنـدگي جـت     هاي بافندگي تار و  براي بعضي ماشين –يادآوري 

به ايـن   هاي كم عرض از نوع ماكويي ، الزامات اين زير بند منحصر پودي براي پارچه هاي بافندگي تار و پروژكتايل يا ماشين

  .شوند  هاي بعدي به صورت خاص ، ذكر نمي ها مي باشد و به همين دليل در قسمت ماشين

  عمومي الزامات ايمني   1- 1- 2- 5

  .به كار گرفته شود  1يا اقدامات ايمني بايد مطابق جدول / الزامات و 

  الزامات ايمني عمومي مربوط به ماشين آلات تكسچره ، تاب و دو لا كني – 1جدول 

  11229-1 استاندارد ملي ايران شمارهمرجع   اربردك

    : ها ماشين كليه
  2-2-4- 5و  1- 2-4- 5 هايبند  كليتجهيزات الكتريكي به صورت 

  3- 2- 4-5بند   هاي كنترل الكتريكي سيستم

 4- 2- 4-5بند   راه اندازي و توقف

  2- 3-5بند   كاهش ريسك از طريق طراحي
  3- 3-5بند   كاهش ريسك از طريق حفاظ گذاري

 2جدول   با حفاظ -

 3جدول   با وسايل ايمني -

  4- 4-5بند   الكتريسيته ساكن
  5- 4-5بند   سيال و اجزاي آنقدرت هاي  سيستم

  1-6- 4-5بند   ) 1حاشيه بافت حرارتي(  سطوح داغ

  2-8و  7و  7-4- 5 هايبند  سر و صدا
  10- 4-5بند   پخش گرد و غبار

  11- 4-5بند   آتش
  13- 4-5 بند  ها ارگونوميك

  5-5بند   مخصوص عملكرده ويژهوسايل 
  8-5بند   خوب جا دادن قطعات
    :اجزاي ماشين خاص 

  2- 6بند   و انتقال محرك هاي محصور كننده -

  5- 6بند   ها غلتك -

  6- 6بند   محورهاي چرخان -
  2-7- 6بند   ها چرخ دستي -
  12- 6بند   هاي برش دستگاه -
  18- 6بند   ها پارچه پيچ -
  21- 6بند   خودكارهاي  هيزات و ماشينتج -
  2- 21- 6بند   خودكارهاي  حفاظ -
  3- 21- 6بند   هاي عملياتي قسمت قابل انتقال ،هاي سيار ، وسايل  ماشين -
   ديگر موارد -

  9- 2-5بند   ماشين هاي ژاكارد -

                                                
1- Heat setting of selvadge 
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  خطرات ويژه  5-2-1-2

بـاز  هـاي دسـتگاه    قرقـره و دنـده  شامل  ههاي متحرك مربوط و قسمت 1نتيدفخطرات مكانيكي ناشي از 

  .به خصوص خرد شدگي و ضربه ،  3ندو ماشين ژاكارد يا ماشين دهنه دا 2چله كننده نخ

  ريسك هاي ويژه  3- 1- 2- 5

  بـه طـور تصـادفي راه انـدازي     هاي متوسط تا شديد ، به خصوص زماني كه ماشين  احتمال اندك جراحت

  .يم نخ پارگي ترمزمان و ) نا خواسته راه اندازي سهوي يا ( مي شود 

  الزامات ايمني ويژه  4- 1- 2- 5

هـايي راه   كننـده  كنتـرل اسـتفاده از  راه اندازي سهوي يا ناخواسته بـا  ناشي از شروع به كار بايد از  –الف 

  كننده به طور سهوي  كنترلل سازي عافخواه با  كاربركه به منظور كاهش ريسك  اندازي جلوگيري شود

در سرعت معمولي بـه  راه اندازي مثلاً ( اشتباه فعال شدن كنترل كننده به يا ) به آن  نمثلاً با تكيه داد( 

  .اند  طراحي شده) ر كاهش يافته كاجاي سرعت 

نمونه هايي از اين كنترل كننده ها بـه شـرح   . شود مراجعه .... -1 استاندارد ملي ايران شماره 6جدول به 

  :زير مي باشد 

  اي يا  دكمهدو وسايل كنترل كننده  -1

دن كشـي مثلاً بيرون ( عملگرهاي كنترل كننده داراي حركتي متفاوت از ساير عملگرهاي كننده باشد  -2

  ) به جاي فشار دادن 

  ثابـت   يهـا  نقاط خرد شدگي و ضـربه بـين قرقـره و قسـمت    براي ايمني بايد وسايل يا / ها و  حفاظ –ب 

  يا) آن تكيه گاه  وشش تمپل ، وسط تمپل شامل پو(  4مثلاً مجموعه تمپل: پيش بيني شوند 

حفاظـت راه  ( ماشـين  راه انـدازي  به منظور جلـوگيري از   6پارچه يا ميز مخصوص " 5گه دارنده پايينن "

، ) مراجعـه شـود    1به شكل ( تعبيه شوند ، در منطقه خطر قرار گرفته  كاربرزماني كه انگشتان ) اندازي 

  :د باش ميموارد زير  راه اندازي دركه شامل 

  ؛ورود پود گذاري تكي  -

 ؛ سرعت توليد معمولي -

 ؛يافته  كاهشكار سرعت  -

 . نخ پود پاره شدهخارج كردن راه اندازي مجدد بعد از  -

  :زير انجام داد  هاي شكلاين حفاظ گذاري را مي توان به 

، مطـابق   ( AOPD )هاي حفاظتي اپتو الكترونيك فعال  متوقف كننده ، مثلاً دستگاه) هاي ( دستگاه  -1

بـه  اگـر  . توضيح داده شده است  IEC 61496-2و  IEC 61496-1در استاندارد  همان گونه كه،  2با نوع 

، به عبارت ديگـر  باشد  11229-1 استاندارد ملي ايران شماره 3جدول باشد بايد مطابق با  AOPD شكل

توانـد   مـي و ) مراجعه شـود   1 شكل به( امكان پذير نباشد  AOPDبه منطقه خطر بدون فعاليت  نرسيد

                                                
1- Sley  

2- Let – off motion device  

3- Shedding – machine 

4- Temple                    كناره گير پارچه 

5- Down – holder 

6- Cloth table 
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بعد از اين كه به سرعت توليد معمولي اش رسيد ، غير فعال گردد مگر آن كه تمهيـدات اضـافي   بلافاصله 

مراجعـه  پ -1-2-5بنـد  به ( هاي ثابت ماشين باشد  قسمتو بين دفتين به منظور حفاظت منطقه خطر 

  ) .شود 

  را پوشـش  شـانه  مناطق خـرد شـدگي بـين تمپـل و     ، كه  تقابل حركداخلي قفل داراي هاي  پوشش -2

  .دهد و به منظور جلوگيري از دسترسي انگشتان طراحي شده است  مي

  ميلي متر  برحسبابعاد 

  

  : راهنما

 پودي هاي تار و نخ 1

 تمپل/ شانه : منطقه خرد شدگي  2

 قرقره 3

 AODPفرستنده  4

 تمپل 5

A  :موقعيت شانه در طول پود گذاري  

b  : طول كوبشموقعيت شانه در
2

  

لبه پارچه 6
1

 

 پارچه 7

 پرتو نور 8

 AODPگيرنده  9

  

  شانهبين تمپل ها و گذاري حفاظ  - 1شكل 
                                                

1- Fell 

2- Beat up 
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برش و ضربه به سمت چپ ، ايمني بايد به منظور جلوگيري از نقاط خرد شدگي وسايل ها يا  حفاظ –پ 

عـادي  كـار   وراه اندازي هاي ثابت ماشين حين  متحرك و قسمتدفتين و راست دهنه نخ تار بين انتهاي 

  :هاي زير باشد  اين حفاظها ممكن است به يكي از شكل. تعبيه شوند 

  ؛ هاي ثابت قابل تنظيم حفاظ -1

  . تقابل حركداخلي قفل داراي هاي  حفاظ -2

اي نصب شدند كـه پـيش از توقـف ماشـين دسترسـي بـه        هاي كنترلي متوقف كننده به گونه دستگاه -3

بـدن داخـل   قسمت هـايي از  اگر ند كه واي طراحي ش م چنين به گونهو ه نباشدمناطق خطر امكان پذير 

توانـد بـراي    وع دستگاه ايمنـي مـثلاً مـي   راه اندازي نشود كه اين ن، ماشين دوباره گيرد منطقه خطر قرار 

با عرض زياد ، نظير سنگين بافت پودي  هاي بافندگي تار و هاي با سرعت راه اندازي پايين ، ماشين ماشين

  .شود نصب  1توليد نمداي بافندگي ه ماشين

  مثلاً  پس از اين كه ماشين فرآيند متوالي را طي كرده خودكارراه اندازي مجدد  –ت 

 پودهاي پاره شده ؛خارج كردن  -

 يا؛ نخ كشي تار روي تغذيه كننده  -

  ،يم نخ پارگي ترم -

  :مجاز مي باشند كه اين موارد فقط در مواقع زير 

  اند و  تعبيه شده، فعال يا / عادي در موقعيت خود و  كردايمني براي عملل وسايزماني كه حفاظ و  -1

شود كه با نصب اين دستگاه به هنگـام   يك دستگاه سيگنال نوري در طول اجراي اين فرايند فعال مي -2

گردد و هم چنين موجـب فـراهم آمـدن     پودي قابل رويت و توجه مي و عادي ماشين بافندگي تار گرعمل

  .شود  و قطعي مي صورت حتمي بهماشين  خودكارمجدد  اندازي هنگام راه بدون اشتباه بهاعلام و  هشدار

بايد در كتابچـه راهنمـا    خودكارهاي  ماشينكار ها جهت كاربربه مربوط به آموزش مناسب لازم اطلاعات 

  .درج گردد 

ي كرد البته به شـرطي كـه   تار را حفاظ گذارباز كننده نخ چله هاي دستگاه  نيازي نيست چرخ دنده –ث 

توقف اضطراري در كنترل كننده پهن تر نباشد و  )مراجعه شود  2به شكل  ( mm 50منفذهاي موجود از 

  .دسترسي چرخ دنده قرار گرفته باشد  دودح

هاي ايمن ورود و باز كننده نخ چله و نوردها بايد در كتابچه راهنما ذكر شده  اطلاعات مربوط به روش –ج 

  .باشند 

ها ، عدم تعادل بار وجود دارد ، در كتابچه راهنمـا بايـد    هاي ژاكارد يا دابي در مواردي كه در ماشين –چ 

  .هاي محرك و انتقال ترمز ذكر شده باشد  هاي عملياتي مربوط به سيستم احتياطي و روش موارد

 4يـا   3د از گـروه  يـا بيشـتر باي ـ   m 8پودي سنگين بافت به عـرض   هاي بافندگي تار و براي ماشين –ح 

براي بخش مرتبط با ايمني سيستم كنترل اسـتفاده   7368-1 استاندارد ملي ايران شماره 6بند مطابق با 

  . كرد 

                                                
1- Paper felt Weaving machines                  رود اين نمدها جهت توليد كاغذ به كار مي  
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  ابعاد بر حسب ميلي متر

  
  : راهنما

 منفذ 1

 چرخ دنده 2

  چرخ دنده حركت نخ ده نورد تار - 2شكل 

ار به راحتي در دسترس است نقـاط  در صورتي كه دستگاه متوقف كننده اضطراري در طول مسير ك –خ 

  هـاي بـا سـطح زبـر از      هـاي حـين فرآينـد و غلتـك     هـا و پارچـه   ها ، غلتك كشيدگي به داخل بين غلتك

است ، نيـازي بـه    smm 10پودي ، در مواقعي كه سرعت دوراني آن كمتر از  هاي بافندگي تار و ماشين

  .حفاظ گذاري ندارد 

  پودي ماكويي هاي بافندگي تار و شينما  2- 2- 5

  الزامات ايمني عمومي  2-1- 2- 5

  .به كار گرفته شود  1-2-5يا اقدامات ايمني بايد مطابق بند / الزامات و 

  خطرات ويژه   2-2- 2- 5

  پروازضربه ناشي از ماكوي در حال 

  ريسك هاي ويژه  2-3- 2- 5

هاي  ز ماشين وجود دارد كه منجر به جراحتماكو فراتر اپرواز عادي و ويژه ، احتمال اندك  كردحين عمل

  .شود  شديد مي

  الزامات ايمني ويژه  2-4- 2- 5

  ايـن حفـاظ   . ماكو تعبيـه گـردد   يك حفاظ بايد به منظور جلوگيري از خارج شدن ماكو از صفحه  –الف 

  باشد كه كل مسير را به صـورت كامـل پوشـش    دفتين تواند يك حفاظ ماكويي قابل تنظيم متصل به  مي

  ) .مراجعه شود  3شكل به ( به جاي خود باز گردد  خودكارتواند بالا رود و بايد به صورت  دهد و مي مي

  جلـوگيري   دفتـين هاي مـاكو بـه    حافظماز قرار گرفتن ، پودي  در مواردي كه شرايط بافندگي تار و –ب 

بـه دو طـرف   مـاكو  پـرواز  در هر طرف ماشين به منظور جلـوگيري از   1اي هاي پره كند ، بايد از حفاظ مي

  .استفاده كرد ماشين 

، در فواصل كمتر از  تكميليهاي  را بايد به حفاظ m 8پودي با عرض بيش از  ماشين بافندگي تار و –پ 

m 4  مجهز كرد  پرواز، در مسير ماكو به منظور توقف ماكوي در حال.  

                                                
1- Wing Guards 



 8

  
  : راهنما

 شانه  1

 دفتين  2

 ماكو 3

 حفاظ ماكوي قابل تنظيم 4

  فاظ ماكوح -3شكل 

  پودي رپيري  هاي بافندگي تار و ماشين  3- 2- 5

  الزامات ايمني عمومي  1- 3- 2- 5

  .به كار گرفته شود  1-2-5يا اقدامات ايمني بايد مطابق بند / الزامات و 

  خطرات ويژه   2- 3- 2- 5

و موارد ناشي از محرك هاي راپير به خصـوص  ضربه مكانيكي ناشي از سر رپير به خصوص ، سوراخ شدن 

  بريدگي و ضربه

  هاي ويژه ريسك  3- 3- 2- 5

تنظيم يا انجام ، به خصوص هماهنگي ويژه  كردو حين عملراه اندازي به خصوص عادي  كردحين عملدر 

  .هاي متوسط تا شديد را به همراه دارد  جراحتاندك تعميرات كه احتمال 

  الزامات ايمني ويژه  4- 3- 2- 5

هـا و   ن سر راپير و دهنه نـخ تـار وجـود دارد بايـد از حفـاظ     هايي كه امكان دسترسي بي در ماشين –الف 

  در معـرض خطـر اسـت از     ربكـار زماني كه انگشتان ، دست يـا بـازوي    تاهاي ايمني استفاده كرد  دستگاه

ورود پـود گـذاري تكـي ،    بـراي   راه انـدازي اين حركت مجدد شامل . جلوگيري نمايد  راه اندازي ماشين

نخ پود پـاره شـده   خارج كردن و راه اندازي مجدد بعد از يافته  هشر كاكا سرعت توليد معمولي ، سرعت

  :زير انجام داد  وسايلتوان با يكي از  اين حفاظ گذاري را مي. باشد  مي
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به ) 11229-1 استاندارد ملي ايران شماره 3جدول مطابق  AOPDمانند ( متوقف كننده ايمن وسايل  -1

  .داده شود نحوي كه كل عرض مسير راپير پوشش 

قفل داخلي در دو طرف ماشين به طوري كه مسير راپير را در دو سمت چپ و راست داراي هاي  حفاظ -2

  .تار پوشش دهد  دهنه نخ

توان براي حفاظت از ساير مناطق خطرنـاك اسـتفاده    هاي ايمني مي ها و دستگاه علاوه بر آن از اين حفاظ

  ) .انتخاب گر رنگ انگشتي اصل مربوط به ومپل يا فو تكيه گاه تشانه مناطق بين مثلاً ( كرد 

، بازوي محرك و در صورت لزوم ميله  2، اتصالات 1ها ، مكانيسم ميل لنگ شامل دنده( محرك راپير  –ب 

، حفاظ گذاري  3متصل به همهاي محصور كننده ثابت و  با استفاده از حفاظرا بايد ترجيحاً ) غيره راپير و 

  .كرد 

   پينگل ،ا ، ويلتن(  4وسيله سيم شده به دار ايجاد پرز پودي هاي بافندگي تار و ماشين  4- 2- 5

  )ولوت 

  الزامات ايمني عمومي  4-1- 2- 5

  .به كار گرفته شود  1-2-5يا اقدامات ايمني بايد مطابق بند / الزامات و 

  خطرات ويژه   4-2- 2- 5

شود به خصوص هنگام ضربه يا  رتاب ميوقتي به بيرون پسيم ايجاد كننده پرز مكانيكي ناشي از خطرات 

  سوراخ شدگي

  هاي ويژه ريسك  4-3- 2- 5

هـاي   از ريـل كـه احتمـال انـدك جراحـت     سيم ايجاد كننده پـرز  امكان پرتاب شدن عادي  كردحين عمل

  .متوسط تا شديد را به همراه دارد 

  الزامات ايمني ويژه  4-4- 2- 5

  كـه  تـوان از طريـق يـك پـل      ايـن كـار را مـي   . گه داشـت  ها پايين ن بايد در ريلرا  سيم ايجاد كننده پرز

  .انجام داد ، ها مجدداً در جاي خود قرار گيرند  شود سيم رود و باعث مي بالا مي خودكاربه صورت 

  5گريپرپودي  هاي بافندگي تار و ماشين  5- 2- 5

  الزامات ايمني عمومي  1- 5- 2- 5

  .به كار گرفته شود  3-2-5و  1-2-5 هاييا اقدامات ايمني بايد مطابق بند/ الزامات و 

  خطرات ويژه   2- 5- 2- 5

هنگام خرد شـدگي و  و صفحه تار به خصوص  گريپرهاو ميل ميلك يا بين گريپرها بين خطرات مكانيكي 

  بريدگي
                                                

1- Crank 

2- Linkages 

3- Close – fitting 

4- Wire pile weaving machines               
5- Gripper 
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  ويژههاي  ريسك  3- 5- 2- 5

جر به هاي پاره شده يا كشيده شده كه من نخ رسيدگي كردن بهيا پرزها  1وازپس از پرعادي  كردحين عمل

  .ها خواهد شد  هاي متوسط براي انگشتان يا دست احتمال اندك جراحت

  الزامات ايمني ويژه  4- 5- 2- 5

اي كه فرش بيرون  صفحهظت از مناطق خطر در وردها و در امتوقف كننده ايمن به منظور حف بايد وسايل

  .از منطقه خطر خاموش كرد گريپرها توان پس از دور شدن  را ميوسيله هر . نصب شوند آيد  مي

  )هاي سنگين يا فرش  پرز دار ، پارچه(  2رو بهپودي رو  هاي بافندگي تار و ماشين  6- 2- 5

  الزامات ايمني عمومي   5-2-6-1

  .به كار گرفته شود  2و جدول  1-2-5يا اقدامات بايد مطابق بند / الزامات و 

  پودي رو در رو بافندگي تار و هاي ي مربوط به ماشينتكميلالزامات ايمني  – 2جدول 

  11229-1منبع استاندارد ملي ايران شماره   كاربرد

    : اجزاي ماشين خاص

  13- 6بند   سكوهاي كاري و محل عبور

  خطرات ويژه   5-2-6-2

خطرات از نوع مكانيكي ناشي از دفتين پس از خاموش كردن دستگاه به خصوص موارد مربـوط بـه خـرد    

  سقوط  مي تاري نصب شده در محل مرتفع به خصوص هنگاشدگي و ناشي از نوردها

  هاي ويژه  ريسك  5-2-6-3

هاي متوسط تا  هاي پاره شده و بازرسي كه احتمال اندك جراحت نخپيوند عادي به خصوص  كردحين عمل

  .شديد را به همراه دارد 

  الزامات ايمني ويژه  5-2-6-4

ماشين را بايد در وضعيت ، منبع تغذيه  ي از عدم كاركرددر هر مرحله از توقف ، از جمله موارد ناش) الف 

پسـماند  هاي كنترل نشده بعدي كه به واسطه انـرژي   اي قرار داد كه بتوان از حركت وقف به گونهمتكاملاً 

  .آيد ، جلوگيري كرد  به وجود مينخ باز ناشي از دهنه تار مثلاً تنش نخ 

وردهاي تار كامل و جدا كردن نوردهاي تاري خالي بايد در هاي ايمن ورود ن اطلاعات مربوط به روش) ب 

  .كتابچه راهنما ذكر شده باشند 

  آب جت پودي هاي بافندگي تار و ماشين  5-2-7

  الزامات ايمني عمومي   5-2-7-1

  .در نظر گرفته شود  1-2-5يا اقدامات بايد مطابق بند / الزامات و 

                                                
1- Fly 

2- Face – to - Face 
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  خطرات ويژه   5-2-7-2

  سليز خوردن روي سطح خي

  ويژه هاي  ريسك  5-2-7-3

  .وجود دارد احتمال بسيار كم جراحت 

  ويژه الزامات ايمني   5-2-7-4

در  .اسپري و پاشيده شدن جلوگيري شـود  تا از امكان هايي قرار داد  روي منطقه ورود پود پوششبايد بر 

ها  شود آن تفاده ميظت از منطقه خطر نيز اسفاشدن براي حه شيدمانع از پاهاي  ي كه از اين حفاظقعموا

  .داراي قفل داخلي باشند بايد 

  پودي سوزني از نوع كم عرض هاي بافندگي تار و ماشين  5-2-8

كند و داراي يـك   توليد مي mm 600هاي با عرض كمتر يا مساوي  هايي است كه پارچه مربوط به ماشين

  .باشد  يا چند سوزن ورودي پود داراي انحنا مي

  ي عمومي الزامات ايمن  5-2-8-1

  .در نظر گرفته شود  1-2-5يا اقدامات بايد مطابق بند / الزامات و 

  ويژهخطرات   5-2-8-2

بـه خصـوص خـرد شـدگي يـا      ، خطرات مكانيكي ناشي از ميله حامل سوزن پود و اجزاي ثابت چارچوب 

   هاي انتهاي ريل ميل ميلك ، بريدگي ناشي از شانه به خصوص خرد شدگي بريدگي مربوط به لبه

    ويژههاي  ريسك  5-2-8-3

هـاي پـاره شـده و در طـول      يا كشيدگي بـه داخـل نـخ   راه اندازي عادي به خصوص هنگام  كردحين عمل

  .هاي متوسط را در بر دارد  ويژه به خصوص زمان تنظيم كه احتمال اندك جراحت كردعمل

  الزامات ايمني ويژه  5-2-8-4

ايـن نـوع   . كند را بايد حفاظ گذاري نمود  ها عبور مي ن آنمناطقي كه ميله حامل سوزن پود از ميا) الف 

د و باش ـبه صورت صفحه پوششي ثابت بين اجزاي ثابت چارچوب يا حفاظ پارچـه   دتوان حفاظ گذاري مي

  .، چرخاند  4گوشه محور حامل سوزني را مطابق شكل 

 هنقط ـ، چـارچوب   بايد در جايي كه حركت ميلـه حامـل سـوزني پـود خـارج از     تكميلي يك حفاظ ثابت 

  .تعبيه شود ، كند  بريدگي را با چارچوب ايجاد مي

ريسك حداقل رساندن به يا بيشتر به منظور  º45به اندازه يي صفحه حفاظ پارچه بالايي بايد جلولبه ) ب 

ارتفاع رويي حفاظ كه نچرخيده است بايد تا . ناشي از خرد شدگي انتهاي انگشت در طول كوبش بچرخد 

  .نشان داده شده است  4باشد همان گونه كه در شكل حداقل حد امكان 

هاي كناري انتهاي قاب ميل ميلك بايد به وسيله حفاظ كناري ثابت يا حفاظ قـاب ميـل ميلـك     لبه) پ 

  .ماشين شود  كردحفاظت شود تا مانع دسترسي از طرفين در طول عمل

  .ار گرفته شوند ها بايد به منظور تنظيمات به ك تا حد امكان چرخ دستي) ت 
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  ميلي متر ر حسب ابعاد ب

  
  : راهنما

  نخ هاي تار -1
 ميل ميلك -2

 قاب ميل ميلك -3

 حفاظ قاب ميل ميلك -4

 شانه -5

 نخ گرفته شده -6

 حفاظ نخ گرفته شده -7

 ميله سوزني نخ گرفته شده -8

 ميله حفاظ -9

 پارچه دريافتي -10

 پارچه يا نوار -11

 ميله حامل سوزن پود -12

 پوشش روي حامل سوزن پود -13

 سوزن پود -14

 نخ پود -15

 پوشش حفاظ قاب ميل ميلك -16

  بالايي پارچه صفحه حفاظ  -17

  پودي سوزني عرض كم هاي پارچه تار و حفاظ گذاري ماشين – 4شكل 
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اي تشـكيل   دو دكمهكننده از كنترل  دگردد باي نصب مي حركته محدودكنترل كننده كه جايي در ) ث 

  كنـد   مـي ا دج ـرا ماشـين  عـادي  دازي هاي راه ان سوئيچ اضافي كه سوئيچيك شده باشد يا بايد به وسيله 

   .انتخاب شود )  11229-1 استاندارد ملي ايران شماره 8جدول مثلاً كليد انتخاب وضعيت مطابق ( 

استاندارد ملي ايران  5-5بند بر خلاف ، كار كند يافته  سرعت كاهشتواند با  ميجايي كه ماشين در ) ج 

  .بايد براي اين عمليات استفاده شود  1ركتنگه دارنده ح كننده يك كنترل 11229-1 شماره

بـه منظـور جلـوگيري از ريسـك خـرد      مبني بر اين كـه  شود  ذكريك هشدار بايد در كتابچه راهنما ) د 

در  mm 10بيش از ، عرض شانه نبايد از عرض پارچه در لبه ، شدگي بين مجموعه و اجزاي ثابت ماشين 

  .هر طرف باشد 

  هاي ژاكارد ماشين  5-2-9

  الزامات ايمني عمومي   5-2-9-1

  .به كار گرفته شود  3يا اقدامات بايد مطابق با جدول / الزامات و 

  الزامات ايمني عمومي مربوط به ماشين هاي ژاكارد – 3جدول 

  كاربرد
  منبع 

   11229-1 استاندارد ملي ايران شماره

    : ها ماشين كليه

  2-2-4- 5و  1- 2-4- 5 هايبند  كليتجهيزات الكتريكي به صورت 

  3- 2- 4-5بند   هاي كنترل الكتريكي سيستم

 4- 2- 4-5بند   راه اندازي و توقف

  2- 3-5بند   كاهش ريسك از طريق طراحي

  3- 3-5بند   كاهش ريسك از طريق حفاظ گذاري

 2جدول   با حفاظ -

 3جدول   با وسايل ايمني -

  2-8و  7و  7-4- 5 هايبند  سر و صدا

  13- 4-5بند   ها ارگونوميك

  5-5بند   مخصوص عملكرد ويژهوسايل 

  6-5بند   هاي سرويس دهي مرتفع  موقعيت

  8-5بند   خوب جا دادن قطعات

    : اجزاي ماشين خاص

  2- 6بند   و انتقال محركهاي  محصور كننده -

  6- 6بند   محورهاي چرخان -

  13- 6بند   سكوها كاري و محل عبور

  22- 6بند   تاسيسات تركيبي

                                                
1- Hold – to – run control 
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  ژه خطرات وي  5-2-9-2

  نا خواسته به خصوص خرد شدگي ، برش و در هم رفتگي دليل راه اندازيخطرات مكانيكي به 

  ريسك هاي ويژه   5-2-9-3

  راه انـدازي  ) مثلاً تغييرات كارد ( ويژه زماني كه كار روي دستگاه ژاكارد انجام مي شود  كرددر طول عمل

  هـاي متوسـط تـا شـديد را بـه همـراه        نا خواسته ممكن است اتفاق بيفتد كـه احتمـال انـدك جراحـت    

  .دارد 

  الزامات ايمني ويژه  5-2-9-4

تعبيـه  ژاكارد در محل قرار گيري به منظور توقف هر ماشين ژاكارد راه اندازي يك سوئيچ مانع بايد ) الف 

  راه انـدازي  پـايين   سـطح  پـودي در  ماشين بافندگي تـار و كننده هاي كنترل و براي اين ممانعت ، شود 

  كـار ممانعـت از   توانـد   مـي هـم  ، دسـتگاه توقـف اضـطراري     ISO 13850اسـتاندارد  بر خلاف . وند ش مي

  .را انجام دهد راه اندازي 

ژاكـارد كـه   مجهز بـه دسـتگاه   پودي با عرض كم  براي ماشين هاي بافندگي تار وراه اندازي سوئيچ مانع 

  . ضروري نيستكاري ندارد ،  يسكو

به دست مي آيد حركت  پسماندركت نا خواسته ماشين كه به وسيله انرژي به منظور جلوگيري از ح) ب 

  . شتترمزهاي مكانيكي ، نگه دا ماننددستگاه مناسب يك ماشين را بايد تا حد امكان به وسيله 

كار روي سيستم محرك ماشين ژاكارد زماني كه از براي جلوگيري  توصيه هاي لازم راكتابچه راهنما بايد 

  .را ارايه دهد شود ،  ميهاي تار ايجاد  نخني توسط بار نا متواز

  .پودي بايد حفاظ گذاري شود  اشين ژاكارد و ماشين بافندگي تار ومحرك هاي بين م) پ 

پودي ماشين بافندگي تار و  راه اندازيدر تعددي كاربران م، بر نوع سيستم كنترل  سته بهبزماني كه ) ت 

هـا و علايـم   كاربرد در كتابچه راهنما بـا توجـه بـه ارتبـاط لازم بـين      ، مرجع بايمشاركت دارند و ژاكارد 

در نظر  11229-1 استاندارد ملي ايران شماره 3-2-4-5بند ماشين مطابق با  راه اندازيهشداري قبل از 

  .گرفته شود 

ات و قطع ـ مراجعي باشد تا بالا بردن و پايين آوردن ايمـن  شاملكتابچه راهنماي ماشين ژاكارد بايد ) ث 

  .ها مورد توجه قرار گيرند  هارنيش

  )گرد باف ، تخت و حلقوي تاري ( هاي حلقوي  ماشين  5-3

  هاي حلقوي الزامات ايمني مشترك ماشين  5-3-1

  الزامات ايمني عمومي   5-3-1-1

  .در نظر گرفته شود  4يا اقدامات بايد مطابق با جدول / الزامات و 
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  هاي حلقوي وط به ماشينالزامات ايمني عمومي مرب – 4جدول 

  كاربرد
  منبع 

   11229-1 استاندارد ملي ايران شمارهمطابق 

    : ها ماشين كليه

  2-2-4- 5و  1- 2-4- 5 هايبند  كليتجهيزات الكتريكي به صورت 

  3- 2- 4-5بند   هاي كنترل الكتريكي سيستم

 4- 2- 4-5بند   راه اندازي و توقف

  2- 3-5بند   كاهش ريسك از طريق طراحي

  3- 3-5بند   هش ريسك از طريق حفاظ گذاريكا

 2جدول   با حفاظ -

 3جدول   با وسايل ايمني -

  2-8و  7و  7-4- 5 هايبند  سر و صدا

  4- 4-5بند   الكتريسيته ساكن

  10- 4-5بند   )واكس زدن ( مواد و اجسام 

  13- 4-5بند   ارگونوميك ها

  5-5بند   مخصوص عملكرد ويژههاي  دستگاه

 6a-5بند   يس دهي مرتفع هاي سرو موقعيت

  8-5بند   خوب جا دادن قطعات

    اجزاي ماشين آلات خاص

  2- 6بند   و انتقال محركهاي  محصور كننده -

  4- 6بند   اجزاي ماشين كه به طور معمول نياز به حفاظ گذاري ندارند

  5- 6بند   ها غلتك

  6- 6بند   محورهاي چرخان -

  2-7- 6بند   ها چرخ دستي

aالف- 13- 6بند   كاري  يسكوها
 

  21- 6بند   خودكارهاي  تجهيزات و ماشين

a   بـه  هـاي گـرد بـاف     ، نبايد براي ماشين 11229-1 استاندارد ملي ايران شمارهالف -13-6و  6-5بندهاي الزامات

  . كار رود

  پوديهاي حلقوي  ماشين  5-3-2

  الزامات ايمني عمومي   5-3-2-1

  .به كار گرفته شود  1-3-5د يا اقدامات بايد مطابق بن/ الزامات و 

  خطرات ويژه   5-3-2-2

به خصـوص  ، و اجزاي ثابت ماشين  1هاي غلتك پياده كننده خطرات مكانيكي ناشي از چرخيدن مجموعه

بـه  ، قفسه مـواد تغذيـه   به خصوص بريدگي و ، و اجزاي ثابت چرخان هاي بادامك  بريدگي ناشي از جعبه

  ضربه و برشخصوص 

                                                
1- Take – down roller 



 16 

  ي ويژه ها ريسك  5-3-2-3

و يـا برداشـتن پارچـه و در طـول      گينـخ پـار   يممها ، تر به خصوص ورود بوبين، عادي  كرددر طول عمل

هاي شديد بين اجزاي ثابت و چرخان  كه احتمال اندك جراحت) مثلاً تميز كردن يا تعمير ( ويژه  كردعمل

  .ماشين را به همراه دارد 

   الزامات ايمني ويژه  5-3-2-4

هاي چرخان و اجزاي ثابت ماشين بايد به وسيله تركيبي از  يدگي بين مجموعه پياده كنندهنقاط بر) الف 

  .و ثابت حفاظ گذاري شود  تقابل حرك داخليل داراي قفهاي  حفاظ

نقاط برش بين جعبه بادامك چرخان است  هاي بادامك چرخان نصب شده هايي كه جعبه ماشيندر ) ب 

  :شود مجهز زير يل ه وساو اجزاي ثابت ماشين بايد ب

فقـط در  ماشين بايد است پوشش باز حالتي كه ، هنگامي كه اين ، در  داخليقفل داراي يك پوشش  -1

نگه كننده به وسيله كنترل  11229-1 استاندارد ملي ايران شماره 1 –جدول الف سرعت خزشي مطابق 

  يا بايد با دست گردانده شود ، ياكار كند دارنده حركت 

  يا ، )  EN 1760-2مثلاً لبه يا ميله متوقف كننده مطابق با استاندارد ( اه ايمني يك دستگ -2

  .هاي ثابت جايي كه هيچ گونه هماهنگي و تنظيماتي لازم ندارد  حفاظ -3

قفسه مواد تغذيه چرخان نبايـد ايجـاد نقـاط خـرد     . هاي تيز داشته باشد  قفسه مواد تغذيه نبايد لبه) پ 

  .شدگي يا برش كند 

  هاي حلقوي تخت  ماشين  5-3-3

  الزامات ايمني عمومي   5-3-3-1

  .به كار گرفته شود  1-3-5يا اقدامات بايد مطابق با بند / الزامات و 

  خطرات ويژه   5-3-3-2

به خصـوص خـرد شـدگي و بـرش     ، دن بادامك و ديگر اجزاي ماشين خور رخطرات مكانيكي ناشي از س

  به خصوص كشيدگي به داخـل يـا گيـر كـردن و ناشـي از خـروج       ،  محركناشي از چرخ ، پولي و زنجير 

  . هاي سوزني قطعه

  هاي ويژه  ريسك  5-3-3-3

  .هاي متوسط را به همراه دارد  عادي و ويژه كه احتمال اندك جراحت كرددر طول عمل

   الزامات ايمني ويژه  5-3-3-4

و اجزاي ثابت ماشين بايد به وسيله  1بادامك داراي نوساندن خور رسنقاط خرد شدگي و برش بين ) الف 

شـود بايـد بـه     مـي كه وقتي باز اي  به گونهمتحرك حفاظت شود داخلي قفل داراي حفاظ محصور كننده 

  .كار كند در سرعت عادي حركت  ندهنگه دار كنترل كنندهبا استفاده از فقط ماشين اجازه دهد كه 

اي دربـاره  توصـيه  ناشي از خـروج قطعـه سـوزني و    ريسك  در موردهشداري بايد در كتابچه راهنما ) ب 

يك يادآوري هشداري مناسـب بايـد   . زماني كه حفاظ باز است آورده شود ، ايمني هاي  عينكاستفاده از 

  .روي ماشين نصب گردد 

                                                
1- Reciprocating cam slide 
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هـاي   ر بايد به وسـيله حفـاظ  ورودي بين چرخ دنده زنجيره و زنجير براي محرك حمل زنجيمجراي ) پ 

  .شود  مجهزثابت 

  هاي راشل و ماشين ) 1اتصال بخيهشامل ( تاري هاي حلقوي  ماشين  5-3-4

  الزامات ايمني عمومي   5-3-4-1

  .به كار گرفته شود  1-3-5يا اقدامات بايد مطابق با بند / الزامات و 

  خطرات ويژه   5-3-4-2

از دسـتگاه  طرح ، به خصوص كشيدگي به داخل و برش ناشـي  حرك مكانيزم مناشي از خطرات مكانيكي 

ورودي بين چـرخ دنـده و زنجيـر و    ورودي پود رفت و برگشتي ، به خصوص خرد شدگي و ضربه ناشي از 

هاي دستگاه باز كننده نخ چله براي نوردهاي تاري بـه خصـوص كشـيدگي بـه داخـل و       در حركتزنجير 

و به هم نخ پارگي تاري پودي  يمترمكنند و بالا بردن نورد و  ها را باز مي زماني كه گيره، افتادن از ارتفاع 

  . 2گره خوردن نخ

  هاي ويژه  ريسك  5-3-4-3

را بـه همـراه    سقوطهاي شديد و ريسك متوسط  عادي و ويژه كه احتمال اندك جراحت كرددر طول عمل

  .دارد 

  الزامات ايمني ويژه  5-3-4-4

 داخلـي قفـل  داراي ده هـاي محصـور كنن ـ   بايد به وسيله حفاظطرح  زنجيرچرخ دنده زنجيره براي ) الف 

  .يا ثابت حفاظت شود  متحرك

نقـاط خـرد   و هاي با دستگاه ورودي پود تراورسي ، بايد از دسترسي بـه منطقـه عمليـاتي     در ماشين) ب 

  :وجود دارد جلوگيري شود مثلاً به وسيله اي متحرك انتقال بين تراوس و زنجيرهكه شدگي 

 2جـدول  و  11229-1 اسـتاندارد ملـي ايـران شـماره     3 –پيوست الف اي مطابق با  يك حفاظ شبكه -1

  ، يا  ISO 13852 : 1996استاندارد 

  )  11229-1 اسـتاندارد ملـي ايـران شـماره     3جـدول  مطـابق بـا    AOPDمـثلاً  ( يك دستگاه ايمني  -2

  .د وماشين قبل از اين كه به منطقه خطر برسد ، متوقف شد كه وداده شقرار اي  به گونه

هاي ثابت به  حفاظبايد ي باشد رسقابل دستتاري دستگاه باز كننده نخ از نوردهاي ركت حجايي كه ) پ 

  .زنجير تعبيه شود چرخ دنده زنجير و منظور جلوگيري از نقاط كشيدگي به داخل 

باز يا يم نخ پارگي ترميا سوار كردن نورد هايي مانند  جايي كه دسترسي به موقعيت بالا براي عمليات) ت 

تا  ISO 14122-1هاي به هم گره خورده وجود دارد ، وسيله دسترسي بايد توسط استانداردهاي  نخكردن 

ISO 14122-4  يـا فضـاي قابـل دسترسـي در اتـاق بافنـدگي       فنـي  اگر به منظور دلايل . مشخص گردد  

رسـانده شـده در   حـداقل  هـاي دسترسـي بـه مقـدار      پهنـاي وسـيله   ممكن اسـت ضروري باشد ، موجود 

  .ها بين المللي كاهش يابد استاندارد

در كتابچه راهنما آورده بالا برده شود بايد ايمن زماني كه نوردهاي تار  هاي مرتبط با عملكرد دستورالعمل

  .شود 

                                                
1- Stitch bonding 

2- Tangles 
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كـاري و محـل عبـور     ياگر در اتاق بافندگي حلقوي موجود ، فضاي قابل دسترسي اجـازه نصـب سـكوها   

، كتابچـه راهنمـا بايـد توجـه بـه ضـرورت اسـتفاده از         هاي جديد جداگانه ندهـد  متحرك را براي ماشين

  .كند ذكر توليد كننده بايد انحراف از مستندات را . سكوهاي كاري سيار را يادآور شود 

  ماشين هاي تافتينگ   5-4

  و هـا   هـاي حولـه و انـواع مشـابه پارچـه      هاي توليدي و پارچـه  هاي تافتينگ براي كف پوش شامل ماشين

  متداول فتينگ هاي نوع تا اشينم

  الزامات ايمني عمومي  5-4-1

  .به كار گرفته شود  5يا اقدامات بايد مطابق با جدول / الزامات و 

  الزامات ايمني عمومي مربوط به ماشين هاي تافتينگ – 5جدول 

  11229-1 استاندارد ملي ايران شمارهمنبع   كاربرد

    ها ماشين كليه

  2-2-4- 5و  1- 2-4- 5 يهابند  كليتجهيزات الكتريكي به صورت 

  3- 2- 4-5بند   هاي كنترل الكتريكي سيستم

 4- 2- 4-5بند   راه اندازي و توقف

  2- 3-5بند   كاهش ريسك از طريق طراحي

  3- 3-5بند   كاهش ريسك از طريق حفاظ گذاري

 2جدول   با حفاظ -

 3جدول   با وسايل ايمني -

  5- 4-5بند   سيال و اجزاي آن قدرتهاي  سيستم -

  2-8و  7و  7-4- 5 هايبند  و صدا سر -

  10- 4-5بند   كالاها و مواد -

  11- 4-5بند   آتش -

  13- 4-5بند   ها ارگونوميك -

  5-5بند   مخصوص عملكرد ويژههاي  دستگاه -

  6-5بند   هاي سرويس دهي مرتفع  موقعيت -

  7-5بند   امداد و نجات افراد حادثه ديده -

  8-5بند   خوب جا دادن قطعات

    : ماشين خاص اجزاي

  2- 6بند   و انتقال محركهاي  محصور كننده -

  5- 6بند   ها غلتك -

  6- 6بند   محورهاي چرخان -

  2-7- 6بند   ها چرخ دستي -

  13- 6بند   سكوها كاري و محل عبور

  21- 6بند   خودكارهاي  تجهيزات و ماشين

  5- 21- 6بند   )اثر ( هاي زميني و هوايي  ريل -

  6- 21- 6بند   د در حال فرآيندانتقال هوايي موا -

  22- 6بند   تأسيسات تركيبي -
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  خطرات ويژه   5-4-2

  هـاي تغذيـه نـخ بـالايي و ديگـر       غلتـك ه نا خواسته يا غير منتظـر راه اندازي خطرات مكانيكي مربوط به 

  بـه خصـوص كشـيدگي بـه داخـل يـا در       ، )  1تنظيم كشيدگيهاي  دار ، غلتك خارهاي  غلتك( ها  غلتك

  گيهم رفت

  هاي ويژه  ريسك  5-4-3

و در طـول  عبور كنـد  هاي مختلف ماشين  قسمتاز زماني كه كاربر مجبور باشد ، عادي  كرددر طول عمل

كه احتمال اندك ) هاي پيچيده و انباشته شده  مثلاً تنظيمات ، نخ كشي يا خارج كردن نخ( ويژه  كردعمل

  .هاي شديد را به همراه دارد  جراحت

   ويژه ايمني الزامات   5-4-4

 6جـدول  طبـق  خواسته يا غير منتظره نا راه اندازي بايد به منظور كاهش ريسك  كننده ها كنترل) الف 

)  يكنتـرل دسـت  ( پرتابـل  كنتـرل  شكل ممكن است به . د نطراحي شو.... -1 استاندارد ملي ايران شماره

هـاي   ، نگه دارنده حركـت و كنتـرل   توقف، تواند راه اندازي  و مياست كه فقط كنترلي براي ماشين باشد 

  .باشد را داشته حركت محدود 

نگه دارنده حركت كه با حركت پا كار مي كند بايد تعبيه كننده  يك كنترلمتداول ن تافتينگ يروي ماش

  .شود 

  تهيه شود در  11229-1 استاندارد ملي ايران شمارههاي تغذيه نخ بالايي و پاييني بايد مطابق  غلتك) ب 

سـطوح  . فاصـله بگيـرد    mm 100شان بـه انـدازه    محلهاي تغذيه نخ بالايي ممكن است  ، غلتكل مقاب

مثلاً به ، حفاظ گذاري شود  11229-1 استاندارد ملي ايران شمارهح -5-6بند هاي زبر بايد مطابق  غلتك

  .توقف شود ها سريعاً م كه غلتك 11229-1 استاندارد ملي ايران شمارهبا  3جدول مطابق  AOPDوسيله 

خار هاي  غلتك و 2هاي كشش دريافت كننده عقبي غلتك، پارچه آستري محافظ  ةبراي مكانيزم تغذي) پ 

 حفاظبايد به منظور حفاظت ترجيحاً . مراجعه شود  11229-1 استاندارد ملي ايران شماره 5-6بند به دار 

  .تهيه گردد و پارچه آستري محافظ  خار دارهاي  ورودي بين غلتكو خار دار هاي ثابت براي سطح غلتك 

براي ميلـه سـوزني و   . نبايد به كار گرفته شود  تافتينگ متداولبندهاي الف تا پ براي ماشين آلات ) ت 

يك غلتك راهنما بايد در مسير بالاي ميلـه سـوزني   ، متداول از ماشين هاي تافتينگ  3هاي كشش غلتك

  .قرار داده شود ، سي دارد براي هشدار به كاربري كه به منطقه خطر دستر

  نوردها نگه داريتجهيزات   5-5

پـودي ، حلقـوي و تافتينـگ و     تار براي ماشين هاي بافندگي تار و پايه هايي براي نگه داري نوردهاي نخ

  .براي نگه داري نوردهاي پارچه 

  الزامات ايمني عمومي  5-5-1

  .گرفته شود  بايد به كار 6يا الزامات ايمني مطابق جدول / اقدامات و 

                                                
1- Tension rollers 

2- Rear take – off tention roller 

3- Draw 
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  خطرات ويژه   5-5-2

بـه خصـوص   ، به خصوص خرد شدگي و ضربه و ناشي از محـرك  ، نورد سقوط خطرات مكانيكي ناشي از 

  كشيدگي به داخل

  هاي ويژه  ريسك  5-5-3

هاي شديد تا مرگ را در صورتي كه  عادي و پس از بار گذاري كه احتمال اندك جراحت كرددر طول عمل

  .بيفتد ، به همراه دارد  نورد خارج از پايه

  نوردهانگه داري الزامات ايمني عمومي مربوط به تجهيزات  – 6جدول 

  11229-1 استاندارد ملي ايران شمارهمنبع   كاربرد

    :ها  ماشين كليه

  2-2-4- 5و  1- 2-4- 5 هايبند  كليتجهيزات الكتريكي به صورت 

  3- 2- 4-5بند   هاي كنترل الكتريكي سيستم

 4- 2- 4-5بند   و توقفراه اندازي 

  2- 3-5بند   طراحياز طريق  ريسككاهش 

  3- 3-5بند   كاهش ريسك از طريق حفاظ گذاري

 2جدول   با حفاظ

 3جدول   با وسايل ايمني

  13- 4-5بند   ها ارگونوميك

  6-5بند   هاي سرويس دهي مرتفع  موقعيت -

  8-5بند   خوب جا دادن قطعات

    :اجزاي ماشين خاص 

  2- 6بند   و انتقال محركهاي  محصور كننده

  2-7- 6بند   ها چرخ دستي

  10- 6بند   ها تسمه نقاله

  الزامات ايمني ويژه  5-5-4

حمل ماكزيمم بار نورد براي اندازه و استحكام كافي  دارايها بايد  هاي تكيه گاه نورد روي پايه طبقه) الف 

  .موقعيتش نگه دارد اي طراحي شود تا نورد را در  به گونهبايد باشد و بنابراين 

مثلاً به وسـيله  ( اي طراحي شود تا از افتادن نورد به بيرون جلوگيري كند  هاي نورد بايد به گونه پايه) ب 

  )هاي نورد  هاي عمودي در بين پايه يك سري از ميله

 مثلاً بـه ( زنجير حفاظ گذاري شود چرخ دنده زنجير محرك و بين هر نقطه كشيدگي به داخل بايد ) پ 

  )هاي ثابت  وسيله پوشش

  يمنيا اقدامات اي/ د الزامات و ييتأ  6

اسـتاندارد ملـي    وسـت پ يو پ 7بند كامل مطابق با طور ن به يانجام شود كه ماش يد زمانيبا ييد نهاييتأ

  . ات شودير عمليدرگ 11229-1 ايران شماره
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 يدارد آمده است مطابق اسـتانداردها ن استانيكه در ا ييها نيماش كليه يد برايسر و صدا با انتشارر يمقاد

ISO 9902-1  وISO 9902-6 ود شك خطر عمده است مشخص ين كه سر و صدا يصرف نظر از ا.  

  نياطلاعات مربوط به استفاده از ماش  7

فـراهم   11229-1 استاندارد ملي ايـران شـماره   8بند د مطابق با ين باياطلاعات مربوط به استفاده از ماش

  .شامل شود را  5بند  يد همه اجزايعات بان اطلايا. گردد 

 ين استاندارد آمده است مطابق اسـتانداردها يكه در ا ييها نيهمه ماش يد برايسر و صدا باانتشار ر يمقاد

ISO 9902-1  وISO 9902-6 ك خطر عمده است اعلام گردد ين كه سر و صدا يصرف نظر از ا.  


