
  

 
  آشنایی با مؤسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران

  
مرجع رسمی  تحقیقات صنعتی ایران به موجب قانون، تنها و مؤسسه استاندارد

) رسمی(تانداردهاي ملی اس نشر وظیفه تعیین، تدوین و است که عهده دار کشور
  .میباشد

تدوین استاندارد در رشته هاي مختلف توسط کمیسیون هاي فنی مرکب از 
کارشناسان مؤسسه، صاحبنظران مراکز و مؤسسات علمی، پژوهشی، تولیدي 

سعی بر این است که . واقتصادي آگاه ومرتبط با موضوع صورت میگیرد
صالح ملی وبا توجه به شرایط تولیدي، استانداردهاي ملی، در جهت مطلوبیت ها و م

: فنی و فن آوري حاصل از مشارکت آگاهانه و منصفانه صاحبان حق و نفع شامل
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  ) عسلک(اندازه گیري میزان چسبندگی  –الیاف پنبه  -نساجی_
 
 اول چاپ

 



  

تولیدکنندگان ،مصرف کنندگان، بازرگانان، مراکز علمی و تخصصی و نهادها و 
پیش نویس استانداردهاي ملی جهت نظرخواهی براي مراجع .سازمانهاي دولتی باشد

کمیسیون هاي فنی مربـوط ارسال میشود و پس از دریـافت نظـرات  ذینفع واعضاي
وپیشنهادهـا در کـمیته ملـی مرتبـط بـا آن رشته طرح ودر صورت تصویب به عنوان 

  .چاپ و منتشر می شود) رسمی(استاندارد ملی 
پیش نویس استانداردهایی که توسط مؤسسات و سازمانهاي علاقمند و ذیصلاح و با 

ط تعیین شده تهیه می شود نیز پس از طرح و بـررسی در کمیته ملی رعایت ضواب
بدین . مربوط و در صورت تصویب، به عنوان استاندارد ملی چاپ ومنتشرمی گردد

ترتیب استانداردهایی ملی تلقی می شود که بر اساس مفاد مندرج در استاندارد ملی 
ه تشکیل میگردد به تدوین و در کمیته ملی مربوط که توسط مؤسس)) 5((شماره 

  .تصویب رسیده باشد
مؤسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران از اعضاي اصلی سازمان بین المللی 
استاندارد میباشد که در تدوین استانداردهاي ملی ضمن تـوجه به شرایط کلی 
ونیازمندیهاي خاص کشور، از آخرین پیشرفتهاي علمی، فنی و صنعتی جهان و 

  .بین المـللی استفـاده می نمایداستانداردهـاي 
مؤسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران می تواند با رعایت موازین پیش بینی 
شده در قانون به منظور حمایت از مصرف کنندگان، حفظ سلامت و ایمنی فردي 
وعمومی، حصول اطمینان از کیفیت محصولات و ملاحظات زیست محیطی و 

ستانداردها را با تصویب شوراي عالی استاندارد اجباري اقتصادي، اجراي بعضی از ا
مؤسسه می تواند به منظور حفظ بازارهاي بین المللی براي محصولات کشور، . نماید

  .اجراي استاندارد کالاهاي صادراتی و درجه بندي آنرا اجباري نماید
نها و همچـنین بمنظـور اطـمینان بخـشیدن به استفاده کنندگـان از خـدمات سازما

مؤسسات فعال در زمینه مشاوره، آموزش، بازرسی، ممیزي و گواهی کنندکان 
سیستم هاي مدیریت کیفیت ومدیریت زیست محیطی، آزمایشگاهها و کالیبره کنندگان 
وسایل سنجش، مؤسسه استاندارد اینگونه سازمانها و مؤسسات را بر اساس 

ر داده و در صورت احراز ضوابط نظام تأیید صلاحیت ایران مورد ارزیابی قرا



  

شرایط لازم، گواهینامه تأیید صلاحیت به آنها اعطا نموده و بر عملکرد آنها نظارت 
ترویج سیستم بین المللی یکاها ، کالیبراسیون وسایل سنجش تعیین عیار . می نماید

فلزات گرانبها و انجام تحقیقات کاربردي براي ارتقاي سطح استانداردهاي ملی از 
  .ایف این مؤسسه می باشددیگر وظ

  
 –) عسلك(اندازه گيري ميزان چسبندگي  - الياف پنبه  –نساجي  «كميسيون استاندارد 

  »روش هاي آزمون
  سمت يا نمايندگي  رئيس

  مركز تحقيقات پنبه ورامين    )ليسانس مهندسي زراعت(مهاجرعباسي، اشرف  
    اعضاء 

  و تحقيقات صنعتي ايرانموسسه استاندارد   )ليسانس فيزيك(اطلسي، شهلا
ــوب  ــوان، يعق ــانس مهندســي  (اخ ليس

  )نساجي

  شركت سهامي عام نساجي بابكان

اداره كـل اســتاندارد و تحقيقــات صــنعتي اســتان    )ليسانس مهندسي نساجي(حق شناس، مينا
  مازندران

  شركت سهامي خاص خزر ريس  )ليسانس مهندسي نساجي(خليل پور، كريم
  شركت سهامي خاص ساوين تاب  )سي نساجيليسانس مهند(رحمان، مسعود
  شركت سهامي عام نساجي شماره يك قائمشهر  )فوق ليسانس مهندسي صنايع(رمضاني، محمود
سازمان حمايت از  اداره كل بازرگاني استان مازندران  )ليسانس حسابداري(طالبي، سيد علي

  حقوق مصرف كنندگان و توليدكنندگان
  شركت سهامي عام پنبه پاك كني مياندورود نكا  )مهندسي نساجي ليسانس(عباديان، علي اصغر   

  )تلار( ٣شركت سهامي عام نساجي مازندران شماره   )فوق ليسانس مهندسي نساجي(مهدي زاده، رضا   
  قائمشهر -دانشگاه آزاد اسلامي   )فوق ليسانس مهندسي نساجي(ولي پور، پيمان      

ــتان      )يليسانس مهندسي نساج(يوسفي، ليلا   ــنعتي اس ــات ص ــتاندارد و تحقيق ــل اس اداره ك
  مازندران



  

    دبير

اداره كـل اســتاندارد و تحقيقــات صــنعتي اســتان    )ليسانس مهندسي نساجي(نازپرور، كتايون
  مازندران

       

  مقدمه
امـر  ايـن  . ميزان چسبندگي در الياف پنبه به عنوان يك فاكتور مهم در ارزيابي كيفيت الياف به شمار مي آيد 

در عدل هاي توليد شده، براي توليدكننده ها و ريسندگان از آنجا حائز اهميت است كه توليد كننده ها، قـادر  

به فروش پنبه با قيمت بالاتر در صورت عدم چسبندگي در آن خواهند بود و ريسندگان، با اطـلاع از ميـزان   

ده در ماشين ها و بالابردن كيفيت مطلـوب  چسبندگي در الياف پنبه قادر به كاهش تاثيرات منفي الياف چسبن

نخ توليدي با استفاده از اختلاط مناسب الياف با يكديگر و يا كاهش ميزان رطوبت در كارخانه هـا خواهنـد   

ميزان چسبندگي در الياف پنبه علاوه بر تاثير بـر پيچيـدگي اليـاف بـه دور غلطـك هـا در دسـتگاههاي        . بود

همچنين نگهداري چنين پنبـه  . به پاك كني باعث كم شدن راندمان مي گرددريسندگي نيز در كارخانه هاي پن

هايي در انبار كارخانه ها اشكالاتي را از نظر فعاليت ميكروارگانيسم ها فـراهم مـي آورد كـه باعـث كـاهش      

پنبـه نيـز كـاهش مـي      gradeاستحكـام و تغيير در رنگ الـياف پنبه مي شود كه به اين ترتيب ميزان رقم يا 

  .ابدي

  .لذا تعيين ميزان چسبندگي در الياف پنبه و روش هاي مختلف اندازه گيري آن حائز اهميت است

  پیش گفتار

كه توسط  »روش هاي آزمون –)  عسلك(اندازه گيـري ميزان چسبندگي  –اليـاف پنبه –  نسـاجي  « اسـتاندارد
ه ملي استاندارد پوشـاك و فـرآورده   كميسيون هاي مربوط تهيه وتدوين شده ودريكصدوبيستمين جلسه كميت

قــانون   ٣موردتصويب قرار گرفته است، اينك به استناد بند يك ماده ٧/١٠/١٣٨٢هاي نساجي و الياف مورخ 
بـه عنــوان    ١٣٧١اصلاح قوانين و مقررات موسسه اسـتاندارد و تحقيقـات صنعتي ايران مصـوب بهمن مـاه  

  .اسـتاندارد ملي ايـران منتشر مي شود
اي حفظ همگامي و هماهنـگي با تحـولات و پيشرفت هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع، علوم و بر

خدمات، استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديدنظر خواهند شد و هرگونه پيشنهادي كه براي 



  

رد توجه اصلاح يا تكميل اين استانداردها ارائه شود، در هنگام تجديدنظر در كميسيون فني مربوط مو
بنابراين براي مراجعه به استانداردهاي ملي ايران بايد همواره از آخرين تجديدنظر . قرار خواهد گرفت
  .آنها استفاده كرد

در تهيه و تدوين اين استاندارد سعي شده است كه ضمن توجه به شرايط موجود و نيازهاي جامعه، در 
  . هاي صنعتي و پيشرفته هماهنگي ايجاد شودحد امكان بين اين استاندارد و استاندارد ملي كشور

  .لذا بررسي امكانات ومهارت هاي موجودواجراي آزمايش هاي لازم اين استاندارد تهيه شده است
  :منابع و مآخذي كه براي تهيه اين استاندارد به كار رفته به شرح زير است

1 – EN 14278-1: 2003 Textiles – Determination Of Cotton Fiber Stickiness – Part 1: 

Method Using a Manal Thermodetection Device. 

2 – EN 14278-2: 2003  Textile – Determination Of Cotton Fiber Stickiness – Part 2: 

Method Using an Automatic Thermodetection Plate Device. 
محلـول بنـد يكـت     (ORCIN)اركـين  طباطبايي، علي محمد، روش تشخيص عسلك به كمك معـرف   – ٣

(BENEDICT)      و نقش آن در شناسايي پنبه هاي چسبنده، نور ماوراء بـنفش و مسـئله چسـبندگي، نشـريه
  ١٣٧٥وزارت كشاورزي، اداره كل پنبه و دانه هاي روغني ايران، سال 

  
   – ١)عسلك(اندازه گيري ميزان چسبندگي  - الياف پنبه  –نساجي 

  روش هاي آزمون

 

   هدف  ١
هدف از تدوين اين استاندارد اندازه گيري ميزان چسبندگي الياف پنبه بـا اسـتفاده از روش هـاي دسـتگاهي     

و تشخيص دهنده عسلك توسط دسـتگاه بـا سـرعت     ٢شامل تشخيص دهنده عسلك توسط دستگاه حرارتي

  .و روش هاي شيميايي مي باشد ٣بالا

                                                
1 – Stickiness (Honey Dew)  
2 – Stickiness Cotton Thermodetector (SCT)  
3 – High Speed Stickiness Detector (H2SD)  



  

  
  دامنه كاربرد ٢

و  ٦، فتيله٥،الياف پنبه حلاجي شده)پنبه محصول ماشين پنبه پاك كني(٤خاماين استاندارد در موردالياف پنبه 

  .كاربرد دارد ٧نيمچه نخ

  

  مراجع الزامي    ٣
بدين ترتيـب  . مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد به آنها ارجاع داده شده است

يا تجديدنظــر،  / د مراجع داراي تاريخ چاپ و در مور. آن مقررات جزي از اين استاندارد محسوب مي شود

معهذا بهتـر اسـت كـاربران ذينفـع ايـن      . اصلاحيه ها  و تجديدنظـرهاي بعـدي اين مدارك مورد نظر نيست

. استاندارد، امكان كاربرد آخرين اصلاحيه ها و تجديدنظرهاي مدارك الزامي زير را مورد بررسي قـرار دهنـد  

  .يا تجديدنظر آن مدارك الزامي ارجاع داده شده مورد نظر است/ پ و در مورد مرجع بدون تاريخ چا

  :استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است

محيط هاي اسـتاندارد بـراي آمـاده كـردن آزمـايش       – ١٣٧٠سال:  ٩٤٨استاندارد ملي ايران     ١-٣

  منسوجات

روش نمونـه   –اليـاف پنبـه و فـرآورده هـاي آن       – ١٣٨٠سال :  ٦١٤٥استاندارد ملي ايران     ٢-٣

  برداري 

  

  اصطلاحات و تعاريف   ٤
  .يا واژه ها با تعاريف زير به كار مي رود/ در اين استاندارد اصطلاحات و 

  )پارتي(بهر     ١-٤

                                                
4 – Ginned Lint  
5 – Opened Cotton Fibre  
6 – Sliver  
7 - Roving  



  

به كالايي گفته مي شود كه الياف تشكيل دهنده آن از نظر نوع، مواد اوليه مصـرفي و شـرايط توليـد يكسـان     

  .ه و داراي خواص فيزيكي و شيميايي مشابه باشدبود

بهر شامل يك يا چند واحد با ظاهر يكسان مي باشد كه اين واحد ممكن است به شكل عـدل و يـا شـكل     -يادآوري 

  .ديگري از بسته بندي باشد

  نمونه بهر  ٢-٤

مبناي تصميم  مجموع واحدهاي انتخاب شده از يك بهر است كه معرف ميانگين مشخصات كيفي آن بوده و

  .گيري در مورد آن بهر مي باشد

  ١)نمونه آزمايشگاهي(نمونه   ٣-٤

  .تهيه آزمونه به كار مي رود ٢مقدار الياف برداشته شده از نمونه بهر است  كه در آزمايشگاه به عنوان منبع

  آزمونه  ٤-٤
  .جام مي شودبر روي آن ان) عسلك(مقدار اليافي از پنبه است كه اندازه گيري ميزان چسبندگي 

  الياف پنبه خام  ٥-٤
  .به الياف پنبه تصفيه شده قبل از قرارگيري در معرض هرگونه فرآيند توليد بعدي، اطلاق مي شود

  پنبه حلاجي شده  ٦-٤
  .به الياف پنبه تصفيه شده و باز شده قبل از قرارگيري در معرض هرگونه فرآيند توليد بعدي، اطلاق مي شود

  فتيله  ٧-٤
  .از رشته الياف بدون تاب مانند فتيله ماشين كارد يا شش لاعبارت است 

  )ميزان چسبندگي( ٣درجه چسبندگي  ٨-٤

  .تعداد نقاط چسبناك  است كه نشان دهنده ميزان چسبندگي الياف پنبه مي باشد

  ٤تشخيص دهنده حرارتي  ٩-٤

                                                
1 – Laboratory Sample  
2 – Source  
3 – Stickiness Level  
4 –Thermodetection  



  

ارت و فشــار انجــام مـي    وسـيله اي است كه عمل آشكارسازي نقاط چسبناك را تواماً با به كار گرفتن حر

  . دهد

  ١نقاط چسبناك  ١٠-٤

عبارت است از نقاط درگير شده الياف با هم يا هر ليف به طور منفرد كه به واسطه عسلك موجود در اليـاف  

  .پنبه به ورقه آلومينيمي چسبيده اند

  ٢لايه  ١١-٤

  .ده باشدعبارت است از توده منظمي از الياف پنبه كه بعد از فرآيند حلاجي متراكم ش

  ٣مجموعه متجانس  ١٢-٤

عـبارت است از مجمـوعه اي متشكل از آزمونه و يك جفـت ورقه آلومينيمي در بالا و پايين آن بـه طـوري   

  .كه آزمونه كاملاً محصور شده باشد

  شرايط محيطي جهت آماده سازي و انجام آزمون  ٥
طبق استاندارد ملي ايـران  (يطي استاندارد ساعت پيش از انجام آزمون در شرايط مح ٢٤نمونه ها بايد حداقل 

  .آزمونهاي لازم در همان محيط انجام شود قرار گرفته و ) ١٣٧٠سال : ٩٤٨

  

  نمونه برداري  ٦
سـال  : ٦١٤٥نمونه برداري از بهر، تهيه نمونه بهر و روش آماده سازي نمونه بايد مطابق استاندارد ملي ايـران  

  .باشد ١٣٨٠

  

  

  روش هاي آزمون  ٧
                                                

1 – Sticky Points   
2 – Pad  
3 – Ensemble  



  

وش اندازه گيري ميزان چسبندگي با استفاده از دستگاه حرارتي تشخيص دهنده ر  ١-٧

  )١طبق شكل ( (SCT)عسلك 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  (SCT) تصوير دستگاه حرارتي تشخيص دهنده عسلك – ١شكل 

  اصول كار  ١-١-٧

پس از گرم شدن دستگاه حرارتي تشخيص دهنـده عسـلك، يـك ورقـه آلـومينيمي روي        ١-١-١-٧

  ).٢-aطبق شكل  (قرار داده مي شود صفحه مسي آن 

گرم، به طور يكنواخت مخلوط و تبديل به لايه  ٥/٢توسـط بازكننده، اليـاف پنبه به جـرم   ٢-١-١-٧

  ).٢-bطبق شكل  (تارعنكبوتي گشته، سپس روي ورقه آلومينيمي قرار داده مي شود 

  ).٢-cطبق شكل   ( ورقه آلومينيمي بعدي روي لايه الياف پنبه قرار مي گيرد  ٣-١-١-٧

وسيله گرم كننده براي مـدت زمان مشخصي روي مجمـوعه متجانــس قــرار مـي گيـرد       ٤-١-١-٧

  ).٢-dطبق شكل  (

  

  



  

  

  

  

  

  

  

  

  SCTتصوير انجام مراحل مختلف عمل با دستگاه  – ٢شكل 

سپس براي مدت زمان مشخص ديگري، فشار روي مجموعه متجانس گرم وارد مي گـردد    ٥-١-١-٧

  ).٣-aشكل  طبق (

دقيقـه   ٦٠مجموعه متجانس برداشته شده و براي مدت  SCTپس از علامت دادن دستگاه   ٦-١-١-٧

بعد از سپري شدن اين مدت زمان، ورقه آلومينيمي بـالايي برداشـته مـي شـود     . در محلي نگهداري مي گردد

  ).٣-bطبق شكل (

رقـه آلـومينيمي پـاييني و اليـاف     ازبرس مخصوص براي برداشتن لايه الياف پنبه ازسطح و  ٧-١-١-٧

  ).٣-cطبق شكل   (باقي مانده متصل به ورقه آلومينيمي بالايي استفاده مي گردد 

طبـق شـكل   (نقـاط چسبناك آشكار شده روي هر دو ورقه آلومينيمي شمارش مـي گـردد     ٨-١-١-٧

d-٣.(  

  

  

  

  

  

  



  

  

  

  

  SCTتصوير ادامه انجام مراحل مختلف عمل با دستگاه  – ٣شكل 

  وسايل لازم  ٢-١-٧

   )١طبق شكل (دسـتگاه حرارتي تشخيص دهنـده عسلك   ١-٢-١-٧
  :اين دستگاه شامل قسمت هاي زير مي باشد

ميلي متر ازجنس چوب و يا هر ماده  ٦٤٠×٢٢٠صفحه مسطح مستطيل شكل پاييني باابعاد   ١-١-٢-١-٧

  .ه شده استعايق حرارتي ديگر كه با يك صفحه آلومينيمي آبكاري شده با مس پوشيد

ميلـي متـر كـه نيرويـي      ٧٢٠±٥×  ٢٥٠ ±٥صفحه گـرم كننـده مسـتطيل شـكل بـا ابعـاد         ٢-١-٢-١-٧

دمـاي صـفحه توسـط تنظـيم     . نيـوتن به طور يكنواخت بر روي مجموعه متجانس وارد كند ٧٨٠ ±٥٠معادل

  .درجه سلسيوس ثابت نگه داشته مي شود ٨٤ ±٤كننده الكترونيكي در 
ميلي متر از جنس چـوب   ٦٤٠ ±٥×  ٢٢٠ ±٥ح مستطيل شكل بالايي با ابعاد صفحه مسط  ٣-١-٢-١-٧

نيوتن به طور يكنواخت بر روي مجموعـه مهيـا    ٥٩٠ ±٥٠و يا هر ماده عايق حرارتي ديگر كه نيرويي معادل 
  .شده وارد مي نمايد

ر نيروي اعمال شده، در نتايج ومقدا) شرايط محيطي(درانجام اين آزمون عواملي مثل زمان،دما،ابعاد،رطوبت -يـادآوري  

  .آزمون تاثيرگذار مي باشند بنابراين از تغيير مقادير اعلام شده براي اين عوامل بايد جلوگيري كرد

  ورقه آلومينيمي  ٢-٢-١-٧
گـرم بـر    ٥/٤٠±٥/١٣ميكرون با جرم در واحـد سـطح    ١٥ ± ٥اين صفحه يا ورقه آلومينيمي داراي ضخامت 

ميلي متر، عاري از هرگونه اثر اكسيده شدن مي  ٢٥٠سطح مات با عرض حداقل  متر مربع است و داراي يك
  .باشد

  ١بازكننده الكترومكانيكي  ٣-٢-١-٧

  :اين دستگاه بايد داراي مشخصات زير باشد
                                                

1 – Electro Mechanical Opener  



  

تعـداد  . پوشـيده شـده اسـت   ٣كه به وسيله نوارسوزني كاردقابل انعطاف ٢يك سيلندر دوار  ١-٣-٢-١-٧
ميلي متر بـا زاويـه هـاي     ١١و داراي ارتفاع)دندانه در هر اينچ مربع٥٠(عدد ٨ربع سوزن ها در هر سانتيمتر م

  ).٤طبق شكل (ميلي متر مي باشند  ٥/٠درجه و قطر  ٣٠و  ١٢

  
  

                                                                                                           0٣٠  
                                               0 ١٢   

  
  نماي شماتيك از نوار سوزني – ٤شكل 

  صفحه تغذيه و غلطك تغذيه  ٢-٣-٢-١-٧

 ±٢٠پهنا و قطر سيلندر دوار طوري محاسبه شده اند تا ابعاد لايه تـار عنكبـوتي اليـاف        ٣-٣-٢-١-٧

  .ميلي متر باشد ٥٤٠ ±٢٠×  ١٦٠

  .ميلي متر مي باشد ٣٥  ±١بر قطر غلطك تغذيه برا  ٤-٣-٢-١-٧

  .است ٤١:١تا  ٤٠:١نسبت سرعت خطي سيلندر به غلطك تغذيه از   ٥-٣-٢-١-٧

ميلي متر براي انجام ايـن كـار    ٢٠٠ ±١ميلي متر و پهناي  ١٥٥ ±١با قطر ) بدون نوار سوزني(سيلندر دوار  -يادآوري 

  .ميلي متر است ١٦٤ ±١ پهناي صفحه تغذيه . مناسب خواهد بود

  ميلي متر، براي خارج كردن لايه تار عنكبوتي الياف ٢٠٠يك سوزن با طول حداقل   ٤-٢-١-٧

  برس براي پاك كردن نوار خاردار  ٥-٢-١-٧
  ١پاك كننده  ٦-٢-١-٧

 ٢سـطح آن بـا منسـوج نبافتـه    . گرم مـي باشـد   ٤٠٠  ±٢٠ميلي متر و جرم  ٢٣٠  ±١پاك كننده داراي پهناي 

به منظور جمع آوري الياف غير چسبناك، پوشش داده شده %) ١٠در حدود (آغشته به يك نوع روغن معدني 
  .است

                                                
2 – Rotating Cylinder  
3 – Flexible Card Clothing  
1 - Cleaner  
2 – Non – Woven Fabric  



  

  منبع نور  ٧-٢-١-٧
  .درجه تابيده شود ٣٠وات كه بر تمام سطح ورقه آلومينيمي تحت زاويه  ١١٠  ±١٠منبع نور سفيد با قدرت 

  ٣پنكه  ٨-٢-١-٧

در آوردن اليـاف چسـبيده اسـتفاده مـي      به منظور ايجاد جريان هوا در سطح ورقه آلومينيمي براي به ارتعاش

  .شود

  آماده كردن آزمونه  ٣-١-٧
  از قسمت هاي مختلف نمونه آزمايشگاهي، به طور تصادفي آزمونه اي به جرم   ١-٣-١-٧

  .گرم تهيه كنيد ٥/٢  ±٠٥/٠

  .با استفاده از برس، نوار خاردار را پاك كنيد  ٢-٣-١-٧

ردن يك لايه يكنواخت، باز و مخلوط كنيد سپس آن را الياف آزمونه را به جهت فراهم آو  ٣-٣-١-٧
  .روي عرض صفحه تغذيه دستگاه باز كننده الكترومكانيكي قرار دهيد

باز كننده را براي تهيه لايه تار عنكبوتي يكنواخت از الياف پنبه روي سيلندر دوار بـه كـار     ٤-٣-١-٧
  .اندازيد

سـر لايـه   . وتي الياف را توسط سوزن خارج كنيدپس از توقف سيلندر دوار، لايه تار عنكب  ٥-٣-١-٧
بگيريد و آن را با دقت از نوار خاردار با گرداندن سيلندر دوار به طور دسـتي و  ) يا كاغذ تا شده(را با دست 

  .كشيدن توسط دست ديگر جدا كنيد

  .از تغيير شكل لايه الياف اجتناب كنيد -يادآوري 

  .ي ورقه آلومينيمي قرار دهيدلايه الياف را مستقيماً بر رو  ٦-٣-١-٧
ميلـي متـر و جــرم در واحـد       ٥٤٠ ±٢٠× ١٦٠ ±٢٠آزمونه به صـورت لايه اي با ابـعاد   ٧-٣-١-٧

  .گرم بر متر مربع فراهم مي گردد ٥/٢٩ ±٤سطح 

آزمونـه را مـورد سـنجش     ٣با توجه به دقت مورد نياز، از هر نمونه آزمايشگاهي حـداقل    ٨-٣-١-٧

  .قرار دهيد

  روش اجراي آزمون  ٤-١-٧
                                                

3 - Fan  



  

درجه سلسـيوس گـرم و سـپس دمـاي آن را تثبيـت       ٨٤ ±٤صفحه گرم كننده را تا دماي   ١-٤-١-٧

طي زمان گرم شدن، صفحه گرم كننده را روي صفحه آلومينيمي آبكاري شده بـا مـس قـرار دهيـد امـا      . كنيد
  .محكم نكنيد

شاندن صفحه آلـومينيمي آبكــاري   يك قطعه از ورقه آلومينيمي را با طول مناسب براي پو  ٢-٤-١-٧

  .سپس آن را روي صفحه فـوق در حالي كه طرف مات آن رو به بالا مي باشد، بگذاريد. شده با مس ببريد

  .آزمونه را روي ورقه آلومينيمي قرار دهيد  ٣-٤-١-٧

  .آزمونه را با استفاده از طرف مات ورقه آلومينيمي ديگري بپوشانيد  ٤-٤-١-٧

  .يك كردن دست به ورقه آلومينيمي بپرهيزيداز نزد -يادآوري 

 ±٥٠فشـار معـادل  . صفحه گرم كننده را روي مجموعه متجانس قرار داده و محكـم كنيـد    ٥-٤-١-٧

  .ثانيه اعمال نماييد ١٢±٢درجه سلسيوس را براي مدت زمان ٨٤ ±٤نيوتن و دماي ٧٨٠

  .صفحه گرم كننده را باز كرده و از روي مجموعه متجانس برداريد  ٦-٤-١-٧

نيوتن استفاده كرده و آن را براي  ٥٩٠ ±٥٠بلافاصله از صفحه عايق مسطح بالايي با فشار   ٧-٤-١-٧

  .ثانيه بر روي مجموعه متجانس محكم كنيد ١٢٠ ±١٠مدت زمان

  .صفحه عايق مسطح بالايي را باز كنيد  ٨-٤-١-٧

  .دقيقه صبر كنيد ٦٠ ±٥موعه متجانس را برداريد و براي مدت مج  ٩-٤-١-٧

با دقت ورقه آلومينيمي بالايي را برداريد و در حالتي كه طرف مات آن به سوي بالا است،   ١٠-٤-١-٧

  .آن را پايين بگذاريد

 بدون وارد آوردن هيچ فشاري، با استفاده از پاك كننده، سر تا سر طـول ورقـه آلـومينيمي     ١١-٤-١-٧

  .پاييني را، ابتدا در يك جهت و سپس از جهت ديگر پاك كنيد

اين نور را مـي تـوان از   . ورقه آلومينيمي پاييني را توسـط منبع نوراني مـورب روشن كنيد  ١٢-٤-١-٧

نقـاط  . از يك پنكه براي به ارتعاش در آوردن الياف چسبيده اسـتفاده كنيـد  . هر كناره ورقه به سطح آن تاباند

  .شمرده و ثبت كنيدچسبناك را 



  

همين اعمال را در مورد ورقه آلومينيمي بالايي تكرار كنيد اما از پاك كننـده فقـط در يـك      ١٣-٤-١-٧

  .جهت استفاده كنيد
. توصيه مي شود كه نقاط چسبناك شمارش شده را با يك مداد مناسب علامتگذاري كنيـد   ١٤-٤-١-٧

. اط و يا ناديـده گـرفتن نقـاط ديگـر خـودداري گـردد      اين كار باعث مي گردد تا از شمارش مجدد بعضي نق

  .همچنين اجازه داده مي شود تا در بررسي بعدي نيازي به استفاده از منبع نوري يا پنكه نباشد

  بيان نتايج و گزارش آزمون  ٥-١-٧

  روش محاسبه  ١-٥-١-٧
پـاييني در هـر   مجموع تعداد نقاط چسبناك ثبت شده روي ورقه هاي آلومينيمي بـالايي و    ١-١-٥-١-٧

  .بار آزمون را بدست آوريد

  .بار آزمون را محاسبه كنيد ٣ميانگين نتايج حاصل از   ٢-١-٥-١-٧

  گزارش آزمون  ٢-٥-١-٧
  :گزارش آزمون بايستي داراي آگاهي هاي زير باشد

  …استاندارد ملي ايران   ١-٢-٥-١-٧

  )…، پنبه حلاجي شده، فتيله وپنبه خام(نام و نـوع مواد يا محصول نمونه برداري شده   ٢-٢-٥-١-٧
  روش نمونه برداري  ٣-٢-٥-١-٧

  روش انجام آزمون  ٤-٢-٥-١-٧

  تعداد كل نقاط چسبناك در هر يك از آزمونه ها  ٥-٢-٥-١-٧

  آزمونه ٣نتيجه حاصل از ميانگين تعداد نقاط چسبناك   ٦-٢-٥-١-٧
  تاريخ انجام آزمون  ٧-٢-٥-١-٧

وسط دستگاه تشخيص دهنـده عسـلك بـا    روش اندازه گيري ميزان چسبندگي ت  ٢-٧
  )٥طبق شكل ( (H2SD)سرعت 

  

  



  

  

  

  

  

  

  (H2SD)تصوير دستگاه تشخيص دهنده عسلك با سرعت بالا  – ٥شكل 

  اصول كار  ١-٢-٧
گرم با استفاده از باز كننده غلطكي، باز و مخلــوط   ٥/٣تا٣آزمونه اي از الياف پنبه به جرم  ١-١-٢-٧

  .گرم بر مترمربع مي باشد ١٦٠جرم در واحد سطح آن حدوداً  به طوريكه) ٦-aطبق شكل (شده 

مرحله در پيش رو قرار دارد صورت مي  ٤  اين عمليات در محلي روي ورقه آلومينيمي و در حالي كه متعاقباً

  ).٨طبق شكل (پذيرد 

تلفيقـي از آب موجـود در   . بر روي آزمونه به كار مـي رود ) ٦-bشكل  (سپس فشار داغ   ٢-١-٢-٧

سبب توليد يك لايه نازك مرطـوب روي  )دماي اعمال شده(به واختلاف دماي بين آلومينيم و دماي دستگاهپن

  .صفحه آلومينيمي مي گردد
نقاط چسبناك در تماس با ورقه آلومينيمي بوسيله فشار وارده بر لايه گرم شـده، در محـل     ٣-١-٢-٧

  ).٦-cطبق شكل  (ثابت مي گردند 
  ).٧-aو  ٦-dطبق شكل هاي  (پنبه جمع آوري مي شوند  در ادامه، الياف  ٤-١-٢-٧

  
  

  

  

  
  



  

  

  H2SDتصوير انجام مراحل مختلف عمل با دستگاه  – ٦شكل 
نقاط چسبناك توسط تحليل گر تصويري كه تعداد نقاط و اندازه آنها را با استفاده از يـك    ٥-١-٢-٧

  ).٧-bو  cل  طبق شك(دوربين و نرم افزار كامپيوترمشخص مي كند،تعيين مي گردد

  

  
  

  

  

  
  

  H2SDتصوير ادامه انجام مراحل مختلف عمل با دستگاه  – ٧شكل 

  وسايل لازم  ٢-٢-٧

  ) ٥طبق شكل (دستگاه تشخيص دهنده عسلك با سرعت بالا   ١-٢-٢-٧

  :سيستم خودكار اين دستگاه به ترتيب زير عمل مي كند

  آماده سازي لايه -

  به كارگيري گرما و فشار روي لايه -

  اعمال فشار روي لايه گرم شده -

  برداشتن لايه، الياف آزاد و غير چسبيده از ورقه آلومينيمي  -

  تجزيه و تحليل تصوير براي محاسبه نقاط چسبناك -

  ورقه آلومينيمي   ٢-٢-٢-٧

گرم بر مترمربـع و   ٥/٤٠ ±٥/١٣ميكرون، با جرم در واحد سطح  ١٥ ±٥صفحه يا ورقه آلومينيمي با ضخامت 

  .ميلي متر كه عاري از هرگونه اثر اكسيده شدن، باشد ٢٥٠سطح مات به عرض حداقل با يك 



  

  آماده كردن آزمونه  ٣-٢-٧
 ±٢٥/٠از قسمت هاي مختلف نمونه آزمايشگاهي، به طور تصادفي آزمونـه اي بـه جـرم      ١-٣-٢-٧

  .گرم تهيه كنيد ٢٥/٣

آزمونـه را مـورد سـنجش     ٣حـداقل  با توجه به دقت مورد نياز، از هر نمونه آزمايشگاهي   ٢-٣-٢-٧

  .قرار دهيد

  روش اجراي آزمون  ٤-٢-٧
طبــق توصــيه هــاي انجــام شــده در دستورالعمل،دســتگاه را پــاك كــرده و عمــل تثبيــت،   ١-٤-٢-٧

  .كاليبراسيون و راه اندازي بخش نرم افزار دستگاه را انجام دهيد

سپس مراحـل زيـر   . كننده قرار دهيد براي شروع، آزمونه را داخل ناحيه تغذيه دستگاه باز  ٢-٤-٢-٧

  :توسط دستگاه به طور خودكار صورت مي پذيرد

  آماده سازي لايه  ١-٢-٤-٢-٧

گرم و سـطح   ٢٥/٣ ±٢٥/٠آزمونه توسط باز كننده مكانيكي از نوع غلطكي تبديل به يك لايه همگن با جرم 

  .سانتيمتر مربع مي گردد ٢٢٢ ±٣٠

وقتي از يك باز كننده . مي توان استفاده كرد ١هاي پنبه پاك كني اره اي يا غلطكيدر اين فرآيند از دستگاه -يـادآوري  

غلطكي استفاده شود، سطح تماس الياف با يكديگر در مقايسه با الياف تحت عمل قرار گرفته با دستگاه پنبه پـاك كنـي   

  .اره اي بيشتر مي باشد

  )فشار داغ(به كارگيري گرما و فشار روي لايه   ٢-٢-٤-٢-٧

ورقه آلومينيمي در راسـتاي تسـمه نقالـه اي    (آزمونه روي ابتداي ورقه آلومينيمي لوله شده قرار داده مي شود 

كه كار انتقال آزمونه را در موقعيت هاي مختلف به عهده دارد قرار گرفته و در انتهـاي ديگـر ماشـين رو بـه     

ثانيـه در تمــاس بـا اليـاف پنبـه،       ٢٥ ±٢سپس يك عامل گرم كننده براي مدت ). سمت بالا لوله شده است

  .سانتيمتر مربع وارد مي نمايد ١٩٢±١نيوتن بر سطحي برابر  ١٧٠٠ ±١٠٠نيـروي 

                                                
1 – Saw or Roller Ginning  



  

1
3

4
52

چسبناك نقاط  شمارش 

پاك كننده

گرم لايه  داغفشار روي  فشار 
كننده غلطكي باز 

آلومينيومي ورقه  آلومينيوميجهت پيشروي  ورقه 

بازشده نمونه 

  اعمال فشار روي لايه گرم شده  ٣-٢-٤-٢-٧

ثانيه روي آزمونه اي كه همچنـان گرمـاي    ٢٥ ±٢بلافاصله بعد از مرحله فشار داغ، فشار ديگري براي مدت 

  .فشار اعمال شده برابر مقدار ذكر شده در مرحله فشار داغ مي باشد. مي گردد خود را حفظ كرده، وارد

  انتقال لايه  ٤-٢-٤-٢-٧

 ١در اين مرحله بعد از برداشته شدن لايه الياف توسط عمل مكش، سطح ورقه آلومينيمي بـه وسـيله اسـتوانه   

  .پاك مي گردد) موكت مخصوص( ٢پوشش داده شده با منسوج صنعتي

  زيه و تحليل تصويرتج  ٥-٢-٤-٢-٧

سـپس تصـوير   . ، محاسـبه مـي شـوند   ٤به هنگام بررسي صفحه ٣نقاط چسبناك بوسيله يك دوربين ويدئويي

نرم افزار رايانه، تعداد نقاط چسبناك را محاسـبه و  . دريافتي بوسيله رايانه مورد تجزيه و تحليل قرار مي گيرد

  .از وسعت نقاط چسبناك رسم مي كند ٥نمودار ستوني

دستگاه مستقل از يكديگر مـي  ) ٨طبق شكل (با توجه به اينكه مراحل مختلف انجام كار در ايستگاه كاري  –دآوري يـا 

مدت زمان انجام هر آزمون توسط دستگاه . آزمونه مختلف را مورد آزمون قرار داد ٥تا  ٤باشد مي توان به طور هم زمان 

  .ثانيه مي باشد ٣٥تا  ٣٠  تقريباً

  

  

  

  

  

  H2SDدستگاه ) ايستگاههاي كاري(مودار مراحل مختلف انجام كار ن – ٨شكل 

  
                                                

1 – Cylinder  
2 – Technical Fabric  
3 – Video Camera  
4 – Sheet  
5 – Histogram  



  

پ)

الف)  ب)

  بيان نتايج و گزارش آزمون  ٥-٢-٧

  روش محاسبه  ١-٥-٢-٧
  . آزمونه بدست آوريد ٣تعداد كل نقاط چسبناك را از طريق محاسبه ميانگين نتايج آزمون حاصل از 

  ).٩طبق شكل (ط و بزرگ مي باشند دسته كوچك، متوس ٣نقاط چسبناك قابل دسته بندي به  -يادآوري 

  

  
  
  
  
  
  
  

  نمودار اطلاعات به نمايش در آمده بر روي نمايشگر رايانه – ٩شكل 

  
  : اطلاعات به نمايش در آمده بر روي نمايشگر رايانه به شرح زير مي باشد

  تصوير ديجيتالي از نقاط چسبناك) الف

  نمودار ستوني از اندازه نقاط چسبناك) ب

كوچك، متوسـط و  (، تعداد كل نقاط چسبناك و توزيع آنها در سه دسته ١مشخصات آزمونه: نتايج شامل) پ
  )بزرگ

  گزارش آزمون  ٢-٥-٢-٧

  :گزارش آزمون بايستي حاوي اطلاعات زير باشد

  …استاندارد ملي ايران   ١-٢-٥-٢-٧

  )…و پنبه خام، پنبه حلاجي شده، فتيله (نام مواد يا محصول نمونه برداري شده   ٢-٢-٥-٢-٧
                                                

1 – Specimen Reference Name  



  

  روش نمونه برداري  ٣-٢-٥-٢-٧

  روش انجام آزمون  ٤-٢-٥-٢-٧

  تعداد نقاط چسبناك در هر يك از آزمونه ها  ٥-٢-٥-٢-٧

  آزمونه ٣نتيجه حاصل از ميانگين تعداد نقاط چسبناك   ٦-٢-٥-٢-٧

  تاريخ انجام آزمون  ٧-٢-٥-٢-٧

  اندازه گيري ميزان چسبندگي با استفاده از روش هاي شيميايي  ٣-٧
  ١اندازه گيري چسبندگي پنبه به كمك معرف اركين  ١-٣-٧

  وسايل و مواد لازم  ١-١-٣-٧

  :وسايل و مواد لازم براي انجام آزمون به شرح زير است

  ميلي ليتر ٢٥٠ارلن ماير درپوش دار با گنجايش   ١-١-١-٣-٧

  ميلي ليتر ١٢لوله آزمايش در پوش دار با گنجايش   ٢-١-١-٣-٧

  ميلي ليتر ٢جايش پيپت با گن  ٣-١-١-٣-٧

  ميلي ليتر ١٠٠و  ٢٠٠بشر با گنجايش   ٤-١-١-٣-٧

  سانتيمتر مكعب ١٠٠استوانه مدرج با گنجايش   ٥-١-١-٣-٧

  ميلي گرم ١ترازو با دقت توزين   ٦-١-١-٣-٧

  )كرونومتر(زمان سنج ايستا   ٧-١-١-٣-٧

  راهنماي رنگ معرف رنگي اركين و يك برگ كاغذ سفيد  ٨-١-١-٣-٧

  م زن شيشه اي و كاغذ صافيه  ٩-١-١-٣-٧

  ١معرف رنگي اركين  ١٠-١-١-٣-٧

  )درصد ٩٧تا  ٩٥( اسيد سولفوريك غليظ   ١١-١-١-٣-٧

  آب مقطر دوبار تقطير شده  ١٢-١-١-٣-٧

                                                
1 – Orcin  
1 – C7 H8O2 . H2O  



  

  آماده كردن آزمونه  ٢-١-٣-٧

  .گرم توزين كنيد ٥از قسمت هاي مختلف نمونه آزمايشگاهي به طور تصادفي آزمونه اي به جرم 

  .ا توجه به دقت مورد نياز چندين آزمونه را جهت تكرار آزمون فراهم نماييدب -يادآوري 

  روش اجراي آزمون  ٣-١-٣-٧

  . ميلي ليتر قرار دهيد ٢٠٠گرم از معرف رنگي اركين را توزين و داخل بشر  ٢/٠  ١-٣-١-٣-٧

بـه كمـك    ميلي ليتر از اسـيد سولفوريك را به محتويات داخـل بشر اضـافه كـرده و  ١٠٠  ٢-٣-١-٣-٧

  .هم زن، معرف اركين را حل نماييد

  .درجه سلسيوس براي مدت يك هفته نگهداري كرد ١٠اين محلول را مي توان در دماي  -يادآوري  

ميلي ليتر آب مقطر به آن  ٥٠آزمونه را وارد ارلن ماير نموده و با استفاده از استوانه مدرج،   ٣-٣-١-٣-٧

  .يداضافه كرده، در پوش ظرف را محكم كن

بـه شـدت تكـان    ) با استفاده از كرونـومتر (دقيقه ١٥محتويات داخل ارلن ماير را به مدت   ٤-٣-١-٣-٧

  .دهيد

با فشردن آزمونه توسط هم زن، محلول استخراج شده را بعد از عبور از صـافي وارد بشـر     ٥-٣-١-٣-٧

  .ميلي ليتر نماييد ١٠٠

ه حاوي عصاره قنـد اسـت برداشـته و داخـل     توسط پيپت يك ميلي ليتر ازاين محلول راك  ٦-٣-١-٣-٧

  .لوله آزمايش بريزيد

اكنـون بـا   . درصد اركين ساخته شده را وارد لوله آزمايش كنيـد  ٢/٠ميلي ليتر از محلول  ٢  ٧-٣-١-٣-٧

  .چند تكان ملايم، واكنش رنگي به سرعت انجام خواهد شد

  .گرم مي گردد  هنگام انجام واكنش محلول كاملاً -يادآوري 

كاغذ سفيد را در پشت لوله آزمايش قرار داده و به كمك راهنماي رنگ مخصوص، نتيجه   ٨-٣-١-٣-٧

  .آزمايش را مشخص كنيد

  :راهنماي رنگ معرف اركين داراي شش رنگ به شرح زير مي باشد - ١يادآوري 

  .مي باشد) چسبندگي(زرد بسيار كم رنگ، نشان دهنده پنبه عاري از هرگونه آلودگي : ١درجه  -



  

  .بسيار ناچيز است) چسبندگي(زرد كم رنگ، نشان دهنده پنبه با آلودگي : ٢درجه  -

به ترتيب از زرد تا نارنجي مايل به قرمز مي باشند كه نشان دهنده پنبه با آلودگي خفيف تا زياد : ٥و  ٤، ٣درجه هاي  -

  .هستند

  .ي شديد مي باشدرنگ قهوه اي متمايل به سياه، نشان دهنده پنبه با آلودگ: ٦درجه  -

جهت تشخيص ميزان چسبندگي الياف پنبه  ١در صورت امكان توصيه مي گردد از دستگاه اسپكتروفوتومتر - ٢يادآوري 

براي اين منظور بايد حجم هر يك از محلول هاي حاصـل را با اسـتفاده . و يا مقايسه چندين نتيجه با هم استفاده نماييد

نانومتر تنظيم كرده و محلول هـا   ٤٢٠ميلي ليتر رسانده و طول موج دستگاه را روي  ٢٥ از آب مقطر دوبار تقطير شده به

  .را در مقابل آب ارزيابي نماييد

  گزارش آزمون  ٤-١-٣-٧

  :گزارش آزمون بايستي حاوي اطلاعات زير باشد

  …استاندارد ملي ايران   ١-٤-١-٣-٧

  )…ام، پنبه حلاجي شده، فتيله و پنبه خ(نام مواد يا محصول نمونه برداري شده   ٢-٤-١-٣-٧

  روش نمونه برداري  ٣-٤-١-٣-٧

  روش انجام آزمون  ٤-٤-١-٣-٧

  اعلام رنگ محلول واكنش  ٥-٤-١-٣-٧

  اعلام ميزان چسبندگي الياف  ٦-٤-١-٣-٧

  تاريخ انجام آزمون  ٧-٤-١-٣-٧

  ١اندازه گيري چسبندگي پنبه با استفاده از محلول بنديكت  ٢-٣-٧

  واد لازموسايل و م  ١-٢-٣-٧

  ميلي ليتر ١٠٠ارلن ماير در پوش دار با گنجايش   ١-١-٢-٣-٧

  ميلي ليتر ١٠٠٠بشر با گنجايش   ٢-١-٢-٣-٧

                                                
1 – Spectro Photometer  
1 – Benedict  



  

  ميلي ليتر ١٠٠و  ١٠٠٠استوانه مدرج با گنجايش   ٣-١-٢-٣-٧

  ميلي گرم ١ترازو با دقت توزين   ٤-١-٢-٣-٧

  هم زن شيشه اي و كاغذ صافي  ٥-١-٢-٣-٧

  ميلي ليتر ١٢ا گنجايش لوله آزمايش ب  ٦-١-٢-٣-٧

  )كرونومتر(زمان سنج ايستا   ٧-١-٢-٣-٧

  )چراغ بونزن(هيتر   ٨-١-٢-٣-٧

  و كاغذ سفيد) ظرف اسپري كننده غير فلزي(افشانه   ٩-١-٢-٣-٧

  سولفات مس كريستاليزه   ١٠-١-٢-٣-٧

  كربنات سديم بدون آب  ١١-١-٢-٣-٧

  ١سيترات سديم  ١٢-١-٢-٣-٧

  ٢اسيد موليبديك  ١٣-١-٢-٣-٧

  آب مقطر  ١٤-١-٢-٣-٧

  %١٠هيدروكسيد سديم   ١٥-١-٢-٣-٧

  %٨٥اسيد فسفريك   ١٦-١-٢-٣-٧

  روش اول  ٢-٢-٣-٧

  آماده كردن آزمونه  ١-٢-٢-٣-٧

  . از قسمت هاي مختلف نمونه آزمايشگاهي، به طور تصادفي آزمونه اي به جرم يك گرم توزين كنيد

  .چندين آزمونه را فراهم و آزمايش را تكرار كنيد توصيه مي گردد براي بالا بردن دقت آزمون، -يادآوري 

  روش اجراي آزمون  ٢-٢-٢-٣-٧

                                                
1 – Sodium Citrate (C6 H5 Na3 O7)  
2 – Molybdic Acid (MO O3)  



  

. گرم سيترات سـديم را تـوزين نمـوده و در بشـر بريزيـد      ١٧٣گرم كربنات سديم و  ١١٧  ١-٢-٢-٢-٣-٧

 ميلي ليتر آب مقطر به محتويات داخل بشر اضافه نموده و بـا اسـتفاده   ٧٠٠سپس با استفاده از استوانه مدرج 

  .از هم زن و تحت حرارت، محلول را آماده نماييد

گرم از  ٣/١٧سپس . ميلي ليتر آب مقطر را وارد بشر كنيد ١٠٠با استفاده از استوانه مدرج،   ٢-٢-٢-٢-٣-٧

  .سولفات مس را توزين و در آب مقطر حل كنيد

محلـول   آن را در حـال هـم زدن بـه   ) ١-٢-٢-٢-٣-٧(بعد از خنـك شـدن محلـول اول      ٣-٢-٢-٢-٣-٧

سپس حجم محلول را با آب مقطر بـه يـك ليتـر برسـانيد، محلـول مهيـا شـده،        . سولفات مس اضافه نماييد

  .بنديكت مي باشد

ميلـي   ١٠ميلي ليتر آب مقطر و  ٢٠آزمونه را وارد ارلن ماير نموده سپس با استوانه مدرج،   ٤-٢-٢-٢-٣-٧

  .ماير را محكم كنيدليتر از محلول بنديكت به آن بيافزاييد و درپوش ارلن 

طبـق شـكل   (ارلن ماير حاوي آزمونه را داخل بشر محتوي آب در حال جوش قرار دهيد   ٥-٢-٢-٢-٣-٧

  . دقيقه در اين وضعيت باقي بماند ٥با استفاده از كرونومتر كنترل كنيد تا ارلن ماير مدت ). ٩

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  تصوير بشر محتوي آب و آزمونه – ٩شكل 



  

بـا  . هم زن و صافي محلول رنگي را از آزمونه جدا و داخل لولـه آزمـايش بريزيـد    توسط  ٦-٢-٢-٢-٣-٧

قرار دادن كاغذ سفيد در پشت لوله آزمايش حاوي محلول رنگـي و تشـخيص رنـگ آن، ميـزان چسـبندگي      

  :آزمونه را با استفاده از راهنماي رنگ به شرح زير تعيين كنيد

معـرف پنبـه عـاري از آلـودگي     ) اصـلي محلـول بنـديكت    رنـگ (رنگ آبي مايل به فيروزه اي شفاف ) الف

  .مي باشد) چسبندگي(

  .رنگ سبز مايل به آبي شفاف بيانگر چسبندگي جزئي در پنبه مي باشد) ب

  .رنگ زرد چرك معرف مقدار متوسط چسبندگي در پنبه مي باشد) پ

  .رنگ نارنجي چرك يا قرمز آجري معرف آلودگي شديد پنبه مي باشد) ت

  روش دوم  ٣-٢-٣-٧

  .در اين روش فقط وجود يا عدم وجود چسبندگي در الياف پنبه مشخص مي گردد

  آماده كردن آزمونه  ١-٣-٢-٣-٧

  .از قسمت هاي مختلف نمونه آزمايشگاهي، آزمونه را به صورت لايه نازكي از الياف پنبه آماده كنيد

  روش اجراي آزمون  ٢-٣-٢-٣-٧

-٢-٣-٧و ٢-٢-٢-٢-٣-١،٧-٢-٢-٢-٣-٧رامطـابق بنـدهاي  )محلول اول(محلول بنديكت  ١-٢-٣-٢-٣-٧

  .تهيه كنيد ٣-٢-٢

ميلي ليتر از اسيد موليبديك را وارد بشر با گنجـايش يـك    ٣٥با استفاده از استوانه مدرج،   ٢-٢-٣-٢-٣-٧

ميلي ليتر آب مقطر به آن اضافه كـرده   ٢٠٠درصد هيدروكسيد سديم و  ١٠ميلي ليتر محلول  ٢٠٠. ليتر نماييد

دقيقـه   ٤٠با كرونومتر كنترل كنيد تا اين تركيب بـه مـدت   . ظرف حاوي محتويات را روي هيتر قرار دهيدو 

  .جوشانده شود

ميلي ليتر از آن را داخـل بشـر    ٣٥٠بعد از خنك شدن محلول با استفاده از استوانه مدرج،  ٣-٢-٣-٢-٣-٧

حجم محلول حاضر را بـا آب مقطـر بـه     .درصد به آن اضافه كنيد ٨٥ميلي ليتر اسيد فسفريك  ١٢٥ريخته و 

  ).محلول دوم(ميلي ليتر رسانده، خوب هم بزنيد  ٥٠٠

  . هريك از محلول هاي اول و دوم را به طور جداگانه داخل يك افشانه بريزيد  ٤-٢-٣-٢-٣-٧



  

باشد چون هر  حتي نازل افشانه نيز نبايد از جنس فلز. اين ظروف در هيچ شرايطي نبايد از جنس فلز باشند -يـادآوري  

  .دو محلول به سرعت با فلز ايجاد واكنش رنگي مي نمايند

را روي آزمونه بپاشيد، در ايـن حالـت قطـرات آبـي     ) محلول بنديكت(توسط افشانه لايه اي از محلول اول 

آزمونه را با اسـتفاده از بخـار آب حـرارت    . رنگ مربوط به محلول اول را روي الياف مي توان شناسايي كرد

  .دهيد

  .در صورت امكان استفاده از اتوي بخار براي مدت چند ثانيه پيشنهاد مي گردد -يادآوري 

در صورت وجود چسبندگي در آزمونه، با محلول اول واكنش رنگي انجام داده و نقـاط چسـبناك بـه رنـگ     

  .نارنجي در مي آيد

. همان آزمونه بپاشـيد جهت مشخص تر نمودن رنگ واكنش با افشانه محلول دوم را روي   ٥-٢-٣-٢-٣-٧

و ايجـاد اكسـيد   ) عسـلك (مده بودند به علت واكنش محلول دوم با قنـد   به رنگ نارنجي در آ  نقاطي كه قبلاً

  .مس، به رنگ آبي تيره در خواهد آمد

  گزارش آزمون  ٤-٢-٣-٧

  :گزارش آزمون بايستي حاوي اطلاعات زير باشد

  …استاندارد ملي ايران   ١-٤-٢-٣-٧

  )…پنبه خام، پنبه حلاجي شده، فتيله و (م مواد يا محصول نمونه برداري شده نا  ٢-٤-٢-٣-٧

  ر وش نمونه برداري  ٣-٤-٢-٣-٧

  روش انجام آزمون  ٤-٤-٢-٣-٧

  اعلام رنگ محلول واكنش  ٥-٤-٢-٣-٧

  اعلام ميزان چسبندگي الياف  ٦-٤-٢-٣-٧

  تاريخ انجام آزمون  ٧-٤-٢-٣-٧
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