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 موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران

موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران تنها سازماني است در ايران 
ها را تعيين و تدوين و  كه بر طبق قانون ميتواند استاندارد رسمي فرآورده

. اجراي آنها را با كسب موافقت شورايعالي استاندارد اجباري اعلام نمايد
 :وظايف و هدفهاي موسسه عبارتست از

انجام تحقيقات بمنظور تدوين  –تعيين، تدوين و نشر استانداردهاي ملي (
استاندارد بالا بردن كيفيت كالاهاي داخلي، كمك به بهبود روشهاي توليد 

ترويج  -و افزايش كارائي صنايع در جهت خودكفائي كشور 
كنترل  –نظارت بر اجراي استانداردهاي اجباري  –استانداردهاي ملي 

كيفي كالاهاي صادراتي مشمول استاندارد اجباري و جلوگيري از صدور 
كالاهاي نامرغوب بمنظور فراهم نمودن امكانات رقابت با كالاهاي مشابه 

خارجي و حفظ بازارهاي بين المللي كنترل كيفي كالاهاي وارداتي مشمول 
استاندارد اجباري بمنظور حمايت از مصرف كنندگان و توليدكنندگان 

داخلي و جلوگيري از ورود كالاهاي نامرغوب خارجي راهنمائي علمي و 
مطالعه و تحقيق  –فني توليدكنندگان، توزيع كنندگان و مصرف كنندگان 

 –درباره روشهاي توليد، نگهداري، بسته بندي و ترابري كالاهاي مختلف 
آزمايش و تطبيق  –ترويج سيستم متريك و كاليبراسيون وسايل سنجش 

نمونه كالاها با استانداردهاي مربوط، اعلام مشخصات و اظهارنظر 
 ).مقايسه اي و صدور گواهينامه هاي لازم

موسسه استاندارد از اعضاء سازمان بين المللي استاندارد ميباشد و لذا 
در اجراي وظايف خود هم از آخرين پيشرفتهاي علمي و فني و صنعتي 
جهان استفاده مينمايد و هم شرايط كلي و نيازمنديهاي خاص كشور را 

 .مورد توجه قرار ميدهد
اجراي استانداردهاي ملي ايران بنفع تمام مردم و اقتصاد كشور است و 

باعث افزايش صادرات و فروش داخلي و تأمين ايمني و بهداشت مصرف 
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ها و در نتيجه موجب افزايش  كنندگان و صرفه جوئي در وقت و هزينه
 .درآمد ملي و رفاه عمومي و كاهش قيمتها ميشود
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 بسمه تعالي

 پيشگفتار

گيري طول نخ كه بوسيله كميسيون فني استاندارد  استاندارد روش اندازه 
نخ تهيه و تدوين شده در پانزدهمين جلسه كميته ملي پوشاك مورخ 

پس از تائيد شوراي عالي استاندارد و باستناد . تصويب گرديد  ٣/٢٨/۵۴
قانون مواد الحاقي بقانون تاسيس موسسه استاندارد و (( ماده يك 

بعنوان استاندارد رسمي  )) ١٣۴٩تحقيقات صنعتي ايران مصوب آذر ماه 
 .ايران منتشر ميگردد 

هاي ملي و جهاني صنايع و  براي حفظ همگامي و همآهنگي با پيشرفت 
علوم استانداردهاي ايران در مواقع لزوم و يا در فواصل معين مورد 

تجديد نظر قرار خواهند گرفت و هرگونه پيشنهادي كه براي اصلاح يا 
تكميل اين استانداردها برسد در هنگام تجديد نظر در كميسيون فني 

 .مربوط مورد توجه واقع خواهد شد 
بنابراين براي مراجعه به استانداردهاي ايران بايد همواره از آخرين چاپ  

 .و تجديد نظر آنها استفاده نمود 
در تهيه اين استاندارد سعي برآن بوده است كه با توجه به نيازمنديهاي  

خاص ايران حتي المقدور ميان روشهاي معمول در اين كشور و 
 .استاندارد و روشهاي متداول در كشورهاي ديگر همآهنگي ايجاد شود 

هاي لازم  هاي موجود و اجراي آزمايش لذا با بررسي امكانات و مهارت 
 .استاندارد حاضر با استفاده از منابع زير تهيه گرديد 

منابع مورد استفاده در صفحه مقابل ميباشد كه بايد در زير پيشگفتار  
 :تايپ شود 

1-   ASTM D204 – 69 
method of test for seving thread 

2-   ASTN DI907 – 69 
meihod of test for yarn number by the skein method 
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 گيري طول نخ استاندارد روش اندازه 

 مقدمه 
 نخ در تجارت بدو فرم معامله ميشود 

 تجارت نخ بر اساس وزن -الف  

 تجارت نخ بر اساس طول -ب  

موقعي كه معاملات نخ بر اساس طول انجام ميشود لازم است روش  
 .آزمون استانداردي براي تعيين طول واقعي آن در دست باشد 

دوك و غيره پيچيده , نخهاي خياطي كه برروي قرقره : براي مثال  
 .ميشود بر اساس طول نخ پيچيده شده معامله ميشود 

 دامنه كاربرد - ١  
, اين استاندارد روش آزمون تعيين متراژ نخ پيچيده شده بدور قرقره  

 .بوبين و هر نوع بسته بندي ديگر شرح ميدهد , دوك 
توضيح اينكه اين روش براي تعيين طول نخهاي استرچ و تكسچرايز و يا  

 .هر نوع ديگري كه خاصيت كشش پذيري داشته قابل استفاده نميباشد 
 خلاصه روش آزمون - ٢  

بوسيله دستگاه مخصوصي بنام كلاف پيچ تحت كشش معيني نخ از  
باز شده و بصورت كلاف در ميآيد و سپس از روي تعداد  ١روي بسته 

اي از  هاي كلاف و محيط هر حلقه متراژ نخ معلوم ميشود پاره حلقه
اي براي شمارش است كه مستقيمأ تعداد حلقه و  دستگاهها داراي وسيله

 .يا طول نخ كلاف شده را نشان ميدهد 
 وسائل كار - ٣  
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 ٢دستگاه كلاف پيچ  ١-٣ 

دو نوع دستگاه كلاف پيچ وجود دارد نوع اول با : شرح كلي  ١-١-٣ 
چرخد طبق اين روش از هر دو  موتور كار ميكند و نوع دوم با دست مي

اي باشد كه  دستگاه كلاف پيچ بايد داراي وسيله. نوع ميتوان استفاده كرد 
هاي نخ  نخ را در امتداد طول كلاف بتدريج هدايت نموده و از پيچيدن حلقه

روي همديگر جلوگيري نمايد همچنين دستگاه كلاف پيچ بايد داراي 
هاي  تعداد حلقه  دستگاه شمارش سنج باشد تا همزمان با كلاف كردن نخ

 .پيچيده شده با متراژ نخ را نشان دهد 
دستگاه كلاف پيچ بايد داراي زنگي باشد تا پس از آنكه طول معيني از نخ  

 .كلاف شد يا تعداد معيني حلقه نخ پيچيده شد بصدا درآيد 
براي اينكه كلاف پيچيده شده از روي دستگاه براحتي خارج شود معمولا  

اند كه جمع ميشود و با جمع  يكي از بازوهاي دستگاه را طوري ساخته
 .شدن آن كلاف براحتي بيرون ميآيد 

 :محيط كلاف پيچ  ٢-١-٣ 
يا ( محيط كلاف پيچهائي كه معمولا مورد استفاده قرار ميگيرد يك متر  

 .درصد ميباشد  ٠/۴±و حد رواداري آن ) يارد  ۵/١
در صورتيكه بين خريدار و فروشنده قبلا در مورد محيط كلاف پيچ  

متر هم  ٢/۵توافقي حاصل شده باشد ميتوان از كلاف پيچ تا محيط 
 .استفاده نمود 

محيط دقيق كلاف پيچ را ميتوان با استفاده از يك نوار كاغذ روغني  
 .معلوم نمود 

بدين ترتيب كه نوار كاغذ را بطور كشيده دور كلاف پيچ پيچيده و دوسر  
چسبانند سپس نوار كاغذ را بريده و طول آنرا با دقت  آنرا بيكديگر مي

 .گيري ميكنند  درصد اندازه ٠/١
گيري محيط كلاف پيچ ميتوان با موافقت قبلي  براي اندازه: توضيح اينكه  
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مثل سيمهاي نازك ( خريدار و فروشنده از يك سيم نازك غيرقابل كشش 
 .هم استفاده نمود ) پيانو 

هاي آن اندازه گرفت و اختلاف  محيط كلاف پيچ را بايد از وسط و كناره 
 .درصد تجاوز نمايد  ٠/١هاي گرفته شده نبايد از  اندازه

 ٣وسيله كشش  ٣-١-٣ 

براي تنظيم كشش نخ موقع كلاف كردن يك وسيله كنترل كشش لازم  
است با اين وسيله ميتوان كشش نخ را در موقع كلاف كردن تنظيم نمود 
وموقعي كشش وارده مطابق با استاندارد خواهد بود كه طول نخ پيچيده 

 .)رجوع شود  ٢-٣به بند ( باشد  gaugeشده برابر با اندازه گير 

تنظيم كشش را ممكنست با گذراندن چند دور نخ از دورميله راهنماي نخ  
و در مدتي كه نخ , كه روي دستگاه كلاف پيچ نصب ميباشد انجام داد 

بدور كلاف پيچ پيچيده ميشود كشش وارده در تمام طول نخ همواره بايد 
يكسان باشد و كنترل آن بشرح زير خواهد بود وقتي كه نخ از يك بسته 
معين در قسمتهاي مختلف كلاف پيچ پيچيده ميشود بايد موقعي كه طول 

درصد با يكديگر  ٠/١گيري ميشود كمتر از  اندازه gaugeآن با اندازه گير 
 .تفاوت داشته باشد 

 ۴گيري كلاف  اندازه ٢-٣ 

گيري طول نخ در موقعي كه به نخ نيروي  اي است براي اندازه وسيله 
با اين وسيله ميتوان حدود , گرم برتكس وارد ميشود  ٠/۵كششي معادل 

گرم  ٠/۵تغييرات طول نخ را موقعيكه تحت تاثير نيروي كششي معادل 
 .برتكس قرار گرفته است معلوم نمود 

اي باشد تا كلافهائي را كه  حساسيت اندازه گير كلاف بايد باندازه 
 .گيري نمايد  درصد ميباشد اندازه ٠/٢۵±تغييرات طول آنها 

اندازه گير كلاف ممكنست قابل تنظيم يا غيرقابل تنظيم در مواقعي بكار  
درصد تجاوز  ٠/۴ميرود كه اختلاف طول آن با طول محيط كلاف پيچ از 
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 .نكند 
 روش آزمون - ۴  

 :شرايط آزمون  ١-۴ 
گيري طول نخ احتياج بشرايط خاصي ندارد و ميتوان در هر  اندازه 

 .شرايطي طبق اين استاندارد طول نخ را تعيين نمود 
 :تعداد آزمونه  ٢-۴ 
هاي مورد آزمون كمتر از ده تا باشد بايد تمام  چنانچه تعداد بسته 

ها بيش از ده تا باشد لازم است  ها آزمايش شود و اگر تعداد بسته بسته
 .لااقل طول ده بسته آزمون شود 

 هاي كلاف تعداد حلقه ۴-۴ 

هاي هر كلاف بستگي به نمره نخ مورد آزمون و محيط كلاف  تعداد حلقه 
هاي هر كلاف و  رابطه بين تعداد حلقه ١پيچ خواهد داشت جدول شماره 

 .نمره نخ و محيط كلاف پيچ را نشان ميدهد 
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 سنجش - ۵  
متر باشد آزمايش با دقت  ١٠٠چنانچه طول بسته مورد آزمون كمتر از  

متر باشد آزمون بايد با دقت يك  ١٠٠متر و اگر طول بسته بيشتر از  ٠/١
 .متر انجام شود 

پس از اينكه نخ هر بسته باز و با كلاف پيچ بصورت كلاف درآمد طول  
 : آن از فرمول زير حساب ميشود 

 C+B+A =  طول نخ بسته 

 :كه در آن  
 A = تعداد كل كلافهاي گرفته شده از بسته ضربدر طول هر كلاف. 
 B =هاي آخرين كلاف ناقص ضربدر محيط كلاف پيچ  تعداد حلقه. 
 C = طول آخرين حلقه ناقص. 
 :مثال  
كلاف كامل  ۵گيري شود  اي كه طول نخ آن لازم است اندازه از بسته 

سانتيمتر حلقه  ۴٠حلقه باضافه  ٧٠اي و يك كلاف ناقص  حلقه ٢٠٠
 .ناقص تهيه شده است 

توضيح اينكه محيط كلاف پيچ يك متر است در اين صورت طول نخ  
 :بسته عبارتست از 

 A =۵*٢٠٠*١=١٠٠٠متر 

 B =٧٠*١=٧٠متر 

 C =۴٠سانتيمتر 

 طول نخ بسته = ١٠٠+٧٠+٠/۴ = ١٧٠/۴يا  ١٧٠متر 

 گزارش - ۶  
 .در گزارش بايد اطلاعات زير ذكر گردد  
 .آزمون براساس اين استاندارد انجام شده است  - 
 .طول نخ هر بسته  - 
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 .هاي آزمون شده  متوسط طول نخ بسته - 
  
  

  
, بوبين , كلمه بسته كه از اين به بعد بكار خواهد رفت منظور قرقره  -١

 . دوك و غيره ميباشد كه نخ بدور آنها پيچيده شده است 

٢- Reel  
٣- yarn tensining device  
۴-Skein gauge  
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