
  
  و تحقیقات صنعتی ایران استانداردبا مؤسسه  آشنایی

 رسمی مرجع تنها قانون،صنعتی ایران به موجب  تحقیقات و استاندارد مؤسسه
) رسمی(ملی  اردهاياستاند نشر تدوین و تعیین، وظیفه عهده دار که است کشور
  .میباشد
در رشته هاي مختلف توسط کمیسیون هاي فنی مرکب از  استاندارد تدوین

مراکز و مؤسسات علمی، پژوهشی، تولیدي  صاحبنظرانکارشناسان مؤسسه، 
سعی بر این است که . میگیرد صورتواقتصادي آگاه ومرتبط با موضوع 
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  نساجي ـ الياف پنبه ـ تعيين مواد غير ليفي ـ روش آزمون

 
 
 اول چاپ

 



توجه به شرایط تولیدي،  وباملی  استانداردهاي ملی، در جهت مطلوبیت ها و مصالح
: و نفع شامل حقفنی و فن آوري حاصل از مشارکت آگاهانه و منصفانه صاحبان 

و  نهادهاتولیدکنندگان ،مصرف کنندگان، بازرگانان، مراکز علمی و تخصصی و 
پیش نویس استانداردهاي ملی جهت نظرخواهی براي مراجع .سازمانهاي دولتی باشد

سیون هاي فنی مربـوط ارسال میشود و پس از دریـافت نظـرات واعضاي کمی ذینفع
در کـمیته ملـی مرتبـط بـا آن رشته طرح ودر صورت تصویب به عنوان  وپیشنهادهـا
  .چاپ و منتشر می شود) رسمی(ملی  استاندارد

استانداردهایی که توسط مؤسسات و سازمانهاي علاقمند و ذیصلاح و با  نویس پیش
شده تهیه می شود نیز پس از طرح و بـررسی در کمیته ملی  یینتعرعایت ضوابط 

بدین . به عنوان استاندارد ملی چاپ ومنتشرمی گردد تصویب،مربوط و در صورت 
می شود که بر اساس مفاد مندرج در استاندارد ملی  تلقیترتیب استانداردهایی ملی 

کیل میگردد به مربوط که توسط مؤسسه تش ملیتدوین و در کمیته )) 5((شماره 
  .تصویب رسیده باشد

و تحقیقات صنعتی ایران از اعضاي اصلی سازمان بین المللی  استاندارد مؤسسه
که در تدوین استانداردهاي ملی ضمن تـوجه به شرایط کلی  میباشداستاندارد 

از آخرین پیشرفتهاي علمی، فنی و صنعتی جهان و  کشور،ونیازمندیهاي خاص 
  .می نماید استفـادهالمـللی استانداردهـاي بین 

و تحقیقات صنعتی ایران می تواند با رعایت موازین پیش بینی  استاندارد مؤسسه
منظور حمایت از مصرف کنندگان، حفظ سلامت و ایمنی فردي  بهشده در قانون 

محصولات و ملاحظات زیست محیطی و  کیفیتوعمومی، حصول اطمینان از 
شوراي عالی استاندارد اجباري  تصویبداردها را با اقتصادي، اجراي بعضی از استان

المللی براي محصولات کشور،  بینمؤسسه می تواند به منظور حفظ بازارهاي . نماید
  .نماید اجبارياجراي استاندارد کالاهاي صادراتی و درجه بندي آنرا 

و اطـمینان بخـشیدن به استفاده کنندگـان از خـدمات سازمانها  بمنظـور همچـنین
زمینه مشاوره، آموزش، بازرسی، ممیزي و گواهی کنندکان  درمؤسسات فعال 

زیست محیطی، آزمایشگاهها و کالیبره کنندگان  ومدیریتسیستم هاي مدیریت کیفیت 



سازمانها و مؤسسات را بر اساس  اینگونهوسایل سنجش، مؤسسه استاندارد 
ده و در صورت احراز دا قرارضوابط نظام تأیید صلاحیت ایران مورد ارزیابی 

بر عملکرد آنها نظارت  وشرایط لازم، گواهینامه تأیید صلاحیت به آنها اعطا نموده 
سنجش تعیین عیار  وسایلترویج سیستم بین المللی یکاها ، کالیبراسیون . می نماید

ملی از  استانداردهايفلزات گرانبها و انجام تحقیقات کاربردي براي ارتقاي سطح 
  .این مؤسسه می باشددیگر وظایف 

  
   – تعيين مواد غير ليفي –الياف پنبه  نساجي ـ «كميسيون استاندارد 

  »تجديدنظر - روش آزمون 
 سمت يا نمايندگي رئيس جلسه

 عضو هيئت علمي موسسه تحقيقات پنبه )ليسانس مهندسي زراعت(مهاجر عباسي، اشرف

  اعضــاء
 شركت سهامي عام نساجي بابكان  )ليسانس مهندسي نساجي(اخوان، يعقوب

 موسسه استاندارد وتحقيقات صنعتي ايران  )ليسانس فيزيك(اطلسي، شهلا

 موسسه استاندارد وتحقيقات صنعتي ايران  )ليسانس فيزيك(پيغامي، فريبا

  موسسه تحقيقات پنبه  )ليسانس مهندسي كشاورزي(جيران، بيژن
  شركت سهامي ساوين تاب  )نساجيليسانس مهندسي (رحمان، مسعود

  شركت سهامي نساجي تلار  )فوق ليسانس مهندسي نساجي(زاده، رضا مهدي

اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي استان   )ليسانس مهندسي نساجي(نازپرور، كتايون
  مازندران

    دبيــر

اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي استان   )ليسانس مهندسي نساجي(حق شناس، مينا
  مازندران



  ش گفتار پي
بـار در سـال     نخسـتين » تجديـدنظر -آزمون روش –تعيين مواد غير ليفي   – پنبه  الياف –نساجي «استاندارد 

هاي مربوط براي اولين  اين استاندارد براساس پيشنهادهاي رسيده و بررسي و تاييد كميسيون. تهيه شد ١٣٥٤

سـيه كميتـه ملـي اسـتاندارد پوشـاك و      بار مورد تجديدنظر قرارگرفت و در يكصد و بيسـت و نهمـين اجلا  

 ٣اسـتناد بنـد يـك مـاده      اينك اين استاندارد بـه . تصويب شد ٧/٥/١٣٨٣هاي نساجي و الياف مورخ  فرآورده

به عنـوان   ١٣٧١قانون اصلاح قوانين و مقررات موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مصوب بهمن ماه 

  .استاندارد ملي ايران منتشر مي شود

اي حفظ همگامي و هماهنگي باتحولات و پيشرفت هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع، علوم و خـدمات،  بر

استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديدنظر خواهد شد و هرگونه پيشنهادي كه براي اصلاح و تكميـل  

اين بـراي مراجعـه بـه    بنـابر . اين استاندارد ارائه شود در تجديدنظر بعدي مورد توجـه قـرار خواهـد گرفـت    

  .استانداردهاي ملي ايران بايدهمواره از آخرين تجديدنظر آنها استفاده كرد

در تهيه و تجديدنظر اين استاندارد سعي شده است كه ضمن توجه به شرايط موجود و نيازهـاي جامعـه، در   

ي صـنعتي و پيشـرفته   حد امكان بين اين استاندارد و استانداردهاي بـين المللـي و اسـتاندارد ملـي كشـورها     

  .هماهنگي ايجاد شود

  :منابع و ماخذي كه براي تهيه اين استاندارد به كار رفته به شرح زير است

  .تعيين مواد غيرليفي در پنبه ١٣٥٤سال : ١٤٥٩استاندارد ملي ايران  – ١

2 - ASTM D2812-95 (Reapproved 2002) NON – Lint Content Of Cotton.  
  

  مقدمه

عيين كننده مواد غير ليفي در الياف پنبه است و براي آزمون پذيرش مناسـب بـوده و در تجـارت    اين روش ت

در اين روش آزمون اطلاعاتي در مـورد مقـدار   . بهترين روش اجرايي براي بدست آوردن اطلاعات مي باشد

  .مواد غير ليفي پنبه بدست مي آيد كه مي تواند براي موارد زير كاربرد داشته باشد

  بيني كيفيت محصولات نساجي پيش -
ا



  .ارزيابي ميزان اختلاط عدل هائي كه داراي مواد غير ليفي به مقادير مختلف مي باشد -

  .تنظيم ماشين هاي پنبه پاك كني و ما شين آلات فرآيند نساجي براي حصول حداكثر راندمان -

  .ارتباط الياف غيرليفي در پنبه با كيفيت محصول نهايي و راندمان توليد -
  

  روش آزمون –تعيين مواد غير ليفي  –پنبه الياف  –اجي نس
  »تجديدنظر«

  
  هدف    ١

در الياف پنبه با استفاده از دستگاه  ١هدف از تدوين اين استاندارد تعيين روش اندازه گيري مواد غير ليفي

  .باشد آناليزر مي ٢شرلي

  

  دامنه كاربرد    ٢
پنبه خام كه در فرآيند تصفيه پنبه از تخم پنبه جدا شده،  اين استاندارد براي تعيين ميزان مواد غير ليفي در

پنبه نيمه فرآيند شده، مانند بالش حلاجي يا فتيله و يا ضايعات حاصل از ماشين هاي پنبه پاك كني يا 

  .حلاجي، كاردينگ و شانه كاربرد دارد

  
  مراجع الزامي    ٣

رد به آنها ارجاع شده است بدين ترتيب آن مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندا

در مورد مراجع داراي تاريخ چاپ و يا تجديدنظر، . شود مقررات جزئي از اين استاندارد محسوب مي

معهذا بهتر است كاربران ذينفع اين . اصلاحيه ها و تجديدنظرهاي بعدي اين مدارك موردنظر نيست

در . جديدنظرهاي مدارك الزامي زير را مورد بررسي قرار دهنداستاندارد امكان كاربردآخرين اصلاحيه ها و ت

                                                
1 – Nonlint Content  
2 – Shirley Analizer  



يا تجديدنظر آن مدارك الزامي ارجاع داده /يا تجديدنظر، آخرين چاپ و/ مورد مراجع بدون تاريخ چاپ و

  .شده كه موردنظر است

  :استفاده از مرجع زير براي كاربران اين استاندارد الزامي است

  روش آزمون-الياف پنبه و فرآورده هاي آن ١٣٨١سال :٦١٤٥استانداردملي ايران    ١-٣

محـيط هـاي اسـتاندارد بـراي آمـاده كـردن آزمـايش         ١٣٧٠سال : ٩٤٨استاندارد ملي ايران     ٢-٣

  منسوجات

٣-٣    ASTM D123 Termology Relating to Textiles Materials  

  

  اصطلاحات و تعاريف    ٤
  .تعاريف زير بكار مي روديا واژه ها با /در اين استاندارد اصطلاحات و

  ١پنبه خام    ١-٤

  .شود عبارت است از الياف پنبه كه در فرآيند پنبه پاك كني از تخم پنبه جدا مي

  ٢مواد خارجي    ٢-٤

  .باشد شامل خار و خاشاك، گرد و غبار، خرده هاي برگ و ساقه مي

  ٣ضايعات نامرئي    ٣-٤

باشد، مانند گرد و غبار، رطوبت، الياف بسيار كوتاه  اين ضايعات عبارتـند از ضايعاتي كه قابل رويت نمي

  .كه بوسيله جريان هوا در حين آزمون از الياف جدا شده و باعث كاهش وزن الياف مي شوند) پرز(

  ٤ضايعات مرئي    ٤-٤

  .مواد خارجي كه در طول آزمون در مخازن ضايعات دستگاه جمع مي شوند

  ١الياف پنبه    ٥-٤

                                                
1 – Raw Cotton  
2 – Foreign Matter  
3 – Invisible waste  
4 – Visible Waste  
1 - Lint  



  .به كه داراي طول قابل ريسيدن باشدعبارت است از الياف پن

  مواد غير ليفي    ٦-٤
  .شود آن قسمت از جرم پنبه كه مربوط به مواد خارجي مي

  

  اصول كار    ٥
. شود جرم معيني از پنبه خـام، پنبه نيمه فرآيند شـده و يا ضايعـات به ماشين تغذيه مي    ١- ٥

ي را از پنبه جدا كرده و مواد غير ليفي و الياف را باشد مواد خارج دستگاه كه اصول كار آن بادي مكانيكي مي

  .دهد درون مخازن مجزايي مي

مقدار الياف پنبه و مواد غير ليفي نسبت به جرم اوليه آزمونه محاسبه و برحسب درصد بيان     ٢- ٥

  .شود مي

  

  وسايل لازم    ٦
  دستگاه شرلي آناليزر    ١-٦

  ).طبق پيوست الف. (اين دستگاه به صورت بادي مكانيكي كار مي كند

  ترازوي آزمايشگاهي    ٢-٦
  .گرمي پنبه باشد ١٠٠گرم كه قادر به توزين نمونه  ٠١/٠گرم و حساسيت  ٢٠٠ترازو با ظرفيت 

  

  نمونه برداري    ٧
  نمونه بهر    ١-٧

  .برداشته شود ١٣٨١سال  ٦١٤٥نمونه بايد طبق استاندارد ملي ايران 

  نمونه آزمايشگاهي    ٢-٧

  د شده و پنبه فرآيند نشدهپنبه فرآين    ١-٢-٧



نمونه هاي آزمايشگاهي را نبايد مخلـوط كـرد و بايـد    . انجام شود ٦١٤٥نمونه بايد طبق استاندارد ملي ايران 

 ٢اي باشد كه بتوان از آن  نمونه آزمايشگاهي بايد به اندازه. طوري جابجا شود تا مواد خارجي آن از بين نرود

  .ودگرم تهيه نم ١٠٠±٥آزمونه به جرم 

  ضايعات پنبه پاك كني و يا فرآيند توليد    ٢-٢-٧

 ٤٥٠نمونه آزمايشگاهي را طوري انتخاب كنيد كه پس از جداسازي ضايعات آزمونه ايـي بـه جـرم حـداقل     

  .گرم بدست آيد

  آزمونه  ٣- ٢- ٧

  .گرم از هر نمونه آزمايشگاهي انتخاب نمائيد ١٠٠±٥دو آزمونه به جرم 

  

  آماده سازي آزمونه    ٨
ونه نياز به آماده سازي خاصي ندارد، ولي نمونه آزمايشگاهي و آزمونه ها را بايد با دقت بسيار جابجا آزم

اند، بايد  هاي حاصل از ضايعات مراحل تصفيه پنبه و فرآيند توليد انتخاب شده ويژه در مورد آزمونه شود، به

  .اهش وزن پيدا نكننددقت شود كه در اثر از بين رفتن گرد و خاك، يا ساير مواد خارجي ك

  شرايط محيطي جهت آماده سازي و انجام آزمون    ٩
 ٢٤نمونه آزمايشگاهي را حداقل، مدت .باشد قراردادن آزمونه ها در شرايط محيطي اوليه استانداردالزامي نمي

  .ساعت در محيط آزمايشگاه قرار دهيد تا به تعادل رطوبتي برسد

ل آزمون، بر روي نتايج آزمون موثر بوده و بايد آزمون در شرايط محيطي تغيير در رطوبت نسبي در طو - يادآوري 

مطالعات انجام شده نشان مي دهد كه بيشترين راندمان جدا شدن . انجام شود) ٩٤٨طبق استاندارد ملي ايران (استاندارد 

 ±١/١تغييرات دما حدود باشد در حين انجام آزمون درصد و يا كمتر  مي ٦٠الياف از مواد غير ليفي در رطوبت نسبي 

درصد اثرمحسوسي روي نتايج آزمون ندارد ولي شرايط محيطي در تمام دفعات  ±٢درجه سلسيوس و رطوبت نسبي

  .توزين آزمونه ضايعات و يا پنبه تميز، بايد ثابت باشد

  



  روش آزمون    ١٠
ه گيره هاي نگهدارنده الياف و يا ضايعاتي براي انجام آزمون ابتدا دستگاه را بطور كامل متوقف نماييد و كلي - ١ياذآوري 

  .تميز نماييد  كه در قسمت بالاي مخزن يا سيني ضايعات قرار داد كاملاً

  .در زمان قرار دادن نمونه در سيني تغذيه بايد مراقبت شود كه انگشتان دست با غلطك تماس حاصل نكند – ٢ياذآوري 

اگر دستگاه . و محفظه دستگاه را تميز كنيد )ضايعات(جعبه برداشت و سيني گرد و غبار     ١- ١٠

دقيقه در حاليكه كلاچ خلاص است كار  ٣تا  ٢قبلاً كار نكرده آن را روشن كنيد تا موتور دستگاه به مدت 

  .كند

  .گرم تعيين كنيد ١/٠با تقريب ) ٢- ٢-٧و  ١- ٢- ٧طبق بندهاي (جرم آزمونه را     ٢- ١٠

  
  قرار دادن آزمونه روي صفحه تغذيه    ٣- ١٠

آزمونه را بطور لايه اي يكنواخت،  ٣/١براي آزمون پنبه خام، يا بالش حلاجي حدود     ١- ٣- ١٠

هاي كاملاً فشرده  صورت دسته هاي كوچك الياف روي صفحه تغذيه قرار دهيد و در صورت لزوم قسمت به

  .را از هم باز كنيد

ده و آن را روي صفحه تغذيه براي آزمون فتيله الياف را به صورت دسته هاي كوتاه جدا كر  ٢- ٣- ١٠

  .عمود بر غلتك تغذيه قرار دهيد

آزمونه را به طور يكنواخت  ٤/١براي آزمون ضايعات پنبه پاك كني و ساير مراحل حدود   ٣- ٣- ١٠

  .روي صفحه تغذيه قرار دهيد

 دستگاه را روشن نموده و كلاچ غلتك تغذيه را در گيره كرده و. شير كنترل هوا را باز كنيد    ٤- ١٠

در پاساژ اول فقط بايد . نوع ضايعات ريخته شده در سيني را بررسي كنيد. آزمونه را به دستگاه تغذيه نماييد

هاي الياف فشرده در  توده هاي كوچك الياف باز نشده در سيني مشاهد شود، در صورت موجود بودن دسته

  .هاي غلتك هاي تغذيه را سفت نمود زمونه، مي توان تسمه آ



نه را به قطعات كوچك تقسيم نموده و با سرعت يكنواخت وارد صفحه، تغذيه كنيد تا آزمو    ٥- ١٠

  .كاملاً آزمونه وارد شده، و اليافي زير چاقويي زيرين نباشد

پس از عبور كامل آزمونه از غلتك تغذيه، كليه ضايعات را از محفظه و سيني جمع آوري     ٦- ١٠

كوچكي ازصفحه تغذيه پخش نموده و آن را از آناليزر عبور  نماييد و آن را به طور جداگانه در وسط سطح

  .دهيد

كلاچ دستگاه را آزاد كرده و شير كنترل هوا را بطور موقت ببنديد و الياف تميز پنبه را جمع     ٧- ١٠

  .آوري كنيد

  .الياف پنبه تميز شده را براي دومين بار از دستگاه عبور دهيد    ٨- ١٠

  .ه و سيني خارج نموده و مجدداً از دستگاه عبور دهيدضايعات ليفي را از محفظ    ٩- ١٠

كلاچ غلتك تغذيه را آزاد كنيد و شير كنترل هوا را ببنديد و پنبه تميز شده ار از محفظه     ١٠- ١٠

  . گرم توزين نماييد ١/٠با تقريب  (L)دستگاه خارج كنيد و آن را به عنوان جرم الياف پنبه 

ري كنيد و دقت نماييد تا كليه ذرات ريز از ديواره محفظه و ضايعات را از سيني جمع آو    ١١- ١٠

  .گرم توزين نماييد ١/٠آن را به عنوان ضايعات مرئي با تقريب . سطح غلطك تغذيه جدا شود

  

  روش محاسبه    ١١
درصد از فرمول هاي زير  ١/٠درصـد الياف موجـود، ضايعات مرئي و نامرئي و مواد غير سيفي را با تقريب 

  .كنيدمحاسبه 

)٥(×  ١٠٠                )١L/ ( =درصد الياف موجود  

  درصد ضايعات مرئي= ) ٥/٧(×  ١٠٠                     )٢(

  درصد ضايعات نامرئي= ×                   ١٠٠                    )٣(

  درصد ضايعات مواد ليفي =  ١٠٠ –درصد الياف موجود                  )٤(

  

W
LVW )( +−



W  = ٢-١٠يا  ١- ١٠ندهاي طبق ب(       )گرم(جرم آزمونه( 

L  = ١٠-١٠طبق بند (       )گرم(جرم الياف( 

V  = ١١-١٠طبق بند (     )گرم(جرم ضايعات مرئي(  

  

  :گزارش آزمون بايد حاوي اطلاعات زير باشد    ١٢

  .١٤٥٩استاندارد ملي ايران     ١-١٢

  . مشخصات نمونه    ٢-١٢

  .روش نمونه برداري    ٣-١٢

  .ت مرئي و نامرئي بطور جداگانهدرصد الياف موجود، ضايعا    ٤-١٢

  .ميزان دما و رطوبت نسبي در حين انجام آزمون    ٥-١٢
  

  پيوست الف
  دستورالعمل براي تنظيم و نگهداري دستگاه شرلي آناليزر

  )الزامي(
  

  .نماي شماتيك در شكل الف نشان داده شده است    ١. الف
  

  .هاي مختلف سرعت هاي قسمت    ٢. الف
  )دور در دقيقه(سرعت   قسمت

  ٩٠٠  ١استوانه اره اي كارد
  ٩/٠  ٢غلتك تغذيه

  ٨٠  ٣)آبكش سيلندر(محفظه 
  ١٥٠٠  ٤هواكش

                                                
1 – Licker – In Cylinder  
2 – Feed Roll  
3 – Gage  
4 – Fan  



  ١٤٠٠تقريباً   ٥موتور
  

  .هاي مختلف تنظيم قسمت  ٣. الف
  اندازه اينچ  )ميلي متر(اندازه   هاي مختلف فيلتر قسمت

  ٠٠٤/٠  ١/٠  اي كارد صفحه تغذيه به استوانه اره
  ٠٠٤/٠  ١/٠  اي كارد به استوانه اره) منتهي به لبه داخلي( چاقوي زيرين
  ٠٠٧/٠  ٢/٠  اي كارد به استوانه اره) منتهي به لبه خارجي(چاقوي زيرين 

  ٠٠٤/٠  ١/٠  اي كارد به استوانه اره) لبه پايين(چاقوي جداكننده الياف 
  ٦/٥  ٩/٧  )آبكش سيلندر(به محفظه ) لبه پايين(چاقوي جداكننده الياف 

  ٢٢/٧  ٦/٥  توانه اره اي كارد به آبكش سيلندراس
  ٤/١  ٤/٦  به آبكش سيلندر) لبه بالا(صفحه جداكننده الياف 

  ١٦/٩  ٣/١٤  اي كارد به استوانه اره) لبه بالا(صفحه جداكننده الياف 
  ١٦/١  ٦/١  صفحه خروجي به آبكش سيلندر

  تنظيمات دستگاه  ٤. الف
  صفحه تغذيه  ١- ٤. الف

، C3سپس بوسيله پيچ تنظيم . در انتهاي صفحه تغذيه را شل كنيد B2ره هاي را برداريد و مه A1درپوش 
را از  ١/٠ميلي متر در حاليكه اسـتوانه كارد را به آرامي با دسـت مي چرخانيـد فيلتر  ١/٠صفحه تغذيه را 

  وارد ماشين كرده در عرض كامل ماشين حركت دهيد  D4نقطه 
با اندازه هاي مختلف وجود دارند به همراه هر دستگاه  5زدن معمولاً دو صفحه تغذيه كه در بخش ضربه

متر و يا بلندتر و صفحه  ميلي ٣٢صفحه تغذيه بزرگتر براي پنبه با طول الياف حداقل . شود عرضه مي
براي هر دو صفحه تغذيه، . ميلي متر در نظر گرفته شده است ٣٢كوچكتر براي پنبه با طول الياف كوتاهتر از 

  .شود صورت فوق انجام ميتنظيمات به 

  ٦چاقوي زيرين  ٢- ٤. الف

 ٢/٠فيلتر . را در طرفين ماشين محكم كنيد G٩و  F٨را شل كنيد و پيچ ها و مهره هاي  E٧مهره هاي برس 
را بالا بكشيد و فيلتر را در تمام عرض ماشين  J١١وارد ماشين كرده، چاقوي زيرين  ١٠Hميلي متر را از نقطه 

                                                
5 – Motor  
1 – A-Cover  
2 – B-Nuts  
3 – C-Adjasting Screw  
4 – D-Feeler Gage, 0.1 mm  
5 – Striking  
6,11– streamer Plate  



را در دو طرف ماشين سفت كنيد، آبكش سيلندر را خارج كنيد، اجازه دهيد چاقوي  Eمهره . حركت دهيد

ميلي متر فاصله داشته باشد و استوانه لبه هاي هدايت  ١/٠، K١٢زيرين با صفحه بين استوانه و لبه چاقويي  
  .را در دو طرف ماشين ببنديد Gو  Fكننده 

  ١چاقوي جداكننده الياف  ٣- ٤. الف

ميلي متر را در عرض ماشين  ١/٠فيلتر  Mدر بخش  . ها را شل كنيد اريد و به آرامي مهرهرا برد Aدرپوش 

فيلر تماس بگيرد سپس  N٢، را فشار دهيد، به طرف استوانه تا زماني كه چاقو Lپيچ هاي . حركت دهيد

  .سفت كنيد را كاملاً  Lمهره 

  

  ٣هواكش  ٤- ٤. الف

. د و غبار پر شده در كيسه هاي فيلتر را تخليه كنيديك هواكش در قسمت خروجي تغذيه كنيد كه گر

چنانچه هواكش به طور مستقيم به خارج و يا به محفظه گرد و غبار ماشين متصل باشد كارآيي مطلوب 

  .نخواهد داشت

  

  اصول كار  ٥. الف
  ٤گريس كار و روغن كاري  ١- ٥. الف

نيد زيرا ممكن است سطوح كاري را از گريس كاري و روغن كاري بيش از حد در منطقه كار خودداري ك

هاي شياردار غلتك را كه در تماس با آزمونه است گريس يا روغن نزنيد همچنين  قسمت. آلوده و كثيف كند

  .سطح آبكش سيلندر بايد عاري از روغن گريس باشد

                                                                                                                                                   
7 – E-Bush Nuts   
8,9– F And G-Securing, 0.2 mm  
10- H-Feeler Gage, 0.2 mm  
12-K-Lead-In Edge  
1 – Stripper Knife  
2 – N-Knife  
3 – Fan Exhaust  
4 – Greasing And Oiling  



  .موتور را به طور مداوم بيش از نيم ساعت روشن نكنيد  ٢- ٥. الف

  
  ١تميزكاري  ٣- ٥. الف

هاي ماشين را براي كار، تميز و روان نگهداريد چاقو زيرين را شفاف، براق و بدون ذرات  متتمام قس

اجازه ندهيد كه بخش خارجي و سطوح داخلي آبكش سيلندر كثيف شده و يا شفافيت و . نگهداري كنيد

. دهدداخل آبكش سيلندر كثيف شده و يا شفافيت و براقي خود را از دست . براقي خود را از دست دهد

هرگونه گرد و غبار انباشته شده و همچنين مواد چربي را پاك . داخل آبكش سيلندر را متناوباً تميز كنيد

براي اين كار تمام بخش خروجي را از لوله جدا كنيد شير بايد . ساعات هواكش را گاه گاه تميز كنيد. كنيد

  .تميز باشد تا براقي باز و بسته شود

  ٢در حال كار) هاي قسمت(ت صدمه ديدن قطعا  ٤- ٥. الف

ماشين بازدهي مناسب نخواهد ) حتي به مقدار كم(هاي خاصي از ماشين صدمه ديده باشد  چنانچه قسمت

  :هاي اصلي كه بايستي روان و تميز و بدون گرد و غبار نگهداري شوند عبارتند از داشت قسمت

  .سطح صفحه تغذيه  ١- ٤- ٥. الف

  .ي چاقوي زيرينلبه هاي ورودي و خروج  ٢- ٤- ٥. الف

  .تيغه جداكننده الياف) به طرف سطح آبكش سيلندر(لبه پاييني و صفحه كاري   ٣- ٤- ٥. الف

  .سطح خارجي آبكش سيلندر  ٤- ٤- ٥. الف
  
  
  
  
  
  
  

                                                
1 – Cleaning  
2 – Damage To Working Part  



  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  

  نماي شماتيك دستگاه شرلي آناليز
  

A  درپوش  
B  ها مهره  
C  پيچ تنظيم  
D   متر ميلي ١/٠فيلر  
E  بوش  

F,G  مهره  
H   متر ميلي ٢/٠فيلر  
J  چاقوي زيرين  
K  چاقوي زيرين منتهي به لبه داخلي  
L  مهره  
M   متر ميلي ١/٠فيلر  
N  چاقو  

  

  اعضاي يكصد و بيست و نهمين اجلاسيه كميته ملي استاندارد 
  هاي نساجي و الياف پوشاك و فرآورده

 سمت يا نمايندگي رئيس
 مركز تحقيقات فيزيك نساجي )س مهندسي نساجيليسان(بدر، فيروزه



  اعضـاء
 انجمن صنايع نساجي ايران  )ليسانس مهندسي نساجي فوق(آزاديان، فرشيد

 موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  )ليسانس مديريت صنعتي فوق(آفاقي، جميله

 موسسه استاندارد وتحقيقات صنعتي ايران  )ليسانس فيزيك(اطلسي، شهلا

 وزارت صنايع و معادن  )ليسانس شيمي(لي، ليدا بيگد

  موسسه استاندارد وتحقيقات صنعتي ايران    )ليسانس فيزيك(پيغامي، فريبا 
  موسسه تحقيقات پنبه ايران  )ليسانس كشاورزي(جيران، بيژن

  اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي مازندران  )ليسانس مهندسي نساجي(شناس، مينا حق
  شركت سهامي خاص ساوين تاب  )ليسانس مهندسي نساجي(ن، مسعودرحما

  شركت سهامي خاص فرش ساوين  )ليسانس مهندسي نساجي فوق(فولادي، عليرضا
  مركز توسعه صادرات –وزارت بازرگاني   )ليسانس مهندسي نساجي(قناعتي، حميدرضا

  موسسه تحقيقات پنبه ايران  )ليسانس مهندسي زراعت(مهاجرعباسي، اشرف
  قات صنعتي ايرانموسسه استاندارد و تحقي  )ديپلم تجربي(ميركمالي، منيرالسادات

  اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي مازندران  )ليسانس مهندسي نساجي(نازپرور، كتايون
  شركت سهامي فرش و موكت بابل  )ليسانس مهندسي نساجي فوق(پور، مصطفي  نقي
  قائمشهر –دانشگاه آزاد اسلامي   )نس، مهندسي نساجيليسا فوق(پور، پيمان ولي
  موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  )ليسانس مهندسي نساجي(زاده، سوادبه يحيي

  اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي مازندران  )ليسانس مهندسي نساجي(يوسفي، ليلا

    دبيــر
  موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  )اجيليسانس مهندسي نس  فوق(نازي، مليحه 
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