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 »بسمه تعالي «

  آشنايي با مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران
  

 نشر وظيفه تعيين، تدوين و است كه عهده دار مرجع رسمي كشور تحقيقات صنعتي ايران به موجب قانون، تنها و مؤسسه استاندارد

  .ميباشد) رسمي ( هاي ملي استاندارد
تدوين استاندارد در رشته هاي مختلف توسط كميسيون هاي فني مركب از كارشناسان مؤسسه، صاحبنظران مراكز و مؤسسات علمي، 

سعي بر اين است كه استانداردهاي ملي، در جهت مطلوبيت ها و . پژوهشي، توليدي واقتصادي آگاه ومرتبط با موضوع صورت ميگيرد
توليدكنندگان : ملي وبا توجه به شرايط توليدي، فني و فن آوري حاصل از مشاركت آگاهانه و منصفانه صاحبان حق و نفع شاملمصالح 

پيش نويس استانداردهاي ملي جهت نظرخواهي .،مصرف كنندگان، بازرگانان، مراكز علمي و تخصصي و نهادها و سازمانهاي دولتي باشد
يون هاي فني مربوط ارسال ميشود و پس از دريافت نظرات وپيشنهادها در كميته ملي مرتبط با آن رشته براي مراجع ذينفع واعضاي كميس

  .چاپ و منتشر مي شود) رسمي( طرح ودر صورت تصويب به عنوان استاندارد ملي 
تهيه مي شود نيز پس از پيش نويس استانداردهايي كه توسط مؤسسات و سازمانهاي علاقمند و ذيصلاح و با رعايت ضوابط تعيين شده 

بدين ترتيب استانداردهايي . طرح و بـررسي در كميته ملي مربوط و در صورت تصويب، به عنوان استاندارد ملي چاپ ومنتشرمي گردد
تدوين و در كميته ملي مربوط كه توسط مؤسسه تشكيل )) ٥((ملي تلقي مي شود كه بر اساس مفاد مندرج در استاندارد ملي شماره 

  .دد به تصويب رسيده باشدميگر
مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران از اعضاي اصلي سازمان بين المللي استاندارد ميباشد كه در تدوين استانداردهاي ملي ضمن 

استفـاده تـوجه به شرايط كلي ونيازمنديهاي خاص كشور، از آخرين پيشرفتهاي علمي، فني و صنعتي جهان و استانداردهـاي بين المـللي 
  .مي نمايد

مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مي تواند با رعايت موازين پيش بيني شده در قانون به منظور حمايت از مصرف كنندگان، حفظ 
سلامت و ايمني فردي وعمومي، حصول اطمينان از كيفيت محصولات و ملاحظات زيست محيطي و اقتصادي، اجراي بعضي از 

مؤسسه مي تواند به منظور حفظ بازارهاي بين المللي براي محصولات . ا با تصويب شوراي عالي استاندارد اجباري نمايداستانداردها ر
  .كشور، اجراي استاندارد كالاهاي صادراتي و درجه بندي آنرا اجباري نمايد

در زمينه مشاوره، آموزش، بازرسي، مميزي و همچنين بمنظور اطمينان بخشيدن به استفاده كنندگان از خدمات سازمانها و مؤسسات فعال 
گواهي كنندكان سيستم هاي مديريت كيفيت ومديريت زيست محيطي، آزمايشگاهها و كاليبره كنندگان وسايل سنجش، مؤسسه استاندارد 

حراز شرايط لازم، اينگونه سازمانها و مؤسسات را بر اساس ضوابط نظام تأييد صلاحيت ايران مورد ارزيابي قرار داده و در صورت ا
ترويج سيستم بين المللي يكاها ، كاليبراسيون وسايل . گواهينامه تأييد صلاحيت به آنها اعطا نموده و بر عملكرد آنها نظارت مي نمايد

  .اشدسنجش تعيين عيار فلزات گرانبها و انجام تحقيقات كاربردي براي ارتقاي سطح استانداردهاي ملي از ديگر وظايف اين مؤسسه مي ب
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



õ  ٣١٥٨٥-١٦٣كرج ـ شهر صنعتي، صندوق پستي : نشاني مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  

  ١٤١٥٥- ٦١٣٩تهران ـ ضلع جنوبي ميدان ونك، صندوق پستي : دفتر مركزي 

  ٠٢٦١- ٢٨٠٦٠٣١-٨: تلفن مؤسسه در كرج )

  ٠٢١- ٨٨٧٩٤٦١-٥: تلفن مؤسسه در تهران )
  ٠٢١ – ٨٨٨٧٠٨٠ -  ٨٨٨٧١٠٣ـ تهران  ٠٢٦١-٢٨٠٨١١٤كرج : دورنگار (

Π ٠٢٦١- ٢٨٠٧٠٤٥: دورنگار ٠٢٦١- ٢٨٠٧٠٤٥: بخش فروش ـ تلفن 

  Standard @ isiri.or.ir: پيام نگار :

 ريال  ١٨٧٥ :بهاء ×

 

õ Headquarters : Institute Of Standards And Industrial Research Of Iran 

P.O.Box:  31585-163 Karaj – IRAN 

( Tel:   0098 261 2806031-8 

) Fax:   0098 261 2808114 

Central Office : Southern corner of Vanak square, Tehran 

P.O.Box:  14155-6139  Tehran-IRAN 

( Tel:   0098 21 8879461-5 

) Fax:   0098 21 8887080, 8887103 

: Email:   Standard @ isiri.or.ir 
Ø Price:   1875 RLS  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  روش آزمونً  - تعيين جمع شدگي نخ - كميسيون استانداردً  نساجي
  )تجديد نظر ( 

  سمت يا نمايندگي  رئيس
  شركت شميم  صدري ، نسرين

  )فوق ليسانس مهندسي نساجي ( 
  اعضاء

  جامعه متخصصين نساجي ايران   ابراهيمي بهجتي ، كامبيز
  )فوق ليسانس مهندسي نساجي ( 

  و معادن وزارت صنايع  جمالي ، حميدرضا
  )ليسانس مهندسي نساجي ( 

  شركت نساجي ايران بافتكار زرند  چگيني ، ميثم
  )فوق ليسانس مهندسي نساجي ( 

  شركت كرك نخ  رياحي ، محمدباقر
  )ليسانس رنگرزي ( 

  مه نخ -شركت فرنخ  عرب ، سيد مهدي
  )ليسانس مهندسي نساجي ( 

  شركت ايران بافتكار زرند  منظوري ، محمود
  )مهندسي تكنولوژي نساجي ليسانس ( 

  دبير
  مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  نعيمي نيا ، فرناز

  )فوق ليسانس مهندسي شيمي نساجي ( 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



  گفتار  پيش
 ً ً   - تعيين جمع شدگي نخ - نساجي استاندارد   استاندارد براساس  اين.  شد  تهيه ١٣٦٦  بار در سال  نخستينروش آزمون

يكصد و پنجاه و  و در  بار مورد تجديدنظر قرار گرفت  اولين  براي  مربوط  هاي و تأييد كميسيون  و بررسي  رسيده  يشنهادهايپ
استناد   استاندارد به  اين  اينك.  شد  تصويب ٢٤/٣/١٣٨٤  مورخهاي نساجي و الياف  پوشاك و فرآورده  ملي  كميتة  جلسةپنجمين 
  عنوان  به ١٣٧١  ماه  بهمن  مصوب  ايران  صنعتي  استاندارد و تحقيقات  مؤسسه  و مقررات  قوانين  اصلاح  نقانو ٣  مادة  بند يك

  . شود منتشر مي  ايران  استاندارد ملي
  ملي  ، استانداردهاي و خدمات  ، علوم صنايع  در زمينه  و جهاني  ملي  و پيشرفتهاي  با تحولات  و هماهنگي  همگامي  حفظ  براي
شود، در تجديدنظر   استاندارد ارائه  اين  و تكميل  اصلاح  براي  كه  پيشنهادي  تجديدنظر خواهد شد و هر گونه  لزوم  در مواقع  ايران
ها تجديدنظر آن  از آخرين  بايد همواره  ايران  ملي  استانداردهاي  به  مراجعه  براي  بنابراين.   قرار خواهد گرفت  مورد توجه  بعدي

  . كرد  استفاده
  اين  بين  ، در حد امكان  جامعه  موجود و نيازهاي  شرايط  به  توجه  ضمن  كه  است  شده  استاندارد سعي  و تجديدنظر اين  در تهيه

  . ايجاد شود  هماهنگي  و پيشرفته  صنعتي  كشورهاي  و استاندارد ملي  المللي بين  استاندارد و استانداردهاي
  :  زير است  شرح  به  كار رفته  به استاندارد  اين  تهيه  براي  كه  خذيآو م  بعامن
  خشك  ياحرارت و  جوش  آب در  كلاف  بصورت  نخ  شدگي  جمع  گيري اندازه  روش ١٣٦٦سال :  ٢٣٩٠ران استاندارد ملي اي -١

 

2- ASTM D2259 : 2002  Standard Test Method for Shrinkage of yarns 

 



  روش آزمون - تعيين جمع شدگي نخ - جينسا
  هدف   ١

شدگي نخ به صورت كلاف در آب جوش ، حرارت خشك ، بخار  گيري جمع هدف از تدوين اين استاندارد تعيين روش اندازه
  .باشد  اشباع يا حلالها مي

سال (  ٩٣١- ٢و  ٩٣١- ١ملي ايران هاي تكسچره طبق استانداردهاي  شدگي نخ و خصوصيات حجيم شدن نخ گيري جمع روش اندازه - يادآوري
  .باشد  مي)  ١٣٨٠

  دامنه كاربرد  ٢
كه نمرة نخ معلوم يا قابل  در صورتي( هاي تهيه شده از الياف مختلف يا مخلوطي از آنها  اين روش براي انواع نخ  ١- ٢

  .رود  ، به كار مي) محاسبه باشد 
درصد باشند  ٥كه با اعمال نيروي معين ، داراي ازدياد طولي بيش از  هايي و نخ ١)كشي ( هاي الاستومري  اين استاندارد براي نخ

  .گردد  ، پيشنهاد نمي

  .هاي تجاري نخ در نظر گرفته شده است  روش آزمون ذكر شده در اين استاندارد جهت آزمون پذيرش محموله  ٢- ٢

  :توان در موارد زير به كار گرفت  نتايج بدست آمده از اين روش را مي  ٣- ٢

  به منظور پيش بيني ثبات ابعادي پارچه بعد از عمليات شستشو  ١- ٣- ٢

  به منظور پيش بيني ثبات ابعادي پارچه بعد از عمليات در دماي بالا  ٢- ٣- ٢

  ها به منظور راهنمايي در امر توليد و كنترل برخي از نخ  ٣- ٣- ٢

ذا به كارگيري روش مناسب براي حفظ سلامتي و ايمني براساس ل. در اين استاندارد فقط به بخشي از مسائل ايمني اشاره شده است  - يادآوري
  .موازين حاكم ، برعهده آزمايش كننده است 

  مراجع الزامي  ٣
از   جزئي  مقررات  آن  ترتيب  بدين  است  شده  داده  آنها ارجاع  استاندارد به  اين  در متن  كه  است  مقرراتي  زير حاوي  الزامي  مدارك

  اين  بعدي  ها و تجديدنظرهاي يا تجديد نظر، اصلاحيه/  و  چاپ  تاريخ  داراي  در مورد مراجع.  شود مي  محسوب استاندارد  اين
  ها و تجديدنظرهاي اصلاحيه  كاربرد آخرين  امكان ، استاندارد  اين  ذينفع  كاربران  معهذا بهتر است .  مورد نظر نيست  مدارك
يا /  و  چاپ  ، آخرين يا تجديدنظر/  و  چاپ  تاريخ  بدون  در مورد مراجع. قرار دهند  سيزير را مورد برر  الزامي  مدارك

  .  مورد نظر است  شده  داده  ارجاع  الزامي  مدارك  تجديدنظر آن
 :  است  استاندارد الزامي  كاربرد اين  زير براي  از مراجع  استفاده

                                                
1- Elastomeric Yarn 



 نخ به صورت كلاف) نمره(  خطي چگالي گيري ندازها روش ١٣٨٣سال :  ٢٨استاندارد ملي ايران  ١- ٣

روش  -دسي تكس ٥٠٠هاي يكسره تكسچره شده با وزن مخصوص خطي تا  نخ ١٣٨٠سال :  ٩٣١-١استاندارد ملي ايران  ٢-٣
 گيري خصوصيات جعد اندازه

 -دسي تكس ٥٠٠از  هاي يكسره تكسچره شده با وزن مخصوص خطي بيش نخ ١٣٨٠سال :  ٩٣١-٢استاندارد ملي ايران  ٣-٣
  گيري خصوصيات جعد روش اندازه

گيري مشخصات فيزيكي و مكانيكي  شرايط آزمايشگاه براي آماده كردن و اندازه ١٣٧٠سال :  ٩٤٨استاندارد ملي ايران  ٤-٣
  منسوجات

  هاي حلقوي بافت تاري و پودي استاندارد تعريف عيوب پارچه ١٣٧٣سال :  ٣٥١٠استاندارد ملي ايران  ٥-٣
3-6 ASTM D123 : 2003  Terminology Relating to Textiles 

3-7 ASTM D1059 : 2001 Test method for yarn number Based on short length Specimens 

3-8 ASTM D2258 : 1999 Practice for sampling yarn for testing 
3-9 ASTM D3888 : 1995 Terminology Related to open- End spinning 
3-10 ASTM E145 : 1994 Specification for Gravity- Convection and Forced-Ventilation ovens 

  اصطلاحات و تعاريف  ٤
  :روند  ها با تعاريف زير به كار مي يا واژه/ در اين استاندارد اصطلاحات و 

  كلاف  ١-٤
  .رشتة ممتد نخ كه به صورت دستي يا با استفاده از كلاف پيچ برقي پيچيده شده است 

  طول حلقة كلاف  ٢-٤
  .شود  فته ميبه طول داخلي كلاف نخ در حالي كه تحت بار مشخصي قرار گرفته ، گ

  جمع شدگي كلاف  ٣-٤
  .اندازه گيري جمع شدگي حقيقي نخ ، بدون در نظر گرفتن جعد 

  كشش نخ  ٤-٤
  .گردد  تغيير طول نخ كه در اثر كشيدگي حاصل مي

متر و  ميلي: به عنوان مثال ( گيري و با واحدهاي طول بيان شود  كشش ممكن است با اعمال نيروي مشخص يا در نقطة گسيختگي اندازه :توجه 
  ) .اينچ 

  
  
  



  اصول كلي  ٥
اين نيرو بايد به . شود  گيري مي طول حلقه كلاف نخ كه در شرايط محيطي استاندارد قرار داده شده ، با اعمال نيروي معين اندازه

 ش غوطهپس از حذف نيرو ، كلاف در آب جو. ، قرار گيرد ) بدون اعمال كشش ( اي باشد كه كلاف به صورت مستقيم  اندازه

  ور و يا در معرض حرارت 

جمع . شود  گيري مي گيرد و سپس طول آن مجدداً اندازه سازي شده قرار مي خشك يا بخار اشباع و يا درون حلال دوباره آماده
به عنوان هرگونه تغيير در طول محاسبه شده و برحسب درصد نسبت به طول اوليه ) يا در برخي حالات ، افزايش طول ( شدگي 

  .شود  ن ميبيا

  وسايل و معرفهاي لازم  ٦
  كلاف پيچ  ١- ٦

اي جهت اعمال كشش قابل  كلاف پيچ بايد مجهز به وسيله. باشد  متر مي ١٢٥/١يا  ١محيط اسمي كلاف پيچ دستي يا برقي ، 
هم و حركت نخ به صورت رفت و برگشتي باشد تا در هنگام پيچش ، از روي) حداكثر يك سانتي نيوتن بر تكس ( تنظيم 

شود از  پيشنهاد مي. گيري طول نخ يا دور شمار باشد  پيچيدن نخ در يك نقطه جلوگيري نمايد و هم چنين مجهز به وسيله اندازه
زنگ هشدار نيز در كلاف پيچ استفاده شود تا قبل از پيچيده شدن مقدار نخ مورد نظر ، به صدا درآيد و هم چنين مجهز به يك 

  .برداشتن كلاف باشد بازوي متحرك جهت راحتي در 
  .توان استفاده نمود  متر مي ٢و  ١در صورت توافق ، از كلاف پيچهايي با محيطهاي متفاوت ، بين  - يادآوري

  وسيلة اندازه گيري  ٢- ٦
طول خط كش بايد بيش از قطر . گردد  بندي شده است ، پيشنهاد مي متر درجه كشي كه برحسب ميلي استفاده از متر نواري يا خط

خط كش بايد به صورت . گيري نمود  متر باشد تا بتوان ازدياد طول كلاف را به راحتي اندازه ميلي ٢٥٠ف پيچ و حداقل كلا
براي نگهداشتن كلاف ، يك قلاب بر روي صفحه اي كه بر روي صفر خط كش قرار گرفته ، نصب شده . عمودي قرار گيرد 

  .است 

  قلاب فلزي  ٣- ٦
قلاب ممكن است به . ها را آويزان نمود  ، جهت آويختن به كلاف تا بتوان به آن وزنه) يك گرم با دقت ( قلاب با جرم معين 

  .نشانگر متصل باشد تا به راحتي بتوان طول كلاف را توسط خط كش مدرج اندازه گيري نمود 

  با دقت يك گرم  وزنه هاي كشش ،  ٤- ٦

  وسايل لازم جهت غوطه وري در آب جوش   ٥- ٦

  .برابر جرم كالا  ٤٠اندازة كافي و گنجايش مخزن با   ١- ٥- ٦

  غلتك فشارنده يا آبگير سانتريفوژ  ٢- ٥- ٦



  منبع حرارتي جهت حمام آب   ٣- ٥- ٦

  آب مقطر يا آب بدون املاح معدني   ٤- ٥- ٦

  ماده خيس كننده غير يوني  ٥- ٥- ٦

  وسايل لازم جهت آزمون در حرارت خشك   ٦- ٦

كه دماي مورد نياز را تأمين نموده و يكنواختي دماي مورد نيار را براي  كن مجهز به فن خشككن حرارتي ،  خشك  ١- ٦- ٦

خشك كن بايد مجهز به وسايلي جهت ) .  ١...در استاندارد ملي ايران  ١طبق جدول ( برآورده مي سازد  B IIخشك كن نوع 

ميله ممكن است روي يك پايه . ه نمود توان استفاد از ميله قلابدار براي آويزان نمودن كلاف مي. آويزان نمودن كلافها باشد 

  .كلافها نبايستي با سطوح داخلي خشك كن در تماس باشند . براي قرار گيري در خشك كن ، قرار داده شود 

  وسايل لازم جهت آزمون در بخار اشباع   ٧- ٦

  اتوكلاو  ١- ٧- ٦
اي باشد كه كلافهاي نخ را بتوان بدون تماس با بدنه و  يك محفظه فشار كه قادر به تحمل دما و فشار مورد نياز بوده و به اندازه

  .سطح پاييني اتوكلاو در داخل آن به صورت آويزان ، قرار داد 

  وسايل لازم جهت آزمون در حلال   ٨- ٦
  صفحه يا قالب داغ  ١-٨- ٦

  .ا دارا باشد درجه سلسيوس از مقدار تعيين شده ر± ٢صفحه يا قالب داغي كه قابليت حفظ دماي حلال درون مخزن تا 

  مخزن   ٢-٨- ٦
  .برابر جرم كالا  ٤٠با اندازة كافي و گنجايش 

  خشك كن جهت خشك كردن كلافهاي مرطوب  ٩- ٦
ها در معرض تابش  درجه سلسيوس ثابت نگهدارد ، طوري كه آزمونه)  ٦٥±  ٣( كن مجهز به تهويه كه دما را در  يك خشك

  .مستقيم المنتهاي حرارتي قرار نگيرند 

  يط محيطي استاندارد جهت آماده سازي آزمونهشرا  ٧
قرار دهيد ، به )  ٩٤٨مطابق با استاندارد ملي ايران ( كلافهاي تهيه شده جهت آزمون را در شرايط محيطي استاندارد   ١-٧

صل زماني كمتر از زماني كه تغيير جرم آزمونه در توزينهاي متوالي ، در فوا. جز در مواردي كه آماده سازي اوليه مورد نياز نباشد 
  .درصد جرم آزمونه تجاوز نكند ، تعادل ايجاد شده است  ١/٠ساعت ، از  ٢

                                                
  .رجوع شود  ASTM E145ارد به استاندارد تا تدوين اين استاند -١



ساعت در شرايط محيطي استاندارد قرار دهيد تا نخ از تنشهاي حاصل از  ٢٤مدت  كلافهاي تهيه شده را حداقل به  ٢-٧
  .به تعادل رطوبتي برسد  ١- ٧پيچش به دور بسته رها شده و طبق بند 

  ه برداري نمون  ٨
  تقسيم به صورت بهر  ١- ٨
  .تقسيم نماييد ) ١...مطابق با استاندارد ملي ايران ( هاي مجزا  منظور آزمون پذيرش ، كالاي مورد آزمون را به دسته به

  نمونه بهر  ٢- ٨
 دار و فروشنده ، بهها را طبق ويژگيهاي كاربردي كالا يا طبق توافق خري صورت تصادفي تعدادي از محموله جهت آزمون پذيرش ، به

  ) .١...مطابق با استاندارد ملي ايران ( عنوان نمونه بهر انتخاب كنيد 
. باشند  هاي درون يك بسته ، منابع تغيير پذير در نتايج آزمون مي هاي درون يك محموله ، و آزمونه ها ، بسته اختلاف بين محموله - يادآوري

  .باشد  اري با تعيين ريسك توليد كننده ، مصرف كننده و حد كيفيت قابل قبول ميبرد براي پذيرش محموله ، نياز به طرح نمونه

  نمونه آزمايشگاهي  ٣- ٨
ها را از كل بهر به صورت اتفاقي انتخاب  بسته. عنوان نمونه آزمايشگاهي برداريد  جهت آزمون پذيرش ، جمعاً ده بسته را به

  .نماييد 

  تعداد آزمونه  ٤- ٨
  .به عنوان آزمونه تهيه كنيد  از هر بسته يك كلاف را

  آماده سازي آزمونه  ٩
  .متر از لايه خارجي هر بسته را كلاف كرده و دور بريزيد  ١٠٠درصد يا  ١٠  ١- ٩

بپيچيد و سر و ته ) نيوتن بر تكس  سانتي حداكثر يك( دور نخ را با اعمال كشش يكنواخت  ٨٠پيچ ،  توسط كلاف  ٢- ٩
براي . طور شل بست  توان كلاف را با بند ، به رفتگي نخ مي براي جلوگيري از در هم. يد آن را به صورت شل به هم گره بزن
هاي  براي نخ. اي آويزان كرد و يا به حالت آزاد روي ميز قرار داد  توان آن را به گيره خود مي جلوگيري از پيچيدن كلاف به دور

  .داد  يا افزايش ذينفع ، كاهش طرفين قتواف طبق را كلاف دور تعداد توان مي كلفت يا و نازك بسيار

  .مشخصات هر كلاف را به طور جداگانه روي آن الصاق نماييد   ٣- ٩

  روش آزمون  ١٠
  كليات  ١- ١٠

و در حلال  ٥-١٠، در بخار اشباع طبق بند  ٤- ١٠، در حرارت خشك طبق بند  ٣-١٠شدگي در آب جوش طبق بند  براي جمع
دقيقه در آب قرار گيرد و در آزمون حرارت خشك  ٣٠ون آب جوش ، آزمونه بايد به مدت در آزم. عمل نماييد  ٦- ١٠طبق بند 

                                                
  .رجوع شود  ASTM D2258تا تدوين اين استاندارد به استاندارد  -١
  .رجوع شود  ASTM D2258تا تدوين اين استاندارد به استاندارد  -١



عكس العمل الياف مختلف در برابر افزايش . ، بخار اشباع يا حلال ، شرايط عمليات بستگي به نوع الياف ، زمان عمل و دما دارد 
بنابراين . شدگي ، تأثير فراواني دارد  خ نيز در جمعدما و نوع حلال متفاوت است ، ولي روش توليد و خصوصيات الياف يا ن

شدگي در حرارت خشك يا بخار اشباع با توجه به نوع الياف و تمام عملياتي كه بر آن انجام  شرايط دما و زمان در آزمون جمع
د استفاده بايد با شدگي در حلال ، شرايط زمان و دما و نوع حلال مور به علاوه براي محاسبة جمع. شود  گرفته ، مشخص مي

  .مشخصات محصول تطبيق نمايد 
  گيري كلافها اندازه  ٢- ١٠
  .درجه سلسيوس قرار دهيد )  ٢١±  ١( درصد و دماي )  ٦٥±  ٢( كلافها را در شرايط رطوبت نسبي   ١- ٢- ١٠
در . تعيين نماييد  ١...يا  ٢٨در صورتي كه چگالي خطي نخ نا معلوم باشد ، آن را طبق استانداردهاي ملي ايران   ٢- ٢- ١٠

  .، ارجحيت دارند  ٢٨صورت بروز اختلاف ، نتايج بدست آمده طبق روش ارائه شده در استاندارد ملي ايران 
  .محاسبه نماييد  ١سانتي نيوتن بر تكس را با استفاده از فرمول  ٥/٠نيروي كشش معادل   ٣- ٢- ١٠

)ميلي نيوتن ( نيروي كشش         = ٥ × N × T  )١(  
  :ن كه در آ

N  :تعداد سر نخ معادل دو برابر تعداد دور كلاف 

T  :نمره نخ برحسب تكس  
سانتي نيوتن ( تكس ، نيروي كشش بايد  ١٦براي نخي با نمرة . باشد  سرنخ مي ١٦٠دور نخ داراي  ٨٠به عنوان مثال ، يك كلاف با  - يادآوري

  .باشد )  ٥/٠*  ١٦*  ١٦٠=  ١٢٨٠

  .گيري نماييد  سازي شده ، اندازه ة كلافهاي آمادهطول حلقه را براي كلي  ٤- ٢- ١٠

نماييد ، به طوري كه بالاي كلاف بر  كش نصب شده ، آويزان سازي شده را به قلابي كه در بالاي خط آماده كلاف  ١- ٤- ٢- ١٠

  .درجه صفر خط كش منطبق باشد 

را طبق ) با در نظر گرفتن جرم قلاب ( افي را به انتهاي كلاف آويزان نماييد و وزنه ك)  ٣- ٦طبق بند ( قلاب   ٢- ٤- ٢- ١٠

  .، به آن اضافه نماييد  ٣-٢-١٠محاسبات انجام شده در بند 

  .گيري كنيد  متر اندازه ثانيه ، طول داخلي كلاف را با تقريب يك ميلي ٣٠±  ٣پس از   ٣- ٤- ٢- ١٠

  .طول حلقة هر كلاف را يادداشت كنيد   ٤- ٤- ٢- ١٠

ً درآيد و سپس دو سر كلاف را روي هم بگذاريد تا به صورت دو  8ابانيد كه به شكلً  كلاف آزمونه را طوري بت  ٥- ٢- ١٠

  .عمل را آنقدر ادامه دهيد كه كلاف به شكل چهار حلقة مارپيچ درآيد . حلقة مارپيچ درآيد 

ار اشباع براي بخ ٥-١٠براي حرارت خشك ، طبق بند  ٤- ١٠براي آب جوش ، طبق بند  ٣- ١٠عمليات را طبق بند   ٦- ٢- ١٠

  .براي حلال ، ادامه دهيد  ٦-١٠يا طبق بند 

                                                
  .رجوع شود  ASTM D1059تا تدوين اين استاندارد به استاندارد  -١



  جمع شدگي در آب جوش  ٣- ١٠

بپيچيد و آن را محكم گره زده يا بدوزيد تا از درگيري نخ به  ١هر كلاف را با دقت ، درون پارچه سبك و شل باف  ١- ٣- ١٠
  .هنگام جوشاندن در آب جلوگيري شود 

و ) برابر جرم كلافهاي پيچيده شده است  ٤٠مقدار آب ( املاح معدني ، حمامي ، حاوي آب مقطر يا آب بدون   ٢- ٣- ١٠

  .درصد وزني ماده خيس كننده ، تهيه كنيد  ٠٥/٠

  . دقيقه در حمام غوطه ور نماييد  ٣٠حمام را به جوش برسانيد و كلافها را به مدت   ٣- ٣- ١٠

 .د استفاده نمود توان از سب جهت انتقال كلافها به داخل و يا خارج حمام مي - يادآوري

حمام را نبايد با سر . درجه سلسيوس برسد  ٥٠كردن محلول ، اجازه دهيد كه دماي حمام به حداقل  قبل از خالي  ٤- ٣- ١٠
گيري طول  ها در اندازه ها خنك نماييد ، زيرا ماده خيس كننده به عنوان ماده روان كننده براي رشته ريز كردن يا آبكشي آزمونه

  .كند  نهايي ، عمل مي
پس از خروج آب اضافي ، . در صورت استفاده از سبد ، آن را از داخل حمام سرد شده خارج كنيد و اجازه دهيد تا آب آن بچكد  -يادآوري

 . ها ، سرد شوند  بگذاريد آزمونه

  . براي خارج كردن رطوبت كلافهاي پيچيده شده ، از يك سانتريفوژ يا غلتك فشارنده استفاده نماييد  ٥- ٣- ١٠

)  ٦٥±  ٣( كلافها را از داخل پارچه برداشته و در دماي اتاق يا به مدت يك ساعت در داخل خشك كن با دماي   ٦- ٣- ١٠
  .درجه سلسيوس كاملاً خشك نماييد 

  .قرار دهيد )  ١- ٧طبق بند ( شده را دوباره در شرايط محيطي استاندارد  كلافهاي خشك  ٧- ٣- ١٠

  .باشد  يم ١١ادامة كار طبق بند   ٨- ٣- ١٠
 .در طي انجام آزمون ، از تماس فيزيكي با آب داغ خودداري نماييد  - يادآوري

  جمع شدگي در حرارت خشك  ٤- ١٠

  .خشك كن را از قبل به دماي مورد نظر برسانيد   ١- ٤- ١٠

  .كن آويزان نماييد  كن را خاموش كرده ، به سرعت در را باز نموده و كلافها را داخل خشك فن خشك  ٢- ٤- ١٠

  .يابد  كن هنگـام باز نمودن در ، احتمال درگيـري يا صدمه ديدن كلافها كاهش مي بـا خاموش كردن فن خشك - ادآوريي

كن را  سپس در خشك. كن تماس نداشته باشند  هاي خشك اي آويزان نماييد تا با كف يا ديواره كلافها را به گونه  ٣- ٤- ١٠

  .كن را به حداقل برسانيد  ماندن در خشك زمان باز. بسته و دوباره فن را روشن نماييد 

  .پس از رسيدن دماي خشك كن به دماي مورد نظر ، كلافها را در مدت زمان مورد توافق ، در اين دما قرار دهيد   ٤- ٤- ١٠

                                                
1- Cheesecloth 



  .كن را خاموش كرده و كلافها را بيرون بياوريد  پس از خاتمه زمان مورد نظر ، فن خشك  ٥- ٤- ١٠

  .ه در شرايط محيطي استاندارد قرار دهيد كلافها را دوبار  ٦- ٤- ١٠

  .باشد  مي ١١ادامة كار طبق بند   ٧- ٤- ١٠

  .در طي انجام آزمون ، از تماس فيزيكي با فلز داغ خودداري نماييد  - يادآوري

  جمع شدگي در بخار اشباع  ٥- ١٠

) درجه سلسيوس  ١٠٠بيش از (  ١پرهيتاي تنظيم كنيد تا فقط بخار اشباع توليد نمايد و بخار سو گونه اتوكلاو را به  ١- ٥- ١٠

براي انجام اين كار بايد اتوكلاو داراي ظرفي با مقدار آب كافي باشد و در تمام مدت آزمون اين ظرف داراي آب . توليد نكند 

  .باشد 

  .ها را داخل اتوكلاو آويزان كنيد  آزمونه  ٢- ٥- ١٠

درجه سلسيوس برسد و بخار آب از  ١٠٠گرم نماييد تا دما به باشد ،  اتوكلاو را در حالتي كه خروجي آن باز مي  ٣- ٥- ١٠
حاصل ) يا هر دو ( هواكش را بسته و اجازه دهيد تا فشار افزايش يافته و فشار يا دماي مورد نياز . طريق هواكش خارج شود 

  .گردد 
زمان  نخ معمولاً در مدت شدگي جمع. ها را در مدت زمان توافق شده در معرض بخار اشباع قرار دهيد  آزمونه  ٤- ٥- ١٠

دقيقه بعد از رسيدن به فشار مورد نياز ، در معرض  ٣٠تا  ١٥ها به مدت  گردد كه آزمونه پيشنهاد مي. گردد  كوتاهي تثبيت مي
  .بخار اشباع قرار گيرند 

توسط هواكش ، .  كيلو پاسكال برسد ٢٠را قطع كرده و اجازه دهيد فشار اتوكلاو به كمتر از ) يا بخار ( حرارت   ٥- ٥- ١٠
  .فشار اتوكلاو به فشار جو خواهد رسيد 

  . در اتوكلاو را باز كنيد   ٦- ٥- ١٠
.این كار را با احتیاط فوق العاده انجام دھید تا از سوختگي توسط سطوح داغ یا بخار جلوگیري بعمل آید  -يادآوري  

آزمونه ها را دوباره در شرايط . ، سرد و خشك شوند ها را برداشته و اجازه دهيد تا در شرايط محيطي اتاق  آزمونه  ٧- ٥- ١٠
  .قرار دهيد  ١-٧محيطي استاندارد طبق بند 

  .باشد  مي ١١ادامة كار طبق بند   ٨- ٥- ١٠
 بايد دقت نماييد تا در هنگام انجام. انجام عمليات با اتوكلاو رجوع نماييد  سازنده جهت جهت رعايت موازين ايمني ، به دستورالعمل -يادآوري

  .عمليات ، در قسمت هواكش اتوكلاو ، تماس فيزيكي با بخار اشباع ايجاد نشود 

  جمع شدگي در حلال  ٦- ١٠

                                                
1- Superheated steam 



كلافها را به دقت داخل پارچه سبك و شل باف پيچيده و آن را محكم گره زده يا بدوزيد تا از درگيري نخ به   ١- ٦- ١٠
  .هنگام قرار گرفتن در داخل حلال جلوگيري كند 

 ٤٠جرم حلال استفاده شده بايستي . گيرد را با حلال انتخابي پر نماييد  كه در آزمون مورداستفاده قرار ميظرفي   ٢- ٦- ١٠
  .برابر كلافهاي پيچيده شده يا بيشتر باشد 

  . به هنگام كار با حلالها بايد از وسايل حفاظتي مناسب مثل دستكش ، عينكهاي محافظ چشم ، هود و غيره استفاده نماييد - يادآوري

ها را  ها را در زمان مورد توافق و براي انجام آزمون در دماهاي بالا ، آزمونه براي انجام آزمون در دماي اتاق ، آزمونه  ٣- ٦- ١٠
  .در دما و زمان مورد توافق داخل حلال قرار دهيد 

  .ا خارج شود ه ها خالي نموده و اجازه دهيد تا حد امكان حلال اضافي از نخ حلال را از روي آزمونه  ٤- ٦- ١٠

  .حلال باقيمانده را تا حد ممكن با فشردن و خشك كردن از كلافهاي پيچيده شده خارج نماييد   ٥- ٦- ١٠

 ٦٥با دماي حداكثر  ١كلافهاي پيچيده شده را به مدت يك ساعت در يك خشك كن مجهز به فن و ضد احتراق  ٦- ٦- ١٠
  .خارج كرده و آنها را زير هواكش هود در دماي اتاق خشك كنيد درجه سلسيوس خشك نماييد ، يا كلافها را از داخل پارچه 

  .دماي خشك كردن نبايد از دماي حلال در آزمون تجاوز نمايد  - يادآوري

  .قرار دهيد  ١-٧كلافهاي خشك شده را دوباره در شرايط محيطي استاندارد طبق بند   ٧- ٦- ١٠
نده جهت اطلاعات بكارگيري ، انبارداري ، استفاده و مصرف هرگونه حلال مورد جهت رعايت موازين ايمني ، به دستورالعمل ساز - يادآوري

  .استفاده در اين روش ، رجوع نماييد 

  اندازه گيري مجدد كلافها  ١١
  .عنوان طول نهايي يادداشت كنيد  گيري را به نتيجه اندازه. گيري نماييد  مجدداً اندازه ٤-١٠طول كلافها را طبق بند   ١-١١

 حاسبه و گزارش نتايجروش م  ١٢

 :محاسبه نماييد  ٣درصد و با استفاده از فرمول  ١/٠شدگي هر كلاف را با تقريب  جمع  ١-١٢

           ١٠٠ ( A - B ) 
)٢(    ____________________ = درصد جمع شدگي  
          A 

  :كه در آن 
A  :طول حلقة اولية هر كلاف 

B  :طول حلقة نهايي هر كلاف 

  .شود  دليل افزايش طول گزارش مي شدگيً  منفيً  به بزرگتر باشد ، جمع Aاز  Bوقتي به علت ازدياد طول كلاف ، مقدار  - يادآوري

  

                                                
1- Explosion proof 



  .مقدار ميانگين را براي هر بسته ، نمونه آزمايشگاهي و هر بهر محاسبه كنيد   ٢-١٢

  .سبه نماييد انحراف استاندارد را براي هر نمونة آزمايشگاهي و براي كل بهر محا  ٣-١٢

  گزارش آزمون  ١٣
  :گزارش آزمون بايد داراي آگاهي هاي زير باشد 

  ٢٣٩٠استاندارد ملي ايران   ١-١٣

  ذكر مشخصات نمونه و روش نمونه برداري مورد استفاده  ٢-١٣

  )آب جوش ، بخار اشباع ، حلال ( شرايط آزمون   ٣-١٣

  محيط كلاف پيچ مورد استفاده  ٤-١٣

  )دور نباشد  ٨٠در صورتي كه ( در هر كلاف  تعداد دورهاي نخ  ٥-١٣

  هاي نخ مورد آزمون تعداد بسته  ٦-١٣

  ميانگين براي هر نمونة آزمايشگاهي و هر بهر  ٧-١٣

  )در صورت محاسبه ( مقادير انحراف استاندارد   ٨-١٣

  تاريخ انجام آزمون   ٩-١٣

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


