
  
  و تحقیقات صنعتی ایران استانداردبا مؤسسه  آشنایی

 رسمی مرجع تنها قانون،صنعتی ایران به موجب  تحقیقات و استاندارد مؤسسه
) رسمی(ملی  استانداردهاي نشر تدوین و عیین،ت وظیفه عهده دار که است کشور
  .میباشد
در رشته هاي مختلف توسط کمیسیون هاي فنی مرکب از  استاندارد تدوین

مراکز و مؤسسات علمی، پژوهشی، تولیدي  صاحبنظرانکارشناسان مؤسسه، 
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 خواص فيزيكي توسط  گيري اندازه –پنبه  الياف – نساجي

  آزمون روش – H.V.I دستگاه
  
 
 اول چاپ

 



سعی بر این است که . میگیرد صورتواقتصادي آگاه ومرتبط با موضوع 
توجه به شرایط تولیدي،  وبار جهت مطلوبیت ها و مصالح ملی استانداردهاي ملی، د

: و نفع شامل حقفنی و فن آوري حاصل از مشارکت آگاهانه و منصفانه صاحبان 
و  نهادهاتولیدکنندگان ،مصرف کنندگان، بازرگانان، مراکز علمی و تخصصی و 

ي مراجع پیش نویس استانداردهاي ملی جهت نظرخواهی برا.سازمانهاي دولتی باشد
واعضاي کمیسیون هاي فنی مربـوط ارسال میشود و پس از دریـافت نظـرات  ذینفع

در کـمیته ملـی مرتبـط بـا آن رشته طرح ودر صورت تصویب به عنوان  وپیشنهادهـا
  .چاپ و منتشر می شود) رسمی(ملی  استاندارد

صلاح و با استانداردهایی که توسط مؤسسات و سازمانهاي علاقمند و ذی نویس پیش
شده تهیه می شود نیز پس از طرح و بـررسی در کمیته ملی  تعیینرعایت ضوابط 

بدین . به عنوان استاندارد ملی چاپ ومنتشرمی گردد تصویب،مربوط و در صورت 
می شود که بر اساس مفاد مندرج در استاندارد ملی  تلقیترتیب استانداردهایی ملی 

مربوط که توسط مؤسسه تشکیل میگردد به  یملتدوین و در کمیته )) 5((شماره 
  .تصویب رسیده باشد

و تحقیقات صنعتی ایران از اعضاي اصلی سازمان بین المللی  استاندارد مؤسسه
که در تدوین استانداردهاي ملی ضمن تـوجه به شرایط کلی  میباشداستاندارد 

هان و از آخرین پیشرفتهاي علمی، فنی و صنعتی ج کشور،ونیازمندیهاي خاص 
  .می نماید استفـادهاستانداردهـاي بین المـللی 

و تحقیقات صنعتی ایران می تواند با رعایت موازین پیش بینی  استاندارد مؤسسه
منظور حمایت از مصرف کنندگان، حفظ سلامت و ایمنی فردي  بهشده در قانون 

محصولات و ملاحظات زیست محیطی و  کیفیتوعمومی، حصول اطمینان از 
شوراي عالی استاندارد اجباري  تصویبادي، اجراي بعضی از استانداردها را با اقتص
المللی براي محصولات کشور،  بینمؤسسه می تواند به منظور حفظ بازارهاي . نماید

  .نماید اجبارياجراي استاندارد کالاهاي صادراتی و درجه بندي آنرا 
گـان از خـدمات سازمانها و اطـمینان بخـشیدن به استفاده کنند بمنظـور همچـنین

زمینه مشاوره، آموزش، بازرسی، ممیزي و گواهی کنندکان  درمؤسسات فعال 



زیست محیطی، آزمایشگاهها و کالیبره کنندگان  ومدیریتسیستم هاي مدیریت کیفیت 
سازمانها و مؤسسات را بر اساس  اینگونهوسایل سنجش، مؤسسه استاندارد 

داده و در صورت احراز  قرارران مورد ارزیابی ضوابط نظام تأیید صلاحیت ای
بر عملکرد آنها نظارت  وشرایط لازم، گواهینامه تأیید صلاحیت به آنها اعطا نموده 

سنجش تعیین عیار  وسایلترویج سیستم بین المللی یکاها ، کالیبراسیون . می نماید
ملی از  ردهاياستاندافلزات گرانبها و انجام تحقیقات کاربردي براي ارتقاي سطح 

  .دیگر وظایف این مؤسسه می باشد
  

 توسط  فيزيكيگيري خواص  اندازه –نساجي الياف پنبه  «استاندارد  كميسيون
  »آزمون روش – H.V.Iدستگاه 

 يا نمايندگي سمت جلسه رئيس
 موسسه تحقيقات پنبه كارشناس       )ليسانس كشاورزي(بيژن - جيران

  اعضــاء
 باقر امام محمد دانشگاه )فوق ليسانس نساجي(مرتضي نژاد، ابراهيم

 استاندارد وتحقيقات صنعتي ايران موسسه )ليسانس فيزيك(شهلا اطلسي،

 استاندارد وتحقيقات صنعتي ايران موسسه )ليسانس فيزيك(فريبا پيغامي،

  سهامي ساوين تاب شركت  )ليسانس مهندسي نساجي(مسعود رحمان،
  ات پنبههيئت علمي موسسه تحقيق عضو  )ليسانس زراعت(اشرف  مهاجرعباسي،

    

  سهامي نساجي تلار شركت  )فوق ليسانس مهندسي نساجي(رضا  زاده، مهدي

استاندارد و تحقيقات صنعتي استان  كل اداره  )ليسانس مهندسي نساجي(كتايون نازپرور،
  مازندران

    دبيــر

استاندارد و تحقيقات صنعتي استان  كل اداره  )ليسانس مهندسي نساجي(شناس، مينا قح
  مازندران



  صفحه                            مندرجات فهرست
  ب ………………………..…………………………….………………گفتار  پيش

  پ ………………………..…………………………….………..………… مقدمه

   ١……………………..………………………………… كاربرد   و دامنه هدف ١

  ١…………………………………………………………….… كاربرد  دامنه  ٢

   ١……………………………………………………….…… . امي الز مراجع  ٣

    ٢………………………………..…………………… و تعاريف  اصطلاحات  ٤

  ٦………………………………………………………..…..…  برادري نمونه  ٥

  ٧..……………………   آزمونمحيطي جهت آماده سازي آزمونه و انجام  شرايط  ٦

   ٧………………………………….……………………… آزمون  هاي روش  ٧
  

  گفتار  پيش
 »آزمـون  روش – H.V.Iدستگاه  توسطخواص فيزيكي پنبه  گيـري اندازه – پنبه الياف – ساجين« استانـدارد

نهمين جلسه كميتـه ملـي اسـتاندارد     وهاي مربوطه تهيه و تدوين شده و در يكصد و بيست  توسط كميسيون

استاندارد بـه  اينك اين . مورد تاييد قرار گرفته است ٧/٥/١٣٨٣هاي نساجي و الياف مورخ  پوشاك و فرآورده

اصلاح قوانين و مقررات موسسه استاندارد و تحقيقـات صـنعتي ايـران مصـوب      قانون ٣استناد بند يك ماده 

  .به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي شود ١٣٧١بهمن ماه 

در زمينه صنايع، علوم و خـدمات،   جهانيحفظ همگامي و هماهنگي باتحولات و پيشرفت هاي ملي و  براي

خواهد شد و هرگونه پيشنهادي كه براي اصلاح و تكميـل   تجديدنظرنداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم استا

بنـابراين بـراي مراجعـه بـه     . در تجديدنظر بعدي مورد توجـه قـرار خواهـد گرفـت     شوداين استاندارد ارائه 

  .ملي ايران بايدهمواره از آخرين تجديدنظر آنها استفاده كرد استانداردهاي

  الف



به شرايط موجود و نيازهـاي جامعـه، در    توجهتهيه و تجديدنظر اين استاندارد سعي شده است كه ضمن  در

بـين المللـي و اسـتاندارد ملـي كشـورهاي صـنعتي و پيشـرفته         استانداردهايحد امكان بين اين استاندارد و 

  .شودهماهنگي ايجاد 

  :شرح زير است بهو ماخذي كه براي تهيه اين استاندارد به كار رفته  منابع

ASTM D 5867-95 Measurement of Physical of Cotton Fibers by High Volume 

Instruments.  
  

  مقدمه
مـي توانـد يـك يـا چنـد خـواص        زيـرا باشد  و مصرف كاربرد عمومي اين آزمون ها در تجارت مي اهميت

  .فيزيكي پنبه را در آزمايشگاه مشخص كند

در رنـگ پـذيري اليـاف، نـخ و پارچـه       كـه مي توان عوامــل مختلفـي را   اين سيستم با سـرعت و دقت  در

  .تعيين نمود دارد،تاثيرگذار مي باشد و از نظر تجارت و صنعت اهميت 

  :پنبه مشخص نمود  اليافعوامل موثر زير را در  توان مي H.V.Iسيستم  توسط

  .باشد به مياز پن نهاييتعيين رنگ پنبه كه عامل مهمي در مشخص نمودن استفاده  -١

  .شود در فرآيند توليد مربوط مي ضايعاتشمارش مواد خارجي در پنبه كه مستقيماً به ميزان  -٢

نخ و رنگرزي اليـاف نـخ و پارچـه ارتبـاط      مقاومتتعيين عدد ميكرونر كه با راندمان تميزي، ميزان نپ،  -٣

  .دارد

  .افاليارائه روش اقتصادي دراندازه گيري طول و يكنواختي طول  -٤

خصوصـيات اليـاف در فرآينـد و     ارتبـاط تعيين پارامترهاي مختلف تنش و كرنش كه جهت تحقيقـات و   -٥

  .كيفيت محصول نهايي، قابل استفاده خواهد بود
  

 



روش  -  H.V.Iگيري خواص فيزيكي توسط دستگاه  اندازه - الياف پنبه  - نساجي 
  آزمون

  
  هدف    ١

، ٤، طــول ٣، عـدد ميكرونـر  ٢، مـواد خـارجي  ١گيـري رنـگ   انـدازه  هدف از تدوين اين استاندارد تعيين روش
، ٩٠٠در مـدل هـاي    H.V.I٨الياف پنبه با اسـتفاده از دسـتگاه    ٧و ازدياد طـول ٦، استحكام٥يكنواختـي طول

  .باشد مي ٤٠٠٠و  ٣٥٠٠
  

  دامنه كاربرد    ٢
  .ضايعات پنبه، كاربرد دارد اين استاندارد در مورد الياف پنبه خام و نيمه فرآيند شده و بعضي از انواع

  

  مراجع الزامي    ٣
مـدارك الزامي زير حاوي مقرراتي اسـت كه در متن اين اسـتاندارد به آنها ارجـاع شده است بديـن ترتيب 

در مورد مراجع داراي تاريخ چاپ و يا تجديدنظر، . شود آن مقـررات جزئي از اين اسـتاندارد محسوب مي
معهذا بهتر است كاربران ذينفع اين استاندارد . ي بعدي اين مدارك موردنظر نيستها و تجديدنظرها اصلاحيه

در مورد . ها و تجديدنظرهاي مدارك الزامي زير را مورد بررسي قرار دهند امكان كاربردآخرين اصلاحيه
ده يا تجديدنظر آن مدارك الزامي ارجاع داده ش/يا تجديدنظر، آخرين چاپ و/ مراجع بدون تاريخ چاپ و

  .كه موردنظر است
  :استفاده از مراجع زير براي كاربران اين استاندارد الزامي است

مـاده كـردن آزمـايش     محـيط هـاي اسـتاندارد بـراي آ     ١٣٧٠سال : ٩٤٨استاندارد ملي ايران     ١-٣
  .منسوجات

                                                
1 – Color  
2 – Trash Content  
3 – Micronaire  
4 – Length  
5 – Length Uniformity  
6 – Strength  
7 – Elongation   
8 – High Volume Instruments  



  .روش تعيين مواد غيرليفي در پنبه ١٣٨٣سال : ١٤٥٩استانداردملي ايران     ٢-٣

  .الياف پنبه، روش تعيين عدد ميكرونر ١٣٦٦سال : ٢٨٥٨ملي ايران استاندارد     ٣-٣
  .تعيين رنگ پنبه خام توسط دستگاه نيكرسون هانتر ١٣٧٧سال : ٤٥٢٣استاندارد ملي ايران     ٤-٣

گيري طـول و يكنـواختي آن بوسـيله دسـتگاه      اندازه ١٣٨٠سال : ٥٧٦٥استاندارد ملي ايران     ٥-٣

  .روش آزمون –فايبروگراف 

  .برداري الياف پنبه و فرآورده هاي آن نمونه ١٣٨١سال: ٦١٤٥استاندارد ملي ايران    ٦-٣
  .گيري مقاومت دسته الياف روش اندازه ١٣٦٦سال : ٢٨٤٤استاندارد ملي ايران     ٧-٣

  

  اصطلاحات و تعاريف    ٤

  :يا واژه ها با تعاريف زير بكار مي رود/در اين استاندارد اصطلاحات و
  ١حد پارگيمقاومت تا     ١-٤

  .گردد نسبت نيـروي پارگي اليـاف به وزن مخصـوص خطي، كه بر حسب سانتي نيوتـن برتكس بيان مي

  ١ازدياد طول تا حد گسيختگي    ٢-٤

افزايش طول آزمونه كه با اعمال نيروي گسيختگي بوجود مي آيد و برحسب درصد نسبت به طول سنجه 

  .گردد بيان مي

  ٢طول متوسط    ٣-٤

  .گردد كه بوسيله تعداد كل الياف در آزمونه تعيين مي طول ميانگين

  عدد ميكرونر    ٤-٤

  . گردد بندي ميكرونر تعيين مي ميزان نفوذپذيري هوا در جـرم معيني از پنبه در شرايـط معين كه با درجه

قتي ضخامت هاي سلولزي در سطح داخلي  روي هم قرار مي گيرند و و در طول مدت رشد الياف پنبه، لايه - يادآوري 

ديواره يا حجم  دو عامـل ضخامت. باقي مي ماند ٣ديواره ليف به حد معيني رسيد در مركز آن قسمت خالي به نام لومن

                                                
1 – Breaking Tenacity  
1 – Elongation at Break  
2 – Mean Length  
3 – Luman  



باشند زيرا تاثير به سزايي در مقاومـت  سلولز و سطح محيط ليف ياسطح مقطع ليف در صنعت نساجي حائز اهميت مي

مدرج ميكروگرم بر اينچ ) وزن مخصوص خطي دسته الياف(سب ابتـدا اين دستـگاه برح. نخ و رنگرزي دارد

الياف بوده و در حال حاضر اين ) ظرافت(بندي مستقل از وزن مخصوص خطي  تجارب بعدي نشان داد كه درجه.گرديد

ان هاي پنبه نش آزمايشات بعدي بر روي دسته هاي زيادتري از نمونه. بندي به عنوان عدد ميكرونر شناخته شده است درجه

  .بندي آن به نام عدد ميكرونر خوانده شد باشد و درجه بندي آن نشان دهنده ظرافت نمي داد كه درجه

  ميزان مواد خارجي    ٥-٤

  .شود مشاهده مي ٤باشد كه از پنجره دستگاه نشان دهنده تعداد ضايعات در سطح آزمونه مي

  ١درصد سطح    ٦-٤

  .شود ه دستگاه كه برحسب درصد بيان مينسبت سطح كل مواد خارجي در آزمونه به سطح پنجر

  ٢طول ليف    ٧-٤

  . فاصله درصد معيني از الياف، از محل درگيري الياف در گيره تاانتها كه بطور اتفاقي قرار گرفته اند

  رنگ پنبه    ٨-٤
بيـان   b±و  a±و  Rdبنـدي هـانتر كـه در سـه مقيـاس انعكـاس رنـگ         تعيين ميزان رنگ پنبه به روش درجه

  .گردد مي

١-٨-٤    Rd باشد و بستگي به يكنواختي و سطح پنبه دارد براي مشاهده رنگ پنبه مي.  

  .باشد مي) b-(تا رنگ آبي ) b+(به دامنه تغييرات آن از رنگ زرد  b±مقياس   ٢- ٨-٤

  .باشد مي) a-(تا رنگ سبز ) a+(به دامنه تغييرات آن از رنگ قرمز  a±مقياس   ٣-٨-٤

  استحكام    ٩-٤
نيروي كششي در واحد وزن مخصوص خطي دسته الياف موازي و صاف كه برحسب سانتي عبارت است از 

  .شود نيوتن بر واحد تكس بيان مي

  ٣دسته الياف    ١٠-٤

                                                
4 – Viewing Window  
1 – Percent Area  
2 – Span Lenght  



آزمونه اي كه به صورت نواري از دسته الياف شانه شده و برس خورده در شانه يـا گيـره نگهدارنـده اليـاف     

  .قرار دارد
  ١اليافميانگين طولي نيمه بالاتر     ١١-٤

چنانچه سطح زير منحني توزيع طولي الياف پنبه كه بيانگر وزن است بـه دو قسـمت مسـاوي تقسـيم شـود      
  .باشد مينمايانگر ميانگين طول نيمه بلندتر الياف آن 

كنـد،    قطع مـي  Mرا در نقطه  OXو محور  Pرا در نقطه  OYشروع و محور  Aشيب منحني زير از نقطه  –يادآوري 

به دو بخـش   Qدر نقطه  OP. باشد مي) اينچ١٥/٠(متر  ميلي ٨/٣انگين طول الياف در نمونه بهرو بيشتر از مي OMمقدار

ميانگين طولي نيمه بلندتر اليـاف   ORقطع كند مقدار  Rرا در نقطه  OXمحور  Qتقسيم شود و شيب منحني از نقطه 

  .باشد مي

  

  

  

  

  

  

  

  
  ٢ضريب يكنواختي    ١٢-٤

باشد و برحسب درصد بيان  انگين كل طول الياف به ميانگين طول نيمه بلندتر ميعبارت است از نسبت مي
  .شود مي
  

  ضريب يكنواختي= ×                                           ١٠٠
  

                                                                                                                                                   
3 – Test Beard   
1 – Upper – half – mean length (UHML)  
2 – Uniformity Index   

  ميانگين طول نيمه بلندتر الياف
  ميانگين طول الياف

  طول الياف

اف
ر الي

قدا
م

  



  ١نسبت يكنواختي    ١٣-٤

  .شود درصد الياف محاسبه و برحسب درصد بيان مي ٥/٢درصد الياف به طول  ٥٠از نسبت طول 
 

  نسبت يكنواختي= ×                           ١٠٠
  
  ٤نمونه بهر    ١٤-٤

مجموعه واحدهاي انتخاب شده از يك بهر كه معرف ميانگين مشخصات كيفي بوده و مبناي تصـيمم گيـري   
  .در مورد يك بهر را بوجود مي آورد

  ٥نمونه آزمايشگاهي    ١٥-٤

  .رود مونه آزمايشگاهي بكار ميمقدار الياف انتخاب شده از نمونه بهر كه به عنوان ن
  ٦آزمونه    ١٦-٤

  .رود مقدار الياف انتخاب شده از نمونه آزمايشگاهي كه به عنوان آزمونه بكار مي
  
  برداري نمونه    ٥
  نمونه بهر    ١- ٥

هاي محموله، بر حسب  براي تهيه نمونه بهر به منظور آزمون پذيرش، بطور تصادفي از تعداد بسته
هاي  ، براي عدل٦١٤٥توافق بين طرفين ذينفع، مانند توافق براساس استاندارد ملي ايران  هاي كالا و يا ويژگي

گيري در  ها به عنوان واحدهاي اوليه نمونه ها يا بسته عدل. گيري انجام گيرد هاي فتيله،نمونه الياف پنبه يا بسته
  .شود نظر گرفته مي

برداري، حد كيفيت قابل قبول و ريسك توليدكننده و  ونهبراساس توافـق طرفين ذينفع بايد،  روش نم - يادآوري 
  .كننده، تعيين گردد مصرف

  نمونه آزمايشگاهي    ٢- ٥

                                                
1 – Uniformaty ratio   
2 – 50% Span length  
3 – 2.5% Span length  
4 – Lot Sample  
5 – Laboratory Sample  
6 – Test Specimens  

 ٢درصد ٥٠طول 
 ٣درصد ٥/٢طول 



جهت آزمون پذيرش، بطور تصادفي از هر واحد بهر يا نمونه اصلي، مانند الياف يك يا چند غوزه، بوته يا 
يا بهر، به هر مقدار يا حجم برداريد،  ها، مخلوط يا تركيبي از پنبه ها يا محموله رديف هايي در مزرعه، عدل

  .هاي آزمايشي مورد لزوم را تامين نمايد بطوريكه نمونه يا نمونه
  آزمونه ها    ٣- ٥

  .هاي آزمون تهيه گردد آزمونه ها بايد براساس دستورالعمل مندرج در روش
  
  شرايط محيطي جهت آماده سازي و انجام آزمون    ٦

  .باشد ٩٤٨جام آزمون بايد طبق استاندارد ملي ايران شرايط محيطي جهت آماده سازي و ان
بنابراين نيازي بـه قـرار دادن آن در شـرايط    . پنبه معمولاً در به صورت نسبتاً خشك به آزمايشگاه مي رسد - ١يادآوري

  .باشد محيط اوليه استاندارد نمي
  .محيطي استاندارد قرار گيرد هاي مرطوب بايستي پس از قرار گرفتن در شرايط محيط اوليه، در شرايط نمونه

سـاعت   ١٢ها حداقل  شود كه نمونه در آزمونهايي كه رسيدن به تعادل رطوبتي مورد نظر نباشد، توصيه مي – ٢يادآوري
  .قبل از آزمون در شرايط محيطي استاندارد قرار گيرند

  

  هاي آزمون روش    ٧
  تعيين رنگ پنبه خام    ١-٧
  هدف    ١-١-٧
ن جهت سنجش رنگ پنبه خـام توسط دسـتگاه رنـگ سـنج پنبـه از نـوع      اين روش آزمـو  ١-١-١-٧

تواند براي تعيين رنگ هر نوع پنبه خام استفاده شـود امـا بطـور     اين روش مي. گيرد نيكرسون هانتر انجام مي
بنـدي بـراي آنهـا     گيرد كه استانداردهاي درجـه  مورد استفاده قرار مي ٢و پيما ١مشخص جهت انواع پنبه آپلند

  .م شده استتنظي
اين دستگاه مجهز به يك پردازشگر قابل برنامه ريـزي حافظـه دار جهـت كنتـرل عمليـات        ٢-١-١-٧

  .باشد داخلي، كاليبراسيون مورد نياز، محاسبه و عرضه اطلاعات مي
  .عمل نمائيد ٤٥٢٣براي آزمون رنگ پنبه خام طبق استاندارد ملي ايران   -يادآوري 

  اصول كار    ٢-١-٧

                                                
1 - Apland  
2 - Pima  



گـردد و مقـادير    سنج فعـال مـي   رنگ. ه را با سطحي صاف بر روي پنجره مخصوص نمونه پهن كنيدنمونه پنب
  b+و Rdگـذاري مقـادير    بنـدي و شـماره   رنگ بر روي دستگاه، بصورت معيار خاكستري يا زرد، براي درجه

  .شود نمايش داده مي
گيري نمايد  و وسيله ايي كه بتواند رنگ را اندازهباشد  بندي پنبه مي رنـگ از فاكتـورهاي اوليـه براي درجه –يادآوري 

اهميت بسيار دارد، زيرا رنگ پنبه عامل مهمي در مشخص نمودن استفاده نهايي پنبه بوده و در كيفيت نخ و پارچه سفيد 

  .و رنگرزي شده اثر  به سزايي دارد

  وسايل و مواد لازم    ٣-١-٧
  رنگ سنج  ١-٣-١-٧

  با ابزار مربوطه H.V.Iمدل 
  ١كاشي  ٢-٣-١-٧

  )b±و Rdتائي جهت تعيين مقادير  ٥يك سري (هاي استاندارد براي كاليبراسيون  كاشي

  آماده سازي دستگاه    ٤-١-٧
  .ساعت قبل از انجام آزمون گرم شود تا به ثبات الكترونيكي برسد ٤دستگاه بايد حداقل   ١-٤-١-٧

فهرست نشـان داده شـده در صـفحه     توسط صفحه كليد، كاليبراسيون مناسب را با توجه به  ٢-٤-١-٧

  .نمايشگر انتخاب كنيد
بـا  . را بـراي هـر كاشـي اسـتاندارد وارد كنيـد     + bو Rdطبق دستورالعمل ارائه شده مقـادير    ٣-٤-١-٧

گذاشتن هر كاشي در دستگاه، پردازشگر براساس برنامه، بطور خودكار مقادير نمايش داده شده را بـا مقـادير   

  .دهد سراميك ها تطبيق مي

  آزمونهتهيه     ٥-١-٧
  .آزمونه را از هر دو طرف مورد آزمون قرار دهيد دو   ١-٥-١-٧

سطح آزمونـه بايـد بـه    . عنوان آزمونه انتخاب كنيد سطحي صاف از نمونه آزمايشگاهي را به  ٢-٥-١-٧
نـد از  اي باشد تا كاملاً پنجره مخصوص دستگاه را پوشش دهد و آنقدر ضخيم باشد كه هيچ نوري نتوا اندازه

  ).سانتيمتر باشد ٥گردد كه ضخامت آزمونه حداقل  براساس تجربه پيشنهاد مي(آن عبور كند 

                                                
1 – Calibration Tile standards  



شود و يا توسط نمونه گير خــودكار تهيـه    هاي آزمايشگاهي معمولاً از دو طرف عدل پنبه برداشته مي نمونه -يادآوري 

مانند ورق (لف آن را به سادگي مي توان باز كرد هايي به صورت لايه لايه مي باشند و سطوح مخت چنين نمونه. گردد مي

شود بايد صاف و عاري از تا خوردگي، پيچيدگي و يا گره باشد تا سبب ايجاد سايه  سطحي كه انتخاب مي). زدن كتاب

  .هاي تيره نگردد و از بروز اشتباه در نتايج جلوگيري به عمل آيد

  روش اجراي آزمون    ٦-١-٧
  .روش مناسب آزمون پنبه را از فهرست صفحه نمايشگر انتخاب كنيدتوسط صفحه كليد،   ١-٦-١-٧

بر نيازهاي خاص مانند شماره شناسايي نمونه يـا سـاير    افزاري مبني هاي نرم هاي آزمون براساس برنامه روش -يادآوري

، انتخاب پارامترهاي )ميليمتر يا انيچ(گيري  هاي داده شده ديگر، تعداد آزمون براي آزمونه، انتخاب واحد اندازه مشخصه

  .ها و ساير پارامترها طراحي شده است بندي آماري، انطباق با داده آزمون، جمع

سطح آزمونه را بر روي پنجره مخصوص نمونه قـرار دهيـد بـا فشـار دادن دكمـه مربوطـه،         ٢-٦-١-٧
  .صفحه دستگاه بر روي آزمونه فشار اعمال مي نمايد

گيـري را انجـام    تـا دسـتگاه از طريـق نمايشـگر رايانـه انـدازه      آزمونه را آنقـدر نگهداريـد     ٣-٦-١-٧
آزمونه را تا اتمام آزمون و مشاهده نتايج روي صـفحه نمايشـگر، از روي پنجـره مخصـوص نمونـه بـر       .دهد

  .نداريد
بر روي هر دو طرف آزمونه عمل فوق را انجام دهيد مگر اينكه آزمونه بطور واضح از نظـر    ٤-٦-١-٧

عمل را چندين بار در نقاط مختلف نمونه انجام دهيد تا دامنه رنگ بطور كامل مورد . شدرنگ نايكنواخت با
  .سنجش قرار گيرد

  روش محاسبه     ٧-١-٧
  .شود كليه محاسبات، توسط پردازشگر برنامه ريزي شده دستگاه انجام مي

  گزارش آزمون    ٨-١-٧
  :گزارش آزمون بايد حاوي اطلاعات زير باشد

  …ملي ايران استاندارد  ١-٨-١-٧
  مشخصات كامل نمونه  ٢-٨-١-٧
  برداري روش نمونه  ٣-٨-١-٧
  تعداد آزمونه هاي آزمون شده از هر نمونه آزمايشگاهي يا بهر  ٤-٨-١-٧



  ١/٠با تقريب  b+و Rdميانگين مقادير   ٥-٨-١-٧
 روي b+روي محور عمودي و  Rdپنبه با مقياس  بندي رنگ مربوط به نمودار درجه كد رنگ  ٦-٨-١-٧

  .محور افقي
  تعيين مقدار مواد خارجي    ٢-٧
  هدف    ١-٢-٧
گيـري   در اين روش، مقدار مواد خارجي موجود در پنبه، توسط يك دوربين ويدئويي اندازه  ١-١-٢-٧
اين دوربين بر روي سطح آزمونه اي كه بطور فشرده بـر روي پنجـره مخصـوص نمونـه قـرار دارد،      . شود مي

  .تنظيم شده است
  .باشد مي ١٤٥٩ش آزمون ميزان مواد غير ليفي پنبه طبق استاندارد ملي ايران رو  -يادآوري 

گيري رنگ پنبه و ميزان مـواد خـارجي را بطـور تـوام داشـته       تواند قابليت اندازه دستگاه مي  ٢-١-٢-٧

  .باشد

  اصول كار    ٢-٢-٧

دادن دكمـه مربوطـه،    بـا فشـار  . سطح صافي از يك آزمونه پنبه را بر روي پنجره مخصوص نمونه قرار دهيد

صفحه دستگاه بر روي آزمونه فشار اعمال مي نمايد و نتـايج آزمـون مسـتقيماً از صـفحه نمايشـگر خوانـده       

  .شود مي

از آنجائيكه پنبه معمولاً از طريق چشمي . باشد بندي پنبه مي ميزان مواد خارجي از فاكتورهاي مهم در درجه -يـادآوري  

. ت دستگاهي كه بتواند ميزان مواد خارجي را بطور دقيق تعيين كند، ارزش بالائي داردشود، به همين جه بندي مي درجه

تعيين ميزان مواد خارجي در اختلاط الياف پنبه با ساير الياف و همچنين تنظيم دستگاههاي پنبـه پـاك كني،حلاجـي و    

  .باشد كاردينگ و دستيابي به محصولي با كيفيت خوب، حائز اهميت مي

  ل و مواد لازموساي  ٣- ٢- ٧

  دستگاه تعيين مواد خارجي   ١-٣-٢-٧

  H.V.Iمدل 

  كاشي  ٢-٣-٢-٧



  كاشي استاندارد با مقادير معين براي كاليبراسيون دستگاه

  آماده سازي دستگاه  ٤- ٢-٧

  .ساعت قبل از انجام آزمون روشن و گرم شود تا به ثبات الكترونيكي برسد ١دستگاه بايد حداقل 

يد، كاليبراسيون مناسب را با توجه به فهرست نشـان داده شـده در صـفحه    توسط صفحه كل  ١-٤-٢-٧

  .نمايشگر انتخاب كنيد
طبق دستورالعمل ارائه شده، مقادير كاشي كاليبراسيون را براي مواد خارجي و درصد سطح   ٢-٤-٢-٧

ش داده شده را با با گذاشتن كاشي در دستگاه، پردازشگر براساس برنامه بطور خودكار مقادير نماي. وارد كنيد
  .دهد مقادير كاشي تطبيق مي

  روش اجراي آزمون  ٥-٢-٧
  .توسط صفحه كليد، روش مناسب آزمون پنبه را از فهرست صفحه نمايشگر انتخاب كنيد  ١-٥-٢-٧

عنوان سطح آزمونه بر روي پنجره مخصوص نمونـه قـرار    از نمونه آزمايشگاهي را به سطحي  ٢-٥-٢-٧
  .مه مربوطه، صفحه دستگاه بر روي آزمونه فشار اعمال مي نمايدبا فشار دادن دك. دهيد

گيـري را   آزمـونه را در جاي خود آنقدر نگهداريد تا دستگاه از طريق نمايشگر رايانه اندازه  ٣-٥-٢-٧

  .سپس آزمونه را از روي پنجره برداريد. انجام دهد

ز آزمونـه را بـر روي پنجـره    گيري مواد خارجي حداقل چهـار سـطح مختلـف ا    براي اندازه  ٤-٥-٢-٧
  .باشد مخصوص نمونه قرار دهيد زيرا توزيع موادخارجي در سطح پنبه بطور يكنواخت نمي

  روش محاسبه    ٦-٢-٧
  .شود كليه محاسبات توسط پردازشگر برنامه ريزي شده دستگاه انجام مي

  گزارش آزمون  ٧- ٢- ٧
  :گزارش آزمون بايد حاوي اطلاعات زير باشد

  …ندارد ملي ايران استا  ١-٧-٢-٧
  مشخصات كامل نمونه  ٢-٧-٢-٧

  برداري روش نمونه  ٣-٧-٢-٧



  تعداد آزمونه هاي آزمون شده از هر نمونه  ٤-٧-٢-٧

  و ميانگين تعداد مواد خارجي ١/٠ميانگين درصد سطح با تقريب   ٥-٧-٢-٧

  تعيين عدد ميكرونر    ٣-٧
  هدف    ١- ٣- ٧

نبه با عبور جريان هوا از توده الياف پنبه تحت شرايط معين عدد ميكرونر پ  گيري اين روش چگونگي اندازه

  .دهد را شرح مي
باشد، كه كنترل عمليات داخلـي و  دستگاه مورد استفاده داراي پردازشگر برنامه ريزي شده حافظه دار مي

  .دهد انجام كاليبراسيون مورد نياز، تنظيمات، محاسبات و عرضه اطلاعات را انجام مي

  . باشد مي ٢٨٥٨گيري عدد ميكرونر طبق استاندارد ملي ايران  ش ديگر براي اندازهرو –يادآوري 

  اصول كار    ٢- ٣- ٧
  گيرد تا توسط پيستون دستگاه به حجم توده الياف پنبه را پس از توزين در داخل محفظه دستگاه قرار مي

گيري شده و  ار ثابت، اندازهتوده در مقابـل جريان هـواي فشـرده با فش  مقاومت اين. ثابتي رسانده شـود
  .شود افت فشار در توده پنبه به عنوان عدد ميكرونر خوانده مي

هايي بر طيف وسيعي از پنبه هاي استاندارد كه مقادير  افت فشارهاي مربوط به عدد ميكرونر با انجام آزمون
  .شود عدد ميكرونر آنها از قبل تعيين شده، مشخص مي

اف پنبه تابعي از ظرافت و رسيدگي الياف پنبه بوده كه بستگي به شرايط محيطي دوره رشد عدد ميكرونر الي - يادآوري 

عدد ميكرونر در عمليات ريسندگي و كيفيت نهايي از جمله راندمان، ميزان نپ، مقاومت و . پنبه و نوع پنبه دارد

  .باشد يكنواختي نخ، رنگرزي نخ و پارچه تاثيرگذار مي

  وسايل و مواد لازم  ٣- ٣- ٧

  دستگاه جريان هوا  ١- ٣- ٣- ٧
  .كه براساس مقادير ميكرونر مدرج شده است H.V.Iدستگاه جريان هوا مدل 

  .درصد نسبت به جرم آزمونه٢/٠گرم وحساسيت حداقل٢٠ترازو باظرفيت حداقل  ٢- ٣- ٣- ٧
  .پنبه هاي استاندارد براي كاليبراسيون دستگاه  ٣- ٣- ٣- ٧

  آماده سازي دستگاه  ٤- ٣- ٧



  .كنيد كاليبراسيون را روي صفحه نمايشگر انتخاب مناسب كليد، روش فحهتوسط ص  ١- ٤- ٣- ٧

يا كمتـر و ديگـري با عـدد ميكرونر  ٣دو نمـونه پنبه اسـتاندارد، يكـي با عـدد ميكـرونر   ٢- ٤- ٣- ٧
  .يا بالاتر انتخاب كنيد ٥

در حال حاضر اين پنبه ها . ن استفاده كنيدبراي كاليبراسيون دستگاه از نمونه پنبه هاي بين المللي كاليبراسيو - يادآوري 

  .باشد نمونه با محدوده وسيعي از اعداد ميكرونر مي ١٠شامل 

اعدد مربوط به نمونه پنبه هاي استاندارد را وارد كرده و با استفاده از ترازو جرم صحيح   ٣- ٤- ٣- ٧
  .شود گرم بر روي نمايشگر نمايش داده مي ± ٠٢/٠آزمونه، با دقت 

  .شود عد از آزمون هر نمونه، دستگاه بطور خودكار كاليبره ميب  ٤- ٤- ٣- ٧

  تهيه آزمونه  ٥- ٣- ٧
جرم معيني از آزمونه را . آزمونه را از نمونه آزمايشگاهي برداشته و ذرات بزرگ مواد غير ليفي را جدا كنيد

وده هاي گره الياف پنبه را باز كنيد به نحوي كه ت. كه در دستورالعمل دستگاه مشخص شده، تعيين كنيد

  .خورده بر طرف شود

. شود كه فقط يك آزمونه از هر نمونه مورد آزمون قرار گيرد در امر تجارت گاهي بين طرفين ذينفع توافق مي - يادآوري 

براي تهيه آزمونه، از هر نمونه . شود در اين صورت، دو طرف عدل به عنوان نمونه آزمايشگاهي در نظر گرفته مي

  .اري مساوي الياف برداريدآزمايشگاهي به مقد

  روش اجراي آزمون    ٦- ٣- ٧
  .توسط صفحه كليد، روش مناسب آزمون را از روي صفحه نمايشگر دستگاه انتخاب كنيد  ١- ٦- ٣- ٧

براي . درپوش را ببنديد Spinlabبراي سيستم. آزمونه را درون محفظه دستگاه بگذاريد  ٢- ٦- ٣- ٧
  .پايين بياوريداهرم كنار محفظه را  Motion Controlسيستم 

گيري شده و  گيري را انجام داده و مقادير اندازه دستگاه به صورت خودكار عمل اندازه  ٣- ٦- ٣- ٧

  .شود سايراطلاعات و هم چنين دستورالعمل آزمون بعدي برروي نمايشگردستگاه ظاهر مي

  روش محاسبه  ٧- ٣- ٧
  .شود تمام محاسبات توسط پردازشگر داخلي دستگاه انجام مي



  گزارش آزمون  ٨- ٣- ٧
  :گزارش آزمون بايد حاوي اطلاعات زير باشد

  …استاندارد ملي ايران   ١- ٨- ٣- ٧

  .مشخصات كامل نمونه  ٢- ٨- ٣- ٧

  .برداري روش نمونه  ٣- ٨- ٣- ٧

  .تعداد آزمونه هاي آزمون شده از هر نمونه  ٤- ٨- ٣- ٧

  .١/٠ميانگين عدد ميكرونر بدست آمده با تقريب   ٥- ٨- ٣- ٧

هاي كاليبراسيون كه توسط آن كاليبراسيون  و مقادير مربوط به نمونهماخذ، مشخصات   ٦- ٨- ٣- ٧

  .دستگاه انجام شده است

  تعيين طول الياف و يكنواختي طول    ٤-٧
  هدف    ١- ٤- ٧

گيري طول و يكنواختي طول، توسط ولتاژ خروجي كه متناسب با مقدار الياف آزمونه در فاصله اي  اندازه

از دستگاه فايبروگراف از نوع  Spinlabدر سيستم . گيرد انجام ميمعين از انتهاي دسته الياف است، 

از دستگاه بادي جهت مشخص نمودن طول الياف استفاده  Motion Controlفتوالكتريك و در سيستم 

  .شود مي

  .باشد مي ٥٧٦٥گيري طول الياف پنبه طبق استاندارد ملي ايران  روش ديگر براي اندازه - يادآوري 

  راصول كا    ٢- ٤- ٧
  .گيرد اليـاف پنبه توسط شـانه بصورت دسـته الياف با طول هاي مختلف در آمـده و در دستگـاه قرار مي

با عبور نور از دسته الياف پنبه، تعداد الياف با طول هاي مختلف  Spinlabدر سيستم   ١- ٢- ٤- ٧
  .شود گيري مي اندازه

تعداد الياف در فواصل مختلف با افت فشار در روزنه،  Motion Controlدر سيستم   ٢- ٢- ٤- ٧
  .شود گيري مي اندازه

  .كند گيري مي اين روش در مدت زمان كوتاهي، طول و يكنواختي الياف را اندازه  ٣- ٢- ٤- ٧



به علت جعد الياف و ساير عوامل، لزومي ندارد نتايج حاصل از اين روش با ساير   ٤- ٢- ٤- ٧
  .گيري طول مطابقت نمايد هاي اندازه روش

  ل و مواد لازموساي  ٣- ٤- ٧
  دستگاه فايبروگراف  ١- ٣- ٤- ٧

گيري آزمونه  همرا با دستگاه رسم منحني الياف و وسايل جانبي براي اندازه H.V.Iدستگاه فايبروگراف مدل 
  .Spinlabها توسط سيستم 

  ١دستگاه آناليز طول  ٢- ٣- ٤- ٧

طول آزمونه ها توسط سيستم گيري  همـراه با وسايـل جانبي براي اندازه H.V.Iدستگاه آناليز طول مـدل 
Motion Control.  

  ٢گيري مقاومت دستگاه اندازه  ٣- ٣- ٤- ٧

  .Motion controlگيري آزمونه توسط  براي اندازه H.V.Iگيري مقاومت مدل  دستگاه اندازه
  .Spinlabبراي تهيه آزمونه در سيستم  ٣دستگاه نمونه گير الياف  ٤- ٣- ٤- ٧
  .Motion contral ١دستگاه نمونه گير الياف  ٥- ٣- ٤- ٧

  .چاپگر جهت ثبت نتايج آزمون در صورت نياز  ٦- ٣- ٤- ٧
  ٢نمـونه پنبه هاي اسـتاندارد   ٧- ٣- ٤- ٧

  .براي كاليبراسيون طول و مقاومت

  ٣هاي مرجع آزمايشگاهي نمونه  ٨- ٣- ٤- ٧

  .جهت كاليبراسيون طول و مقاومت

  آماده سازي دستگاه    ٤- ٤- ٧
كه توسط بخش پنبه وزارت  H.V.Iواختي و مقاومت از پنبه هاي كاليبراسيون جهت كاليبراسيون طول، يكن - يادآوري 

تهيه گرديده كه دامنه وسيعي از  H.V.Iدو نوع پنبه كاليبراسيون  ١٩٩٥ازسال . كشاورزي آمريكا تهيه شده استفاده گردد

                                                
1 – Length Analyzer  
2 – Strength Analyzer  
3 – Fibro Sampler  
1-Specimen Sampler 
2 – Standard Calibration Cotton Samples  
3 – Laboratory Control Samples   



ي دستگاه بعد از آزمونهاي پي در توان براي تنظيم عاد از ساير پنبه ها مي. گيرد طول، يكنواختي و مقاومت را در بر مي

  .استفاده نمود  H.V.Iپي، بمنظور مقايسه نتايج آزمون با پنبه هاي كاليبراسيون 

گيري طول الياف پنبه، يكنواختي طول،  اندازه Motion controlو  Spinlabدر دو سيستم   ١- ٤- ٤- ٧

هاي مهندسي  ها با استفاده از روشكاليبره كردن اين سيستم. شود مقاومت و ازدياد طول همزمان انجام مي

پس از كاليبره شدن كامل، در صورت نياز، تنظيمات دستگاه توسط نرم . شود توسط سخت افزار انجام مي

  .شود هاي پنبه مرجع انجام مي افزار، براي تطبيق نتايج آزمون با مقادير حاصل از نمونه
ا پس از گرم شدن و ثبات الكتريكي آن طبق دستورالعمل سازنده، كاليبراسيون دستگاه ر  ٢- ٤- ٤- ٧

  .انجام دهيد

نمونه پنبه استاندارد و يا نمونه پنبه هاي مرجع آزمايشگاهي كه مقادير طيف  ٢حداقل   ٣- ٤- ٤- ٧

  .باشد را انتخاب كنيد طول، يكنواختي، مقاومت و كشش و ظرافت آنها مشخص مي

گيري طول، يكنواختي طول و مقاومت تنظيم مي نمايد كه  دازهروش انتخابي، دستگاه را بطور همزمان براي ان - يادآوري 

  .باشد در بر گيرنده تاثير عدد ميكرونر براي مشخص كردن مقاومت الياف پنبه نيز مي

طبق دستورالعمل نمايش داده شده روي صفحه نمايشگر عمل كنيد اعداد معين در جدول   ٤- ٤- ٤- ٧

آزمونه را  ٨از هر نمونه حـداقل . ع آزمايشگاهي را وارد نمائيدهاي مرج نمونه پنبه هاي استاندارد يا نمونه

در صورت لزوم، بعد از هر نمونه آزمايشگاهي، توسط نرم افزار، دستگاه بطور . مورد آزمـون قرار دهيد

  .شود خودكار كاليبره مي

ر از در صورت انجام تنظيمات، نمايشگر دستگاه اعلام مي دارد كه يك سري آزمونه ديگ  ٥- ٤- ٤- ٧

هر نمونه بايد مورد آزمون قرار گيرد تا تاييد شود كه اعداد بدست آمده در محدوده قابل قبولي از مقادير 

  .هاي مرجع آزمايشگاهي قرار دارد نمونه

  تهيه آزمونه  ٥- ٤- ٧
يا تعداد بيشتري آزمونه از هر  ٢جهت آزمون پذيرش، طبق توافق طرفين ذينفع حداقل   ١- ٥- ٤- ٧

  .هي تهيه و آزمايش كنيدنمونه آزمايشگا



شانه را در دستگاه نمونه گير الياف، طوريكه دندانه هاي شانه به طرف  Spinlabدر سيستم   ٢- ٥- ٤- ٧

نمونه آزمايشگاهي را درون مخزن استوانه اي قرار داده و آنرا به طرف صفحه مشبك و . بالا باشد، قرار دهيد

ار بطور كامل در جهت خلاف عقربه هاي ساعت دسته محور دستگاه را يكب. منحني شكل فشار دهيد

شانه . بچرخانيد، طوريكه فشار يكنواختي به سطح نمونه بهنگام قرار گرفتن آزمونه در شانه، اعمال شود

  .حاوي الياف را برداشته و آنرا در دستگاه فايبروگراف قرار دهيد
گردد، تميز نمود تا  ستفاده ميبرداري ا بصورت دوره اي بايد شانه اي را كه جهت نمونه  ١-٢- ٥- ٤- ٧

) دافر را خلاص كنيد(براي تميز كردن آن، دكمه غلتك دافر را زده . عمل شانه زني بطور مطلوب انجام شود

سپس آن را به . و بعد غلتك را به اندازه نيم دور در جهت عقربه ساعت بچرخانيد تا سطح آن تميز شود

براي تميز كردن غلتك . چرخانيد تا به محل اوليه خود برگردداندازه نيم دور در جهت خلاف عقربه ساعت ب
هاي ساعت بچرخانيد و ميله سوزني را بطرف آن  دافر، با دست راست غلتك را در جهت خلاف عقربه

  .گردد با دور كردن ميله سوزني از دافر، الياف به راحتي جدا و دافر تميز مي. حركت دهيد
براساس دستورالعمل شركت سازنده، آزمونه را درون نمونه  Motion Controlدر سيستم   ٣- ٥- ٤- ٧

نمونه آزمايشگاهي را پايين صفحه نمونه گير قرار داده، دكمه را فشار دهيد تا نمونه گير كار . گير قرار دهيد
ه گيره را به همراه دسته الياف از نمونه گير جدا كرده و شانه يا برس را براي نمون. گيري را تكميل كند نمونه

  .بعدي آماده كنيد

  روش اجراي آزمون  ٦- ٤- ٧
  .توسط صفحه كليد، روش مناسب آزمون را از روي نمايشگر دستگاه انتخاب كنيد

. ، نمونه آماده شده را در قسمت نگهدارنده شانه فايبروگراف قرار دهيدSpinlabدر سيستم   ١- ٦- ٤- ٧

دهد و  گيري انتقال مي را به قسمت اندازهدستگاه بطور خودكار الياف را شانه زده و شانه حاوي الياف 

  .گيرد گيري لازم انجام مي اندازه

، نمونه آماده شده را در قسمت نگهدارنده شانه دستگاه  Motion Controlدر سيستم   ٢- ٦- ٤- ٧
خودكار  بطور ٤٠٠٠مدل H.V.Iبطور دستي و با٣٥٠٠مدل H.V.Iاين كار با. گيري طول قرار دهيد اندازه

  .دهد گيري قرار مي الياف بازشده را مورداندازه دستگاه بطورخودكار دسته.شود مي انجام



گيري شده و اطلاعات مرتبط ديگر همراه با دستورالعمل انجام آزمون بعدي  مقادير اندازه  ٣- ٦- ٤- ٧
  .شود در صفحه نمايشگر، نمايش داده مي

  روش محاسبه  ٧- ٤- ٧
نتايج آزمون را مي توان توسط . شود تگاه انجام ميكليه محاسبات توسط پردازشگر برنامه ريزي شده دس

  .چاپگر رايانه، استخراج نمود

  گزارش آزمون  ٨- ٤- ٧
  :گزارش آزمون بايد حاوي اطلاعات زير باشد

  …استاندارد ملي ايران   ١- ٨- ٤- ٧

  .مشخصات كامل نمونه  ٢- ٨- ٤- ٧
  .برداري روش نمونه  ٣- ٨- ٤- ٧

  .نمونه تعداد آزمونه هاي آزمون شده از هر  ٤- ٨- ٤- ٧

  .گيري مقادير طول يا يكنواختي طول يا هر دو، و ذكر واحد اندازه  ٥- ٨- ٤- ٧

درصد يا ميانگين طول و ميانگين طولي نيمه بلندتر الياف با تقريب  ٥/٢و  ٥٠مقادير طولي   ٦- ٨- ٤- ٧
  .ميلي متر ١/٠

  .درصد ١/٠نسبت يكنواختي طول يا ضريب يكنواختي با تقريب   ٧- ٨- ٤- ٧
هاي مرجع آزمايشگاهي با مقادير مشخص  هاي استاندارد و نمونه و مشخصات نمونه ماخذ  ٨- ٨- ٤- ٧

  .شده

  تعيين مقاومت تا حد پارگي و ازدياد طول    ٥-٧
  هدف     ١- ٥- ٧

اين روش، مقاومت و ازدياد طول تا حد پارگي دسته الياف پنبه را كه بطور تصادفي در شانه يا گيره قرار 

در صنعت نساجي، اين خصوصيت . ميلي متر است ٢/٣ها از يكديگر  صله گيرهفا. گرفته اند، تعيين مي كند
  .شود ناميده مي» مقاومت«فيزيكي معمولاً 

  .باشد مي ٢٨٤٤روش ديگر تعيين مقاومت الياف پنبه طبق استاندارد ملي ايران  - يادآوري 

  اصول كار    ٢- ٥- ٧



طول الياف پنبه توسط دستگاهي كه  گيري مقاومت و ازدياد ، اندازه Spinlabدر سيستم   ١- ٢- ٥- ٧

  .شود انجام مي) رجوع شود ٢-٤-٧و  ١-٤-٧به بندهاي (نمايد  گيري مي طول و يكنواختي را اندازه
گيري مقاومت و ازدياد طول توسط دستگاه مقاومت  ، اندازهMotion Controlدر سيستم   ٢- ٢- ٥- ٧

  .شود سنج انجام مي

ارتباط تنش و كرنش الياف پنبه در گونه هاي مختلف و شرايط محيطي  اين روش آزمون مشخص كننده - يادآوري 

  .باشد اين خواص در چگونگي فرآيند توليدوكيفيت محصول نهايي حائزاهميت مي.باشد گوناگون مي

گيري  ها با اعمال حداكثر نيرو بر الياف، اندازه ازدياد طول مستقيماً توسط جابجايي فك  ٣- ٢- ٥- ٧

  .شود مي

گيري را از روي صفحه نمايشگر دستگاه انتخاب كنيد و  آزمون و واحدهاي اندازه روش  ٤- ٢- ٥- ٧

هاي ديگر براي پردازش اطلاعات متصل  توان توسط چاپگر چاب، يا به رايانه سيستم نتايج آزمون را مي
  .نمود

و طول سنجه يكسان مي توان دستگاههاي مختلف را طوري  H.V.Iهاي مرجع  با نمونه  ٥- ٢- ٥- ٧
با توجه به خصوصيات الياف پنبه نمي توان نتايج . م نمود كه نتايج حاصله با يكديگر قابل مقايسه باشندتنظي

  .بدست آمده از دو طول سنجه مختلف را با يكديگر مقايسه نمود

  وسايل و مواد لازم  ٣- ٥- ٧
  .باشد مي ٤-٤-٧وسايل لازم طبق بند 

  آماده سازي دستگاه  ٤- ٥- ٧
هاي  ، كاليبراسيون دستگاه مقاومت سنج با آويزان كردن وزنه ٤-٤- ٧دستگاه طبق بند علاوه بر كاليبراسيون 

  .گيرد كاليبراسيون با مقادير مشخص، به سلول بار دستگاه انجام مي

  تهيه آزمونه  ٥- ٥- ٧
  .انجام مي پذيرد ٥-٤- ٧طبق بند 

  روش اجراي آزمون  ٦- ٥- ٧
  .انجام پذيرد ٦-٤- ٧هاي اجراي آزمون طبق بند  روش



  روش محاسبه  ٧- ٥- ٧
  .شود كليه محاسبات توسط پردازشگر برنامه ريزي شده دستگاه انجام مي

  گزارش آزمون  ٨- ٥- ٧
  .گزارش آزمون بايد حاوي اطلاعات زير باشد

  .…استاندارد ملي ايران   ١- ٨- ٥- ٧

  .مشخصات كامل نمونه  ٢- ٨- ٥- ٧

  .برداري روش نمونه  ٣- ٨- ٥- ٧

  .ه از هر نمونهتعداد آزمونه هاي آزمون شد  ٤- ٨- ٥- ٧

  .١/٠ميانگين مقاومت تا حد پارگي بر حسب گرم نيرو برتكس با تقريب   ٥- ٨- ٥- ٧

  .ميانگين ازدياد طول تا حد پارگي بر حسب درصد با تقريب يك درصد  ٦- ٨- ٥- ٧

هاي مرجع آزمايشگاهي با مقادير مشخص  هاي استاندارد و نمونه ماخذ و مشخصات نمونه ٧-٨- ٥-٧

 .شده

 

  و نهمين اجلاسيه كميته ملي استاندارد اعضاي يكصد و بيست 
  هاي نساجي و الياف پوشاك و فرآورده

 سمت يا نمايندگي رئيس
  مركز تحقيقات فيزيك نساجي     )ليسانس مهندسي نساجي(بدر، فيروزه
    اعضـاء

  انجمن صنايع نساجي ايران  )ليسانس مهندسي نساجي فوق(آزاديان، فرشيد
  نعتي ايرانموسسه استاندارد و تحقيقات ص  )ليسانس مديريت صنعتي فوق(آفاقي، جميله
  موسسه استاندارد وتحقيقات صنعتي ايران     )ليسانس فيزيك(اطلسي، شهلا
  وزارت صنايع و معادن     )ليسانس شيمي(بيگدلي، ليدا
  موسسه استاندارد وتحقيقات صنعتي ايران  )ليسانس فيزيك(پيغامي، فريبا
  نموسسه تحقيقات پنبه ايرا  )ليسانس كشاورزي(جيران، بيژن



  اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي مازندران  )ليسانس مهندسي نساجي(شناس، مينا حق
  شركت سهامي خاص ساوين تاب  )ليسانس مهندسي نساجي(رحمان، مسعود
  شركت سهامي خاص فرش ساوين  )ليسانس مهندسي نساجي فوق(فولادي، عليرضا

  كز توسعه صادراتمر –وزارت بازرگاني   )ليسانس مهندسي نساجي(قناعتي، حميدرضا
  موسسه تحقيقات پنبه ايران  )ليسانس زراعت(مهاجرعباسي، اشرف    

  موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران     )ديپلم تجربي(ميركمالي، منيرالسادات
  اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي مازندران  )نس مهندسي نساجيليسا(نازپرور، كتايون

  شركت سهامي فرش و موكت بابل  )ليسانس مهندسي نساجي فوق(پور، مصطفي   نقي
  قائمشهر –دانشگاه آزاد اسلامي   )ليسانس، مهندسي نساجي فوق(پور، پيمان ولي
  موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  )ليسانس مهندسي نساجي(زاده، سوادبه يحيي

  و تحقيقات صنعتي مازندران اداره كل استاندارد  )ليسانس مهندسي نساجي(يوسفي، ليلا
    دبيــر

  موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  )ليسانس مهندسي نساجي  فوق(نازي، مليحه
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