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4- Contact point

5- Codex Alimentarius Commission



WAS Jlo: (Jgl 55 aras) AYD oylods oyl (Lo o lasbio!

S luiliwl (p g0 (S8 (1 gasmnnoS

« Ub‘.sf)ag — 00 oS yienw] b o sy & —‘saluw.i »

tJll o b/ g oo

S il oKimgss

5 il ol I8

OJ‘JJL..MJ‘ OM/ W 5)a

Cébls, &5 5

Q‘ﬁ‘ L5.>Lw.'s éiLué u.o?u‘

O3 6yl s oRils cade i

58 Ol 3 sl IS ool

58 Ol S sl IS ool

& i S5

& b S %

s

o)

! T9) xSl

(s (wsite 5 559)

:).3.3.)

Sl gwgls

(YRR ..\,53)1 stb..i))Lf)

(Ll Gy, s 5 4 ll)ibias]
alros ¢ 3]

(s (swiige (ool )5)

(s o e o | cwlis 5)

(s owiigs 5559)

O ()

e o Shede

(Tl (qwdige 5 55)

SN (S yo

e o8 > ko
(Fled (gwaige (ol )15)



WAS Jlo: (Jgl 55 aras) AYD oylods oyl (Lo o lasbio!

S lailiwl oSimg sy azde (53
(s (ot 5559)

cills, o8 8 e 0yl
(s (waige (oli2)5)

T ol IS 50 Lo) (s

S lailiwl oSimg sy azde (53
(Fls (swidige 5 55)



Ol

0).3)15 Lol 9 LD \

ez, ¥

bS5y ¥

LS)‘Q)"‘UQA-’ IA)

Qﬁ“ﬂ plxil Lg)‘L.aooLoT Glpouibinl oo Wyl s #
L ] Y

S als A

Sy Bl i leds Lo, (S Gl Covgey A



WAS Jlo: (Jgl 55 aras) AYD oylods oyl (Lo o lasbio!

=
l.. ’: s &
) u s

ol o WYPY Lo 5o )b s oS «la S5 —oad 00,iS il 0SS 26 - 2l o)l
SLe G 9l 5 oy 5 (LS Sladlpiin bl 2l Jaie 9 (a9 0l planil gl
o S A e tibgolidagans o (0 g e85 1,8 Slaiaasd 0550 5L sl sl g ye
4 sl ol Sl s cogal YYAFNY/0 #y90 BLI g (>l (slaos 1,8 «Slings o lailiu
Sg—an ‘Q‘)‘" (eI uLm.nyu 9 o)bgt..w‘ A 30 ubj.ﬂbo 9 u.a..:‘j.‘i C)Lo‘ uylﬁ Y sobe s_i: o sl
Bgd sn yiiie Glpl e o laslinl Hlgie 4 VYV olo pogo

bgas gyl -l pl Lo las luslinl) 8 8,leis )l pl o o lasbisl ulwl  olpl Lo slas, ol
i) )0 Sl g o lacd i g Ve b (Suales g (olon it (gl digd oo (ngad (5,10
aS olpiing @ g ol wale> aaasd a9y Dyge 4o lpl Je las lalinl (Oleas g psle (o
8 Az g3 50 bgs o (8 ammneS 0 haiasaod allie el all)l s bl pl eSS 5 2ol (6l
3,5 solaiwl oyl Lo slas lailiw Jassass (o 3T 5l o lgen Wb oplplo.cd 5 salys

D9l o VWV Jlo 1 AY0 o )bl o 1l (o o st 551> o lasbiwl ]

oLty g9 Cxiuo o).:é QLA.»L..»)[S uLu).’zu 9 W ‘Al_?u‘ Ql'g'“ o>y



RS Jlwt (Jgl o auazd) ATD oleds oyl o o oo

15329 —ouih 0unldS il (s 0 punSsy & - (2l

50,5 Lold g Bus

5 ot (g3 Sl ag, 610 Adged ¢ LSy e 0y lbsl (il (908 | B 1)
el 2l s )0 b pan 050 0 00w (I 5 el ) e Ly 0 e slages s S ailes
(e 293 Sladessl o a5 O o s, wiz sl oSt slags sl o lsbeul ul Y-
s il 4 e olal 5 4z S plnil oyl (g5, p3Y (65,555 5 koSS Dlidos plod 5 00 0aS
45 Wgd oo dulgs (ol an s ole ! las o) ) g 9 Ny Do a leges g pl o)l 0 )8
ek 4 Cyn S50 a) WS, 0938l b T (S, alo e 13 01 65,55, (005 Ky D90
2 oo Dz Shie

P KOS LR Y i WA VLA S oW Gl oSS sl &lpoosaitisl cpl ¥

Il el ¥

el 00l 00ls gl rE ol Ohge a4 o laibinl cpl e jo AT ls 8emg ailss 5 axlie (o
g o wgmime 3Ll b 5l (Siz Bulgd Gl et s
ol o sl oo g Laasdol il sai ools )l el 7o b SO L e 4 a5 a0,

- S g a5 (0pe) s S 6T osll = oz lus YA ojles oyl e oyl A=Y

O3l e,

Lacd, SO x SHbas b Job obojl g g s - o2lad Yo les ol Lo ojlslsl Y=Y
o931 U9, - (CRE) Job sbssl e 5 b e Casglie olSiws 51 oaliceu!

1- Bright

2-Dull

3- Semi-dull

4- Spinning

5- Master batch

6- Mass/Dope dyeing
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	1 هدف و دامنۀ کاربرد
	1-1   هدف از تدوين اين استاندارد، تعیین ویژگی‌ها ، نمونه برداری، روش‌های آزمون، بسته‌بندی و نشانه‌گذاری نخ‌های یکسره پلی‌استر (پلی اتیلن ترفتلات) کشیده شده مورد مصرف در صنایع نساجی است.
	1-2   این استاندارد برای نخ‌های یکسره پلی‌استر چند رشته‌ای بدون تاب که بعد ازعملیات ذوب ریسی، کشیده شده و تمام عملیات تکمیلی و رنگرزی لازم روی آن‌ها انجام گرفته و آماده عرضه به بازار هستند، کاربرد دارد. این نخ‌ها عموما به صورت رنگی و غیر رنگی (درخشان، مات و نیمه مات) تولید می‌شوند که در صورت رنگی بودن، رنگرزی آن در مرحله ریسندگی با افزودن رنگدانه (به صورت مستربچ) به پلیمر مذاب صورت می‌گیرد.
	1-3   این استاندارد برای نخ‌های یکسره پلی استر کشیده شده تاب‌دار کاربرد ندارد.
	2 مراجع الزامی
	3 تعاریف و اصطلاحات
	در این استاندارد اصطلاحات و تعاریف زیر به‌کار می‌رود:
	3-1 
	  نخ یکسره پلی‌استر کشیده شده
	fully drawn Polyester yran (PES/FDY)
	     نخ‌های یکسره پلی‌استری که بعد از عملیات ریسندگی، تا چند برابر طول اولیه کشیده می‌شوند.این نخ ها از درجه آرایش‌یافتگی و نظم بالایی برخوردار بوده و آماده عملیات تاب یا بافت هستند. 
	3-2  
	چگالی خطی (نمره) نخ 
	yarn linear density 
	دانسیته خطی یا چگالی خطی نخ که بیان کننده جرم متراژ مشخصی از نخ است.
	3-3  
	دسی تکس
	decitex
	نمره نخ در سیستم مستقیم را بیان می‌کند و معادل جرم ده هزار متر از نخ بر حسب گرم است و به صورت dtex بیان می‌شود. جرم هزار متر از نخ بر حسب گرم به صورت tex بیان می‌شود.
	3-4  
	 دنیر
	denier
	نمره نخ در سیستم مستقیم را بیان می‌کند و معادل جرم نه هزار متر از نخ بر حسب گرم است و به صورت den بیان می‌شود.
	3-5  
	 نیروی پارگی
	breaking force
	حداکثر نیروی اعمال شده در حین آزمون کشش به آزمونه تا زمان گسیختگی است.
	3-6  
	 استحکام (‌مقاومت) نخ تا حد پارگی 
	tenacity
	نسبت نیروی پارگی به نمره نخ که به صورت N/tex یا cN/dtex  یا gr/den بیان می‌شود.
	3-7   
	ازدیاد طول تا حد پارگی 
	elongation
	افزایش طول آزمونه است که با اعمال نیروی پارگی به وجود می‌آید. ازدیاد طول تا حد پارگی برحسب درصدی از طول اولیه بیان می‌شود.
	3-8 
	جمع‌شدگی نخ
	shirinkage
	کاهش طول آزمونه در اثر عملیات حرارت معینی که به صورت درصدی از طول اولیه بیان می‌شود.
	3-9  
	 هم‌بافت؛ بهر
	lot
	محموله‌ای از کالاهاست که هم‌جنس، هم‌نوع، هم‌رنگ و دارای نخ با نمره نخ یکسان و خواص فیزیکی و شیمیایی مشابه است.
	3-10  
	گیرش
	intermingle
	منظور از گیرش ایجاد درگیری بین فیلامنت‌ها بوده که توسط قرارگیری نخ در معرض جریان هوا ایجاد می‌شود. در این نخ‌ها، گیرش از نوع ضعیف و با فاصله زیاد بوده و بعد از عملیات کشش ایجاد می‌شود.   
	3-11  
	معیوب 
	defective
	هرگاه ویژگی‌های آزمونه با ویژگی‌های این استاندارد مطابقت نداشته باشد، کالا معیوب یا مردود شناخته می‌شود.
	4  ویژگی‌ها
	4-1   نمره نخ 
	نمره نخ هر بوبین باید مطابق با مقدار اظهار شده بر روی برچسب باشد. حد رواداری باید برای نمره نخ تا 110 دسی تکس (99 دنیر)، برابر % 5/2 ± و برای نمره نخ 110 دسی تکس (99 دنیر) و بالاتر، برابر          % 0/2 ± باشد (روش آزمون مطابق استاندارد ملی ایران شماره 28).
	4-2   تعداد رشته (فیلامنت)‌های هر نخ
	تعداد رشته‌های نخ هر بوبین باید برابر با مقدار اظهار شده بر روی برچسب باشد (شمارش تعداد رشته‌های نخ باید توسط دست یا هر وسیله مناسب دیگری انجام ‌شود). 
	4-3   استحکام تا حد پارگی نخ
	میانگین استحکام نخ تا حد پارگی باید حداقل 4 گرم بر دنیر باشد(روش آزمون مطابق استاندارد ملی ایران شماره 29).
	4-4 ازدیاد طول تا حد پارگی 
	میانگین ازدیاد طول تا حد پارگی باید بین %18 تا %48 ‌باشد. میزان ازدیاد طول نخ تا حدپارگی در‌صورت اظهار، برابر با میزان اظهارشده با حد رواداری % 10 ± ‌باشد (روش آزمون مطابق استاندارد ملی ایران شماره 29). 
	4-5 درصد جمع‌شدگی نخ
	درصد جمع‌شدگی باید حداکثر % 15 باشد (روش آزمون مطابق استاندارد ملی ایران شماره 20096). 
	یادآوری 1- درصورتی‌که روش آزمون (آب جوش ، هوای داغ یا به صورت دستی) و همچنین میزان جمع شدگی مجاز ، بین طرفین ذینفع توافق شده باشد، روش آزمون و مقایسه باید طبق توافق انجام‌شده، صورت‌گیرد.
	یادآوری 2- جمع‌شدگی به صورت دستی مطابق با استاندارد ملی ایران شماره 2390 و به صورت خودکار مطابق با استانداردملی ایران شماره 20095 و استانداردملی ایران شماره 20096 تعیین می‌شود. 
	4-6 درصد روغن مجاز
	میزان مواد تکمیلی و روغن موجود در نخ باید حداقل % 7/0 و حداکثر % 3/1 بوده و دارای خواص زیر باشد (روش آزمون مطابق استاندارد ASTM D 2257):
	4-6-1   از لحاظ شیمیایی پایدار باشد و تخمیر و فاسد نشود.
	4-6-2   رنگ اصلی نخ را تغییر ندهد.
	4-6-3   محلول در آب بوده و به آسانی شسته شود.
	4-6-4  دارای بوی زننده نباشد.
	4-6-5 از تولید الکتریسیته ساکن جلوگیری نماید.
	4-6-6  طی پروسه‌های حرارتی تولید، پایدار بوده و بیش از حد مجاز، دود و بخار ایجاد نکند.
	4-6-7  در هنگام مصرف نخ، بر روی تجهیزات ایجاد برفک (یا شوره) ننماید.
	4-6 ثبات رنگ
	درجه ثبات رنگ و درجه لکه‌گذاری نخ‌های رنگی در برابر عوامل مختلف طبیعی، مکانیکی و شیمیایی باید مطابق جدول شماره 1 باشد.
	جدول شماره 1- درجه تغییر رنگ و لکه‌گذاری در برابر عوامل مختلف
	ردیف
	عوامل مختلف
	حداقل درجه لکه گذاری
	حداقل درجه تغییر رنگ
	روش آزمون مطابق استاندارد ملی شماره
	1
	نور
	-
	5
	205
	2
	شستشو
	4
	4
	10076- شماره A
	3
	مالش مرطوب
	4
	4
	204
	4
	مالش خشک
	4
	4
	204
	4-9 تعداد نقاط گیرش
	برای نخ‌های یکسره پلی‌استر کشیده شده حداقل 15 گیرش در 1 متر پیشنهاد می‌شود.
	روش آزمون مطابق پیوست الف می‌باشد.
	4-10   عیوب 
	بوبین‌ها در موقع بازرسی و آزمون‌های چشمی باید عاری از عیوبی به شرح زیر باشد، ولی تعداد بوبین معیوب مجاز در هر هم‌بافت، باید طبق جدول شماره 2-3‌ باشد.
	4-10-1   پارگی یا شکستگی فیلامنت در بسته نخ
	4-10-2   گلوله شدن نخ (تل شدن) یا گره در بسته نخ
	4-10-3   وجود پرز خارجی در بسته نخ
	4-10-4   اختلاف شید رنگ در یک بسته ‌نخ و یک هم‌بافت
	4-10-5   فشردگی، شکستگی و خراشیدگی دوک نخ
	4-10-6   لکه روغن یا چربی ویا هرگونه کثیفی روی بسته نخ
	4-10-7   فشردگی و له شدگی بسته نخ
	4-10-8   پیچش نامنظم نخ در بسته نخ از قبیل مماس، پله‌ای ،زین‌اسبی ،قوس، شل‌پیچی، سفت‌پیچی
	4-10-9    عدم وجود نخ رزرو و یا رزرو دوبل و نامناسب
	4-10-10   اختلاف نمره نخ در بسته‌های هر هم‌بافت با توجه به بند 4-1
	4-10-11  ریزش نخ در بسته از زیر و یا از رو
	4-10-12  ضربدری نخ، در بسته نخ
	5      نمونه‌برداری
	5-1   نمونه‌های مورد آزمون باید معرف واقعی خواص نخ در هم‌بافت باشد و به طور تصادفی انتخاب گردد. برای انجام آزمون‌های لازم از هر هم‌بافت طبق جدول شماره 3 نمونه‌برداری شود.
	5-2   بسته‌های نخ از ردیف‌های بالا، وسط و پایینی پالت‌ها یا کارتن‌ها و نیز از نواحی کناری و میانی قسمت‌ها به صورت تصادفی انتخاب شود.
	جدول 3 – جدول نمونه‌برداری
	تعداد کارتن یا پالت موجود در یک هم‌بافت
	تعداد کارتن یا پالت انتخاب شده
	تعداد بسته نخ (بوبین) انتخاب شده از هر کارتن یا پالت انتخابی
	تعداد بوبین معیوب مجاز در آزمون‌های چشمی
	کمتر از 10
	1
	6 (*) 
	0
	11 تا 30
	2
	3
	1
	31 تا 75
	3
	3
	1
	بیشتر از 75
	4
	3
	1
	(*) در صورتی‌که تعداد بوبین‌های موجود در کارتن یا پالت انتخابی کمتر از 6 بوبین باشد، تمام بوبین‌های موجود در کارتن یا پالت، باید مورد بررسی قرار گیرد.
	6        شرایط محیطی استاندارد برای آماده‌سازی و انجام آزمون
	آزمونه‌ها را قبل از انجام آزمون حداقل 24 ساعت در شرایط محیطی مطابق با استاندارد ملی ایران شماره 948 قرار داده، سپس آزمون‌های لازم را در همان محیط یا بلافاصله پس از خروج از شرایط محیطی انجام دهید.
	7        بسته بندی
	7-1  بسته بندی نخ
	7-1-1    نخ باید سالم و تمیز به صورت بوبین عرضه شود.
	7-1-2    تمام بوبین‌های یک هم‌بافت باید یک شکل باشند.
	7-1-3    انتهای نخ در هر بوبین باید مهارشده (گره خورده) باشد.
	7-1-4   بوبین‌ها باید در کیسه‌های پلی اتیلن یا سلفون بی‌رنگ و سالم بسته‌بندی شود.
	7-1-5  در‌صورت بسته‌بندی به‌صورت وکیوم، بوبین‌ها باید در کیسه‌های پلی‌اتیلنی بسیار مقاوم وکیوم شده و تمام بسته‌های وکیوم شده در یک هم‌بافت باید یک شکل باشند.
	7-2  بسته بندی به صورت پالت محصول
	7-2-1 بوبین‌های بسته‌بندی شده بر روی پالت‌های چوبی یا پلاستیکی به‌نحوی‌که با یکدیگر برخورد نداشته باشند، در چند ردیف افقی قرار‌داده می‌شود. بین ردیف‌ها از لایه کارتن یا لایه فوم سوراخ دار استفاده می‌شود.
	7-2-2 تعداد ردیف‌ها انتخابی بوده و بعد از اتمام ردیف مورد نظر، پالت نخ با تسمه محکم شده و با سلفون بسته‌بندی می‌شود.
	7-3   بسته‌بندی در کارتن
	بوبین‌ها باید در کارتن‌هایی از نوع مقوای فشنگی مقاوم بسته‌بندی شوند و تمام کارتن‌های موجود در یک هم‌بافت باید یک شکل بوده و درب کارتن‌ها پس از قرار دادن کالا در آن باید به نحوی مهار شود که در موقع حمل و نقل، درب بسته‌بندی باز نگردد.
	8       نشانه‌گذاری
	8-1   نشانه‌گذاری روی بوبین
	نشانه‌گذاری روی بوبین بایستی در جای مناسب و به صورت خوانا و ثابت صورت گیرد و حاوی آگاهی‌های زیر به زبان مورد توافق طرفین در خصوص صادرات و به زبان فارسی/انگلیسی در خصوص مصرف داخل باشد:
	8-1-1   نام و نشان تجاری واحد تولیدی
	8-1-2  نمره نخ
	8-1-3  تعداد فیلامنت
	8-1-4  جنس و نوع نخ (به طور مثال PES/FDY)
	8-1-6  جلا و درخشندگی (مانند مات، براق یا نیمه مات)
	8-1-7 شماره رنگ (در‌صورت رنگی بودن)
	8-1-8  شماره هم‌بافت
	8-1-9  نشانه‌های اضافی مورد توافق طرفین (سفارش‌دهنده و تولید‌کننده)
	8-2       نشانه‌گذاری روی کارتن یا پالت محصول
	نشانه‌گذاری روی کارتن یا پالت محصول بایستی در جای مناسب و به صورت خوانا و ثابت صورت گیرد و حاوی آگاهی‌های زیر به زبان مورد توافق طرفین درخصوص صادرات و به زبان فارسی / انگلیسی درخصوص مصرف داخل باشد:
	8-2-1  نام و نشان تجاری واحد تولیدی
	8-2-2  نمره نخ
	8-2-3  تعداد فیلامنت
	8-2-3  جنس و نوع نخ (به طور مثال PES/FDY)
	8-2-5  شماره همبافت
	8-2-6  جلا و درخشندگی (مانند مات، براق یا نیمه مات)
	8-2-7  شماره رنگ (در صورت رنگی بودن)
	8-2-9  شماره سری ساخت
	8-2-10  تعداد بوبین 
	8-2-11  جرم ناخالص(به کیلوگرم)
	8-2-12  جرم خالص (به کیلوگرم)
	8-2-13  نشانه چتر (در واردات و صادرات)
	8-2-14  نشانه فلش (در واردات و صادرات)
	8-2-15  نشانه قلاب که بر روی آن ضربدر کشیده شده باشد (در واردات و صادرات)
	8-2-16   نام کشور سازنده و ذکر عبارت ساخت ایران در مورد تولیدات داخلی
	8-2-17   نشانه‌های اضافی مورد توافق طرفین (سفارش‌دهنده و تولید‌کننده)
	پیوست الف
	(اطلاعاتی)
	روش آزمون شمارش نقاط گیرش
	شمارش نقاط گیرش در نخ‌های پلی استر کشیده‌شده به روش زیر انجام می‌شود:
	حوضچه یا ظرفی با سطح مربع یا مستطیل را انتخاب کرده و از آب پر‌‌کنید. نخ پلی استر کشیده شده را از روی بسته نخ باز‌کنید. دقت کنید هنگام بازکردن نخ از روی بسته هیچ‌گونه کششی به آن وارد نشود. مقداری از نخ به اندازه طول ظرف یا حوضچه را با دو دست نگه داشته و به آرامی در آب غوطه‌ور سازید. سپس به صورت چشمی گره‌های رویت‌شده را شمارش کنید. این کار را برای حداقل 10 متر از نخ انجام دهید. بهتر است این 10 متر پیوسته نبوده و بعد از هر بار غوطه‌وری‌، چند متر از نخ را دور بریزید. مجموع گره‌های این 10 متر را بر عدد 10 تقسیم کرده و نتیجه را به صورت گره در متر گزارش کنید.

