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 به نام خدا

 آشنایی با سازمان ملی استاندارد ایران

 یفت  ، وظ3159متاه   یو توسعه نظام استتاندارد ، ابتلاش شتده در د    یتقانون تقو 9 ۀماد یکبه موجب بند  یراناستاندارد ا یسازمان مل

 را بر عهده دارد. یمل یو نشر استانداردها ی، به روز رسان ینتدو یین،تع

نظتران مراکتو و مسسستال علمتی،     صاحب ،های فنی مرکب از کارشناسان سازمان های مختلف در کمیسیونتدوین استاندارد در حوزه

بته شترایط تولیتدی، فنتاوری و      شود و کوششی همگام با مصالح ملی و بتا توجته  پژوهشی، تولیدی و اقتصادی آگاه و مرتبط انجام می

-کننتدگان، صتادرکنندگان و وارد  صاحبان حق و نفتع، شتامت تولیدکننتدگان، مصتر       تجاری است که از مشارکت آگاهانه و منصفان

ملتی ایتران بترای     نویس استانداردهای شود. پیشدولتی حاصت میهای دولتی و غیرکنندگان، مراکو علمی و تخصصی، نهادها، سازمان

ملی مرتبط   شود و پس از دریافت نظرها و پیشنهادها در کمیت های مربوط ارسال می کمیسیون نفع و اعضایظرخواهی به مراجع ذین

 شود.به عنوان استاندارد ملی )رسمی( ایران چاپ و منتشر می ،با آن رشته طرح و در صورل تصویب

کننتد درکمیتته    نیو با رعایت ضوابط تعیین شده تهیه متی  صلاحذیند و م های علاقه که مسسسال و سازمان نویس استانداردهایی پیش

ملتی تلقتی    شود. بدین ترتیب، استتانداردهایی  چاپ و منتشر می ملی ایران صورل تصویب، به عنوان استاندارد بررسی و در ،ملی طرح

استتاندارد   در ستازمان ملتی  ملی استاندارد مربوط کته    تدوین و در کمیت 9 رۀاستاندارد ملی ایران شما مقررال شود که بر اساس می

 به تصویب رسیده باشد. شود تشکیت میایران 

(ISO) المللی استاندارد ایران از اعضای اصلی سازمان بیند سازمان ملی استاندار
و سازمان  2(IEC) المللی الکتروتکنیک ،کمیسیون بین3

(OIML) شناسی قانونی المللی اندازه بین
(CAC) کمیسیون کدکس غذایی 5ه عنوان تنها رابطاست و ب 1

کنتد. در   در کشور فعالیت می 9

هتای علمتی، فنتی و     هتای ختاک کشتور، از آخترین پیشترفت      ملی ایران ضمن تتوجه به شرایط کلی و نیازمندی تدوین استانداردهای

 شود. گیری می المللی بهره صنعتی جهان و استانداردهای بین

کننتدگان، حفتس ستلامت و     بینی شده در قانون، بترای حمایتت از مصتر     تواند با رعایت موازین پیش ایران میسازمان ملی استاندارد 

محیطی و اقتصادی، اجترای بعضتی از استتانداردهای     ایمنی فردی و عمومی، حصول اطمینان از کیفیت محصولال و ملاحظال زیست

توانتد  . سازمان متی کند وارداتی، با تصویب شورای عالی استاندارد، اجباری ملی ایران را برای محصولال تولیدی داخت کشور و/یا اقلام

. کنتد  بنتدی آن را اجبتاری   المللی برای محصولال کشور، اجترای استتاندارد کالاهتای صتادراتی و درجته      به منظور حفس بازارهای بین

مشتاوره، آمتوز ، بازرستی،      فعتال در زمینت   هتا و مسسستال   کنندگان از خدمال سازمان به استفاده بخشیدنهمچنین برای اطمینان 

وستایت   (الیبراستیون )کها و مراکتو واستنجی    محیطی، آزمایشگاه مدیریت کیفیت و مدیریت زیست هایسیستم ممیوی و صدورگواهی

کنتد و در   ها و مسسسال را بر اساس ضوابط نظام تأیید صتلاحیت ایتران ارزیتابی متی     گونه سازمان استاندارد این سازمان ملیسنجش، 

یکاهتا،   المللتی ها نظارل میکند. ترویج دستتگاه بتین  ها اعطا و بر عملکرد آنصورل احراز شرایط لازم، گواهینام  تأیید صلاحیت به آن

ملتی ایتران از دیگتر     ل گرانبها و انجام تحقیقال کاربردی برای ارتقای ستطح استتانداردهای  واسنجی وسایت سنجش، تعیین عیار فلوا

 .است سازمانوظایف این 

 

                                                 

 - International Organization for Standardization 

 - International Electrotechnical Commission 

 - International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

 -Contact point 

 - Codex Alimentarius Commission  
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 کمیسیون فنی تدوین استاندارد

 «روش خازنی -های نساجینایکنواختی رشته -نساجی»

 

 سمت و/یا محل اشتغال: رئیس:

 سمیرا، رادحجتی

 (نساجیارشد مهندسی )کارشناسی 

 -دفتر نظارل بر اجرای استاندارد -ایران سازمان ملی استاندارد

 بندیگروه نساجی و چرم و بسته

  دبیر:

 پرسه، یاسمن

 ارشد مهندسی پلیمر()کارشناسی 

 )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضا:

 فرناز، آسا

 (شیمیارشد مهندسی )کارشناسی 

 حمید، ابراهیمی زنجانی اصت

 مهندسی نساجی(ارشد )کارشناسی 

 اطلسی، شهلا

 فیویک()کارشناسی 

 محمد، انصاری

 ارشد مهندسی نساجی()کارشناسی 

 لیلا، تیموری

 )کارشناسی مهندسی نساجی(

 حکمتیان، محمود

 )کارشناسی ارشد مهندسی نساجی(

 سلطانی، خشایار

 )کارشناسی ارشد مهندسی نساجی(

 حسین، عجمین

 (شیمیمهندسی  دکتری)

 

 اداره کت استاندارد استان زنجان

 

 

 پارک علم و فناوری یود

 

 شرکت فر  سهند

 

   TCفنی متناظر نساجی  ییس کمیتهر

 

 اداره کت استاندارد استان لرستان

 

 آزمایشگاه بهساز

 

صنایع نساجی، پوشاک و  دفتر -وزارل صنعت، معدن و تجارل

 سلولوی

 آزمایشگاه جهان رنگین آزما

 

 مواد گروه پژوهشی نانو -سازمان جهاد دانشگاهی استان یود
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 )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضا:

 رشید، فروزنده

 ارشد مهندسی نساجی()کارشناسی 

 سمت و/یا محل اشتغال:

 -دفتر نظارل بر اجرای استاندارد -ایران سازمان ملی استاندارد

 بندیگروه نساجی و چرم و بسته

 گلکار، شهناز

 علوم گیاهی( کارشناسی)

 ویراستار:

 اطلسی، شهلا

 فیویک()کارشناسی 

 

 آزمایشگاه جهان رنگین آزما

 

 

 

   TCرییس کمیته فنی متناظر نساجی 
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 مندرجات فهرست

 صفحه عنوان

 ز رگفتا شیپ

 3 هد  و دامن  کاربرد    3

 3 مراجع الوامی    2

 اصطلاحال و تعاریف    1

 آزموناصول     5

 وسایت    9

 سازی و انجام آزمونآمادهبرای شرایط محیطی     9

 بردارینمونه    9

 رو  اجرای آزمون    4

 تنظیم دستگاه  4-3

 تنظیم مقیاس نمودار  4-2

 خازن مجموعه  4-1

 انتخاب سرعت آزمون  4-5

 راهنما برای سهولت آزمون  4-9

 دادن تاب وسیل   4-9

 چگالی خطی در طول رشتهدهندۀ نشاننمودار  رسم  4-9

 مقدماتی آزمون  4-4

 اجرای آزمون  4-5

 محاسبال و بیان نتایج    5

 گوار  آزمون  38

 نایکنواختی  تعیینها برای دهنده( سایر رو پیوست الف )آگاهی

 نامهکتاب
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9 

9 

9 

4 
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38 

38 

33 

32 

39 
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 گفتار پیش

تدوین و منتشتر   3145بار در سال  که نخستین« رو  خازنی -های نساجینایکنواختی رشته -نساجی»استاندارد 

 هتای مربتوط بتر مبنتای پتذیر  استتانداردهای      یید کمیستیون پیشنهادهای دریافتی و بررسی و تأشد، بر اساس 

، استتاندارد ملتی ایتران    9به عنوان استاندارد ملی ایران به رو  اشاره شده در مورد الف، بنتد   ای/منطقهالمللیبین

اجلاسیه کمیت  ملتی استتاندارد    پانصد و هشتاد و نهمینبار مورد تجدیدنظر قرار گرفت و در  اولینبرای  9شمارۀ 

اینک این استاندارد به استناد بند یک مادۀ  تصویب شد. 25/33/3583مورخ  های نساجی و الیا پوشاک و فرآورده

، بته عنتوان استتاندارد ملتی ایتران منتشتر       3159استاندارد، ابلاش شتده در دی متاه   ون تقویت و توسعه نظام قان 9

 .شود می

ساختار و شیوۀ نگار (  -)استانداردهای ملی ایران 9ستانداردهای ملی ایران بر اساس استاندارد ملی ایران شمارۀ ا

هانی در زمینه صنایع، علتوم و  های ملی و ج شوند. برای حفس همگامی و هماهنگی با تحولال و پیشرفتتدوین می

لووم تجدیدنظر خواهند شد و هر پیشنهادی که برای اصلاح و تکمیتت  صورل در خدمال، استانداردهای ملی ایران 

بنابراین، بایتد  این استانداردها ارائه شود، هنگام تجدیدنظر درکمیسیون فنی مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت. 

 ستانداردهای ملی ایران استفاده کرد.همواره از آخرین تجدیدنظر ا

 شود.می 3145: سال 4539این استاندارد جایگوین استاندارد ملی ایران شمارۀ 

تهیه و تدوین شده و شامت « معادل یکسان»المللی زیر به رو   این استاندارد ملی بر مبنای پذیر  استاندارد بین

 المللی موبور است: معادل یکسان استاندارد بین باشد و ترجمه تخصصی کامت متن آن به زبان فارسی می

ISO      :     , Textiles – Unevenness of textile strands – Capacitance method 
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 روش خازنی -های نساجیرشتهنایکنواختی  -نساجی

 هدف و دامنۀ کاربرد  4

هتای  رشتته  لگیری نایکنواختی چگالی خطی در جهت طتو هد  از تدوین این استاندارد، تعیین رو  اندازه

 باشد.گیری خازنی مینساجی با استفاده از تجهیوال اندازه

از الیتا  طبیعتی    ، تهیه شده9ی یکسرههاو نخ 5غیریکسرههای ، نخ1، نیمچه نخ2، فتیله3این رو  برای تاپس

 تتتا tex (g/km)5 هتتای غیریکستتره بتترای رشتتته چگتتالی خطتتی محتتدودۀ یتتا بشرستتاخت کتتاربرد دارد. 

ktex (kg/km) 48، های یکستره  برای نخ وtex (g/km) 3  تتا tex (g/km) 988  ایتن رو  بترای  باشتد متی . 

استت، کتاربرد    از مواد رسانا مثت فلوال تشکیت شده هاهایی که تمام یا قسمتی از آنهای فانتوی یا رشتهنخ

های یکستره  نخ. نیاز است مراجعه شود( 1-الف بندگر نوری )به یک حسبه های فلوی ندارد؛ برای آزمون نخ

 د.شونای آزمون میطبق استاندارد ویژهنیو ابریشم خام 

. شتود داده متی چگالی خطی شرح  9مقطعی تغییرال تعیین چنینو هم 9تغییرال طول منحنیاین رو ، در 

 شود.ضخیم و نازک، نیو می نقاطو   هانپ ، یعنیاین رو  شامت شمار  عیوب نخ

 مراجع الزامی 2

 ها ارجاع داده شتده استت.  صورل الوامی به آندر مراجع زیر ضوابطی وجود دارد که در متن این استاندارد به

 شوند. محسوب میترتیب، آن ضوابط جوئی از این استاندارد  بدین

ها و تجدیدنظرهای بعدی آن برای که به مرجعی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع داده شده باشد، اصلاحیهدرصورتی

هتا ارجتاع داده شتده استت،     در مورد مراجعی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آن .آور نیستاین استاندارد الوام

 آور است.برای این استاندارد الوامهای بعدی همواره آخرین تجدیدنظر و اصلاحیه

 جع زیر برای کاربرد این استاندارد الوامی است:ااستفاده از مر

 -  ISO    , Textiles – Standard atmospheres for conditioning and testing 

با  ،ی و انجام آزمونسازشرایط محیطی استاندارد برای آماده -نساجی، 3155: سال 554استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 ، تدوین شده است.     : ISO    :      + Amdاستفاده از استاندارد 

                                                 

 - Tops 

 - Sliver 

 - Roving 

 - Spun yarns 

 - Continuous filament yarns 

 - Variance-length curve 
 - Periodicities 
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 اصطلاحات و تعاریف 3

 :3رودکار میاریف زیر بهتع با الاصطلاح ،این استاندارددر 

3-4  

 نایکنواختی
unevenness 

 تغییرال چگالی خطی در جهت طول یک رشت  یکسره یا نخ

 شود.گاهی اوقال برای تغییرال قطر نخ نیو استفاده میاز این اصطلاح  -یادآوری

3-2  

 ضریب تغییرات نایکنواختی
coefficient-of-variation unevenness 
CVu 

( بیان شده بر اساس ضریب تغییرال3-1مقدار نایکنواختی )طبق زیربند   

 .CVu=  1/34%  ،شود، برای مثالضریب تغییرال نایکنواختی برحسب درصد بیان می -4یادآوری 

 نیو مراجعه شود. 9-5و  9-5به زیربندهای  -2 یادآوری

3-3  

 انحراف میانگین نایکنواختی
mean-deviation unevenness 

Uu 

( بیان شده بر اساس متوسط انحرا  میانگین3-1مقدار نایکنواختی )طبق زیربند   

 .Uu=  9/35%  ،شود، برای مثالانحرا  میانگین نایکنواختی برحسب درصد بیان می -یادآوری

3-1  

 طول خازن
capacitor length 

 mm 28 تا mm 4طول مسثر خازن در جهت حرکت آزمونه، معمولاً 

3-5  

 طولی آزمون هایقسمت
length between 
Lb 

                                                 

  www.electropedia.org و www.iso.org/obp هتای در وبگتاه  IEC و ISO استتانداردهای در  کاررفته بهیف و تعاراصطلاحال  -3

 قابت دسترس است.

http://www.iso.org/obp%20و
http://www.electropedia.org/
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شودتعیین می جداگانه،صورل طولی از آزمونه که جرم آن توسط دستگاه به  

 یابد.مقدار نایکنواختی کاهش می، Lbبا افوایش  -4یادآوری 

صتورل الکترونیکتی   توانتد بته  ولتی متی   ،( استت 5-1زن )طبق زیربند معمولاً برابر با طول خا  Lbدر رو  خازنی،  -2یادآوری 

 .افوایش یابد

 .شودنشان داده می B حر  با Lbگاهی اوقال،  -3 یادآوری

3-8  

 طول مورد آزمون
length within 
Lw 

شودخوانده میتعیین و  جداگانهصورل طولی از آزمونه که مقدار نایکنواختی آن به  

باعت   ، فقتط  Lwتتر  باشد، طول بیش m 388تر از بیش Lwیابد. وقتی مقدار نایکنواختی افوایش می، Lwبا افوایش  -4یادآوری 

 شود.( میUu)یا  CVuافوایش جوئی 

 .شودنشان داده می W حر  با Lwگاهی اوقال،  -2 یادآوری

3-7  

 گیری شدهکل طول اندازه
total measured length 

 (9-1)طبق زیربند  Lw های مورد آزمونمجموع کت طول

3-6  

 نپ

nep 

 نامنظم از الیا  3سفت و گره مانندتودۀ درهم رفت  

3-9  

 بسته
package 

هتای  گتاه )مثتت بتوبین   بر روی تکیه تواندکه می ،سازی و انجام آزمونپیچش نخ به شکت مناسب برای آماده

 (، انجام شود2گاه )مثت کلا  یا کیک( یا بدون تکیهشکت مخروطیای یا استوانه

3-44  

 نگاروسیلۀ طیف

spectrogram unit 

                                                 

 - Tightly tangled knot-like mass 

 - Cake 
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 ی در رشتهمقطعوسیل  متصت به دستگاه آزمون نایکنواختی برای محاسبه و نمایش تغییرال 

3-44  

 ضخیم نقاط

thick place 

مجاور نخ و با طول حداقت  تر از نواحی( بورگ98)حداقت %  توجهیطور قابت عیبی در نخ با چگالی خطی به

mm 9 

3-42  

 نازک نقاط

thin place 

تتر از نتواحی مجتاور نتخ و بتا طتول       ( کوچک98)حداقت %  توجهیطور قابت عیبی در نخ با چگالی خطی به

 mm 9حداقت 

 اصول آزمون 1

شتود کته   یختازن مت   ظرفیتت  در ستبب تغییتر  و  شدهخازن عبور داده   دو صفح یناز ب آزمونه یک 1-4

 ییرالتغ یبعنوان ضر باها را و آن کرده یابیرا ارز ییرالتغ ینا دستگاهاست.  آزمونهجرم  ییرالمتناسب با تغ

 کند.یگوار  م (Uu) نایکنواختی یانگینم انحرا  ، یا(CVu)نایکنواختی 

که ثابت  یکند. تا زمانیم یینخازن را تع ییر ظرفیتاست که تغ یعامل یون لیف یکالکتریثابت د 1-2

 یریتأث یچه یکالکتری(، ثابت دیکنواختکاملاً  مخلوط یا 3جنسیتک یها)رشته تغییر نکند یک،الکترید

با نوع  الکتریکیثابت د چهچنان. گذاردنمی است،جرم  ییرتغ ناشی ازکه صرفاً  نایکنواختی قرائت شده روی

                             نایکنواختی قرائت شده مقدار باشد، نایکنواختکه مخلوط یا در صورتیو  تغییر کندمخلوط  یکدر  یا ال

 .باید محتاطانه عمت کرد یجنتا یرتفس ین برای. بنابراخواهد بودآن  حقیقیبالاتر از مقدار 

تواند باع  افتوایش  رکیب الیا  میو ت موجود ، رطوبتآهاردر توزیع مواد افوودنی مانند  نایکنواختی 1-3

 گیری شده نسبت به مقدار حقیقی آن شود.نایکنواختی اندازه

نامه مراجعه شود( مقتدار  کتاب [5]به منبع  ،بر اساس مطالعال انجام شده طی چند سال )برای مثال 1-1

مراجعه شود(، با  4-3-الف زیربندگیری شده )به وسیل  بر  و توزین اندازهنایکنواختی حقیقی آزمونه که به

  دستت آمتده،  مقدار قرائت شده از دستگاه آزمون نایکنواختی، مورد مقایسه قرار گرفته است. طبتق نتتایج بته   

 عنوان مقدار حقیقی نایکنواختی در نظر گرفت.توان مقادیر قرائت شده از دستگاه آزمون را بهمی

                                                 

 - Non-blended strands 
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، اصولیشود، از نظر مشخص باشند و توصیه می  Lbو Lwمقدار نایکنواختی فقط وقتی مفهوم دارد که  1-5

 گوار  شود. CVu( Lw Lb ,) صورلبههمیشه 

 :مثال

 (   mm,      m) CVu 

نتایکنواختی،   آزمتون  هایدستگاهترین متداولبرای  یمقادیر شوند وو مقادیر معمولاً ذکر نمیدر عمت، این د

 شوند، یعنی:در نظر گرفته می

Lb   :mm 4  ،برای نخmm 32  ،برای نیمچه نخmm 28 برای فتیله و تاپس؛ 

Lw  ( کت طول آزمونه :m 98  تاپس و فتیلهبرای، m 388  ،برای نیمچه نخm 588 .)برای نخ 

متتداول نیستت و    Uuشود. در حال حاضر بیتان مقتدار   بیان می Uuو  CVuنایکنواختی به دو صورل  1-8

 شود.ترجیح داده می CVuشود. بیان مقدار که مجاز است، توصیه نمیاستفاده از آن، با این

تقریباً برابتر   CVu/Uuباشد، نسبت «( 3گوسیتوزیع « )»نرمالتوزیع » یک بهوقتی که توزیع جرم نود 1-7

شود در استفاده از این فاکتور تبدیت، محتاط بود چتون در صتورل انحترا  از    خواهد بود. توصیه می 29/3با 

ای تغییر کند. فاکتور تبدیت ممکن است بترای  طور قابت ملاحظهتواند به، این نسبت می«نرمال توزیع» حالت

 مورد استفاده قرار گیرد. CVuبه  Uu از 2تبدیت جدول سطوح کیفی

آید که اطلاعال بیشتری را در دست میبه« منحنی تغییرال طول»، Lbنسبت به  CVuبا رسم نمودار  1-6

صورل ه نمودار روی کاغذ لگاریتمی رسم شود، منحنی تقریباً بهچدهد. چنانمورد نایکنواختی ماده، ارائه می

 دهد.را نشان می 5و طول موج بلند 1ها با طول موج کوتاهخطی بوده و شیب آن ارتباط بین نایکنواختی

هتا را تجویته و   ، کته داده هستتند نگتار  طیتف   وسیلهای آزمون نایکنواختی معمولاً مجهو به دستگاه 1-9

. این اطلاعال در پیتدا کتردن   دهدارائه میی چگالی خطی مقطعکند و اطلاعاتی در مورد تغییرال تحلیت می

ها با استتفاده از محاستب  عتددی بتر استاس تبتدیت       خط تولید سودمند است. این تجویه و تحلیت در نواقص

 شود.انجام می 9فوریه

، نقتاط  شمار  عیوب نتخ، یعنتی نتپ   گر برای های آزمون نایکنواختی معمولاً دارای شمار دستگاه 1-44

 باشند. سطح شمار  عیوب قابت تنظیم است.مینازک و نقاط ضخیم 

 مراجعه شود. الف پیوستهای جایگوین به تر در مورد رو برای کسب اطلاعال بیش

                                                 

 - Gaussian 

 - Quality levels 

 - Short-term 

 - Long-term 

 - Fourier transformation 
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تأثیرگتذار  وری تولیتد و ظتاهر پارچته    نایکنواختی یک مشخص  مهم در ساختار نخ است که در بهره 1-44

دهد، ولی این ارتباط ساده نیستت و تفستیر آن بته    ظاهر بهتری به پارچه می معمولاًتر نایکنواختی کماست. 

 دارد. نیاز ایدقت ویژه

 وسایل 5

های یکسره و نخالیا  غیر های تهیه شده ازرشته نایکنواختی گیریانواع مختلفی از وسایت برای اندازه 5-4

 شوند.یکسره استفاده می

 ند:شومیتشکیت اجوای زیر  ازاین وسایت  5-2

 ، شامت:گیریوسیلۀ اندازه -الف

 ها با چگالی خطی متفاول؛برای رشته مناسبیک مجموعه خازن  -

 کشش اولیه؛ راهنمای نخ و تجهیوال برای اعمال -

 رشته؛ هدایتموتور با سرعت قابت تنظیم برای  -

 که: ،4واحد پردازش اطلاعات -ب

را محاسبه کترده   منحنی تغییرال طولتواند کند و همچنین میتعیین و مشخص میرا  Uu یا CVuمقادیر  -

 ی چگالی خطی را رسم کند؛مقطعو نمودار تغییرال 

 ،+ 98%  2شود. این واحد باید بتواند در ستطح آستتان   همچنین در اکثر تجهیوال تعداد عیوب شمار  می -

 نقتاط از آن  در مقادیر کمترکه  ،- 98سطح % در شود، و ضخیم شمار  می نقاطاز آن  در مقادیر بیشترکه 

 ؛کار کند، شودنازک شمار  می

میتانگین چگتالی    درصد متازاد بتر   و ،مترطول نپ، برحسب میلی بر اساسکند که را گوار  می تعداد نپ -

 بیشتتر از در مقتادیر  ، که + 248%  و + 288% سطوح  .شودتعیین می( mm 5 . 98خطی نخ )برای مثال، % 

 د، باید در دسترس باشند؛شوشمار  می ها تعداد نپآن

 نیو معمولاً در دسترس هستند؛( عیبسطوح دیگر )برای سه نوع  -

 ؛کندمی رسم)اختیاری(، که نمودار چگالی خطی رشته را  گرچاپ -پ

                                                 

 - Signal processing unit 

 - Threshold level 
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 بدون تاب.با تاب پایین یا  های یکسرهبرای آزمون نخ، دادن تاب ۀوسیل -ت

که سطح مقطع نتخ  کند، به صورتی، تاب مجازی ایجاد مییکسره با تاب پایین یا بدون تابدر نخ  وسیلهاین 

. جهت تاب مجازی بایتد بتا جهتت تتاب موجتود در نتخ       شودای میاز خازن، تقریباً به شکت دایرهبرای عبور 

 باشد.نمی وسیلهنیازی به استفاده از این  تک فیلامنت،های برای آزمون نخ باشد. یکسان

، متناسب با نوع نتخ تختت  تخت از مجموعه خازن عبور کند، این مشکت وجود دارد که  صورلبهچه نخ چنان

تواند منجر به تغییرال بیشتر شود. توصیه میوان تغییرال افوایش یابد. همچنین، استفاده از تاب بسیار بالا می

 کمترین مقدار ممکن را نشان دهد. ،شود تاب طوری انتخاب شود که تغییرال جرممی

از  صورل،در غیر اینبرای کالیبراسیون، در صورل امکان از رو  تعبیه شده در دستگاه استفاده کنید.  5-3

گیرد، استاندارد )معمولاً نوار( با نایکنواختی مشخص که توسط سازندۀ دستگاه در دسترس قرار می مرجع یک

استتاندارد ستازنده در    مرجتع  چته . در نهایتت، چنتان  کنیدتگاه عمت دس ۀسازنداستفاده و طبق دستورالعمت 

 استفاده کرد. ،مشخص و ترجیحاً کمبا نایکنواختی توان از یک مادۀ داخلی دسترس نباشد، می

 سازی و انجام آزمونآماده برای شرایط محیطی 8

     ISOسازی و انجام آزمون باید مطابق با استاندارد سازی اولیه، آمادهشرایط محیطی استاندارد برای آماده

-سازی بستته مورد آزمون در تعادل رطوبتی باشد. برای آماده  نمونباشد. اطمینان حاصت کنید که طول کت 

 سازی شوند.آماده h 54مدل گاه باید بههای با تکیهکافی است. بسته h 25گاه، معمولاً های بدون تکیه

 بردارینمونه 7

 های آزمایشگاهی را طبق یکی از دو رو  زیر انتخاب کنید:مونهن 7-4

 ؛استاندارد ویژگی کالادر صورل امکان، طبق  -الف

 .ذینفع طبق توافق طرفین  - ب

 :گرددصورل زیر پیشنهاد میها بهحداقت تعداد بسته 7-2

 بسته؛ 1تاپس و فتیله:  -الف

 بسته؛ 5نیمچه نخ:  -ب

 بسته؛ 38یکسره: های غیرنخ -پ

 بسته. 9های یکسره: نخ -ت
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باز شود تتا از تغییتر شتکت احتمتالی در حتین جابجتایی        مستقیماً از بستهنمونه باید در طول آزمون،  7-3

 جلوگیری گردد.

کته  آزمون کنید. در صتورتی  کالا، مشخص شده طبق استاندارد ویژگیهای هر بسته را با تعداد آزمونه 7-1

 یک آزمونه را مورد آزمون قرار دهید.  ،هر بستهاستانداردی در دسترس نباشد، از 

-های مشخص شدۀ زیر، آزمون کنید. این مقادیر حداقت طول کت مورد آزمون متی ها را با طولآزمونه 7-5

 باشند:

 ؛m 98تاپس و فتیله:  -الف

 ؛m 388نیمچه نخ:  -ب

 ؛m 588یکسره: های غیرنخ -پ

 .m 588های یکسره: نخ -ت

 روش اجرای آزمون 6

 تنظیم دستگاه 6-4

و سپس  «نرمال»را داشته باشد، ابتدا آزمون « 3اینرل»و « نرمال»چه دستگاه امکان انتخاب بین آزمون چنان

ها با . در بعضی از دستگاهانجام دهیدرا برای تعیین منحنی تغییرال طول، « اینرل»آزمون  ،در صورل تمایت

را  تنظتیم  ، بنابراینشودانجام می« اینرل »و « نرمال»طور خودکار هر دو آزمون به« نرمال»انتخاب وضعیت 

 .دادانجام « نرمال»توان روی وضعیت می

 تنظیم مقیاس نمودار 6-2

 گردد:صورل زیر پیشنهاد میبرای اکثر موارد، تنظیمال مقیاس نمودار به

 ؛± 29 %تاپس و فتیله:  -الف

 ؛± 98 %نیمچه نخ:  -ب

 ؛± 388 %نیمچه نخ از جنس الیا  شیشه:  -پ

 ؛± 388 %یکسره: های غیرنخ -ت

 .± 9/32 %یا  ± 38 %های یکسره: نخ -ث

                                                 

 - Inert 
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 مجموعه خازن 6-3

هتای مجتاور تتا حتدی بتا      خازنگیری های اندازهکه دستگاه مجهو به چندین خازن باشد، محدودهدر صورتی

آزمون کترد و ممکتن استت     خازنهای خاصی را در دو توان آزمونهکه میپوشانی دارند، به طورییکدیگر هم

هایی با چگالی خطی خاک، از توصی  سازندۀ دستتگاه  برای رشته خازند. در مورد انتخاب ننتایج متفاول باش

 استفاده کنید.

طتور  مجهتو باشتد، ختازن بته     لاکتت  برای آزمتون نتخ   خاککه دستگاه تنها به یک خازن با شکت در صورتی

 گیرد.آزمون، قرار می چگالی خطی نخ مورد متناسب باخودکار، 

 انتخاب سرعت آزمون 6-1

توان استفاده کرد و باید در گوار  می ،های دیگر در صورل توافقشود. از سرعتهای زیر پیشنهاد میسرعت

 آزمون ذکر شود. برای اکثر موارد:

 ؛m/min 29تاپس و فتیله:  -الف

 ؛m/min 98نیمچه نخ:  -ب

 .m/min 588: نخ -پ

 ت آزمونراهنما برای سهول 6-5

که باع  کشیده تنظیم کنید  طوری ،برای اعمال کشش اولیه را کشش وسایتراهنما و قبت از شروع آزمون، 

وجتود  هبت گیری اندازه در تغییر شکت آزمونه نشود. آزمونه باید بدون لرز  از خازن عبور کند تا خطا یاشدن 

 .نیاید

 دادن تاب ۀوسیل 6-8

 عبور دهید. ،مراجعه شود( 2-9زیربند  قسمت ل )به این وسیلهیا بدون تاب را از  پایینهای یکسره با تاب نخ

 چگالی خطی در طول رشتهدهندۀ نشاننمودار رسم  6-7

 شود.   را روشن کنید. فقط طول کوتاهی از نمودار استفاده می ترسیم نموداردر صورل نیاز، دستگاه 

 مقدماتی آزمون 6-6

. در چنتین  شتود طور خودکار تثبیتت ن گیری الکترونیکی بهسیستم اندازههای قدیمی ممکن است در دستگاه

 شود.توصیه می آزمونه، ۀتعیین شد طول 28مقدماتی روی تقریباً %  آزمونمواردی، 
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 اجرای آزمون 6-9

سرعت دستگاه را تنظیم نموده و مشاهده کنید که مسیر عبور نخ از خازن، یکنواخت و بتدون مشتکت باشتد.    

ثابت شد، یا پس از زمتان یتا طتول رشتت  مشتخص، طبتق توافتق         Uu یا CVuکه مقادیر آن آزمون را پس از

 . انجام دهیدطرفین، 

 محاسبات و بیان نتایج 9

طوری که از هر بسته یک نمونه آزمون شود، میانگین مقتدار  در صورل انجام آزمون روی چند بسته به 9-4

CVu  یاUu را محاستبه   59 و حتدود اطمینتان %   جداگانهصورل به و در صورل لووم، ضریب تغییرال مقادیر

 گرد کنید. 3/8کلی  نتایج را با تقریب % . کنید

هتای  طولبرای  CVuرا رسم کنید. اگر دستگاه قادر به تعیین  تغییرال طول، منحنی تمایتدر صورل  9-2

-بهمعمولاً و توزین،  بر وسیل  دیگری را به CVu، با طول موج بلند گیری نایکنواختیاندازه برای نباشد، بلند

 کنید.تعیین از نخ،  m 388به طول  هاییقسمتصورل 

 تعداد عیوب موجود در هر کیلومتر را اعلام کنید. 9-3

از میتانگین   تتر بتیش  98دارای چگالی خطی به مقتدار حتداقت %    نواحیدر  ضخیم را نقاطتعداد  9-3-4

+، سطح مورد استفاده بایتد گتوار     98اعلام کنید. در صورل استفاده از سطحی غیر از %  ،چگالی خطی نخ

 شود.

تر از میانگین چگالی خطتی  کم 98دارای چگالی خطی به مقدار %  نواحینازک را در  نقاطتعداد  9-3-2

 .، سطح مورد استفاده باید گوار  شود- 98اعلام کنید. در صورل استفاده از سطحی غیر از %  ،نخ

 ب 2-9+ اعتلام کنیتد )بته زیربنتد      288%  از ستطح   دارای مقادیر بیشتر نواحیرا در  تعداد نپ 9-3-3

 +، سطح مورد استفاده باید گوار  شود. 288مراجعه شود(. در صورل استفاده از سطحی غیر از % 

 شود.استفاده می 2ایریسندگی چرخانه در سیستم+  248و %  3رینگ در سیستم+  288معمولاً سطح %  -یادآوری

 

 

 

                                                 

 - Ring yarns 

 - Open-end yarns 



 4144)تجدیدنظر اول(: سال  6148استاندارد ملی ایران شمارۀ 

 

33 
 

 گزارش آزمون 44

 های زیر باشد:آگاهیشامت حداقت گوار  آزمون باید 

 ؛این استاندارد ملیۀ ارجاع به شمار -الف

 ؛تاریخ انجام آزمون -ب

 ؛مشخصال نمونه، شامت نوع بسته -پ

، ضتریب  جداگانته صورل به در صورل لووم، نتایج حسب درصد.بر Uuیا CVu میانگین مقدار نایکنواختی  -ت

 ؛را نیو گوار  کنید 59ها و حدود اطمینان % تغییرال آن

که با مقادیر تعیین شده متفاول باشتد  ، در صورتیLwو طول مورد آزمون،   Lb، طولی آزمون هایقسمت -ث

 مراجعه شود(؛ 9-5)به زیربند 

 ؛، در صورل تعیینتغییرال طولنمودار منحنی  -ج

 ؛، در صورل تعیینیمقطعنمودار تغییرال  -چ

 ؛نمودار چگالی خطی با طول کوتاه در طول رشته، در صورل تعیین -ح

 مراجعه شود(؛ 1-5ضخیم، در صورل تعیین )به زیربند  نقاطتعداد  -خ

 مراجعه شود(؛ 1-5نازک، در صورل تعیین )به زیربند  نقاطتعداد  -د

 مراجعه شود(؛ 1-5تعداد نپ، در صورل تعیین )به زیربند  -ذ

 مراجعه شود(؛ 3-1-5)به زیربند  باشد + 98که غیر از % سطح نقاط ضخیم در صورتی -ر

 مراجعه شود(؛ 2-1-5)به زیربند  باشد - 98که غیر از % سطح نقاط نازک در صورتی -ز

 مراجعه شود(؛ 1-1-5)به زیربند  باشد + 288که غیر از % سطح نپ در صورتی -س

 متفاول باشد؛ 9-5ارائه شده در زیربند  مقادیرکه با سرعت انجام آزمون، در صورتی -ش

 که تاب اعمال شود؛(، در صورتیr/minحسب )بر دادن تاب  وسیلسرعت  -ص

 انحرا  از این رو  آزمون؛ هر گونه -ض

 غیرمعمول مشاهده شده. موردهر  -ط
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 پیوست الف

 دهنده()آگاهی

 تعیین نایکنواختیها برای سایر روش

 های آزموناصول روش  4-الف

 شود:از سه رو  برای ارزیابی نایکنواختی استفاده می

 ارزیابی چشمی؛ -الف

هتای  دستتگاه  نمونته.  های مربوط به جترم گیری برای تعیین تغییرال جرم یا سایر مشخصهوسایت اندازه -ب

 هتای بتا سیستتم اعمتال فشتار بته زیربنتد       رو  بترای  آزمون خازنی در این استاندارد شرح داده شده است.

   ؛مراجعه شود 2-3-الف

هتای  نمونه. بترای رو   های مربوط به قطرگیری برای تعیین تغییرال قطر یا سایر مشخصهوسایت اندازه -پ

 مراجعه شود. 1-الفنوری به زیربند 

توان با را نمی پو  بهای از رو  دست آمدهنتایج به که نسبت دقیقی بین جرم و قطر وجود ندارد،از آنجایی

 یکدیگر مقایسه کرد.   

 ارزیابی چشمی )مناسب برای نخ(  2-الف

 داشتن و پیچیدن نخ روی تابلونگه ثابت  4-2-الف

تواند به شکت مستتطیت  شود. تابلو میمعین، متناسب با چگالی خطی نخ، به دور تابلو پیچیده می تراکمنخ با 

 مقطعیهای ای، نایکنواختیشود رنگ آن متضاد با رنگ نخ باشد. تابلوهای ذوزنقهیه مییا ذوزنقه بوده و توص

-ارزیابی می مورد توافقطور چشمی در زیر نور دهند. تابلوها بهنشان می 3صورل رگه یا موجکوتاه در نخ را به

 داشت.تابلو را مایت نگه ،هنگام ارزیابیشوند. بهتر است به

اشتکال   از صتورل در غیتر ایتن  یا تصاویر استاندارد انجام دهید.  هانمونهبرای ارزیابی، مقایسه را با استفاده از 

 .دهیدتوضیح ، شفاهی طوربه را یا مشاهدال مورد توافق استفاده کنید بندی شدهطبقه

. بترای  نیتو متتداول استت   بترداری  داری کترد. عکتس  پیچی شده را نگهتوان تابلوی نخعنوان مستندال، میبه

طور مستقیم بر روی نمونته، مفیتد   جلوگیری از تحریک چشم در هنگام روشنایی، قرار دادن کاغذ عکاسی به

 است.

                                                 

 - Moiré effect 
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توان می ،گیرد. در صورل امکانرغم رو  نظری، ساده است و اغلب مورد استفاده قرار میرو  چشمی علی

 کار برد.ایگانی و ارزیابی را بههای بهای تجویه و تحلیت تصویری و سیستمسیستم

 حرکت نخ   2-2-الف

هتای در حتال حرکتت بتا     های موازی قرار دهید تا مشاهدۀ نتخ صورل گروهطور ممتد باز کرده و بهها را بهنخ

پتذیر باشتد. در ایتن رو     امکان ،گرونبا رنگ متضاد، توسط آزم ایاستفاده از روشنایی مناسب و روی زمینه

 پذیر نیست.امکان ،شود و تهی  مستندال آزمونطور شفاهی توضیح داده میبه اغلب مشاهدال

 تعیین جرم  3-الف

 برش و توزین  4-3-الف

نتایکنواختی یتا انجتام     آزمتون  هایدستگاه بر بوده و برای اهدا  خاصی مثت ارزیابیاین رو  دشوار و زمان

هتر  با یک وسیل  مناستب بریتده شتده و     Lbطول  به یهایسمتقصورل شود. نمونه بهتحقیقال استفاده می

محاستبه   هتا قسمتشود. ضریب تغییرال نایکنواختی با استفاده از جرم این طور جداگانه توزین میبه قسمت

 شود.می

 :کنیدبه موارد زیر توجه 

 یابد.، مقدار نایکنواختی کاهش میLb: با افوایش Lb، بریده شده قسمتطول  -الف

رود تغییترال  مخلوط شتوند، انتظتار متی    با هم های مختلفبسته نمونه از هایقسمت: اگر هاتعداد بسته -ب

-گیرند، تغییرال بهتر( مورد آزمون قرار میبیش  بستهای تار مجاور )تعداد افوایش یابد. برای مثال، وقتی نخ

 باشد.کمتر( می  بستهای پود مجاور )تعداد تر از نخدست آمده بیش

)فواصت منظم یا نامنظم( انجام داد. طور متوالی یا با فاصله توان بهرا می هاقسمت: بر  هاقسمتترتیب  -پ

 توان مستقیماً با هم مقایسه کرد.شود؛ نتایج را نمیتری مشاهده میبرای فواصت نامنظم تغییرال بیش

 روش اعمال فشار )عمدتاً قابل اجرا برای تاپس و فتیله(  2-3-الف

گیری متحرک، پایینی توسط وسیل  اندازهثابت یا صفح   در برابر غلتکرشته به منطق  آزمون هدایت شده و 

طتور آمتاری   طور مکانیکی یا الکتریکی ثبت شتده و بته  گیری بهگیرد. حرکت وسیل  اندازهتحت فشار قرار می

 شود.ارزیابی می

 های نوری )مناسب برای نخ(روش  1-الف

رود که یک الگتوی نتامنظم شتبیه بته     انتظار می ،ایکنواختی قطر نخ با استفاده از تجهیوال نوریدر ارزیابی ن

مرطتوب کتاربرد    وهادی های نخیا  یکسرههای این سیستم عمدتاً برای کنترل نخ شود. ایجادارزیابی چشمی 

 دارد.
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شتود. انحرافتال   عبور داده متی  ها(گر نوری )یک یا چند سیستم از منابع نوری و گیرندهآزمونه از میان حس

تواند ها ثبت شده و میشود، توسط گیرندهطریق نوری که توسط سیستم مشخص میقطری قابت تشخیص به

 طور آماری ارزیابی شود.به
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