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 »بسمه تعالي «

 آشنايي با مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران
 

 دار است كه عهده   مرجع رسمي كشور   تحقيقات صنعتي ايران به موجب قانون ، تنها        و  استاندارد مؤسسه

 .باشد  مي) رسمي ( استانداردهاي ملي  نشر وظيفه تعيين ، تدوين و

هاي فني مركب از كارشناسان مؤسسه ، صاحبنظران         هاي مختلف توسط كميسيون    تدوين استاندارد در رشته   
سعي . گيرد ي ، پژوهشي ، توليدي و اقتصادي آگاه و مرتبط با موضوع صورت مي              مراكز و مؤسسات علم   

ها و مصالح ملي و با توجه به شرايط توليدي ، فني             بر اين است كه استانداردهاي ملي ، در جهت مطلوبيت         
توليدكنندگان ، مصرف   : آوري حاصل از مشاركت آگاهانه و منصفانه صاحبان حق و نفع شامل                  و فن 
نويس  پيش. ان ، بازرگانان ، مراكز علمي و تخصصي و نهادها و سازمانهاي دولتي باشد                          كنندگ

شود  هاي فني مربوط ارسال مي     استانداردهاي ملي جهت نظرخواهي براي مراجع ذينفع و اعضاي كميسيون         
نوان و پس از دريافت نظرات و پيشنهادها در كميته ملي مرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصويب به ع                    

 .شود  چاپ و منتشر مي) رسمي ( استاندارد ملي 

نويس استانداردهايي كه توسط مؤسسات و سازمانهاي علاقمند و ذيصلاح و با رعايت ضوابط تعيين                 پيش
شود نيز پس از طرح و بررسي در كميته ملي مربوط و در صورت تصويب ، به عنوان                          شده تهيه مي  

شود كه بر اساس مفاد      بدين ترتيب استانداردهايي ملي تلقي مي       . گردد استاندارد ملي چاپ و منتشر مي      
گردد به   تدوين و در كميته ملي مربوط كه توسط مؤسسه تشكيل مي           « ٥« مندرج در استاندارد ملي شماره      

 .تصويب رسيده باشد 

اشد كه در   ب المللي استاندارد مي   مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران از اعضاي اصلي سازمان بين            
تدوين استانداردهاي ملي ضمن تـوجه به شرايط كلي و نيازمنديهاي خاص كشور ، از آخرين پيشرفتهاي                 

 .نمايد  المللي استفاده مي علمي ، فني و صنعتي جهان و استانداردهاي بين

 منظور  تواند با رعايت موازين پيش بيني شده در قانون به           مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مي       
حمايت از مصرف كنندگان ، حفظ سلامت و ايمني فردي و عمومي ، حصول اطمينان از كيفيت                           
محصولات و ملاحظات زيست محيطي و اقتصادي ، اجراي بعضي از استانداردها را با تصويب شوراي                   

 صولات المللي براي مح   تواند به منظور حفظ بازارهاي بين        مؤسسه مي . عالي استاندارد اجباري نمايد      

 .كشور ، اجراي استاندارد كالاهاي صادراتي و درجه بندي آنرا اجباري نمايد 

همچنين به منظور اطمينان بخشيدن به استفاده كنندگان از خدمات سازمانها و مؤسسات فعال در زمينه                    
هاي مديريت كيفيت ومديريت زيست       مشاوره ، آموزش ، بازرسي ، مميزي و گواهي كنندكان سيستم              

يطي ، آزمايشگاهها و كاليبره كنندگان وسايل سنجش ، مؤسسه استاندارد اينگونه سازمانها و مؤسسات را مح
بر اساس ضوابط نظام تأييد صلاحيت ايران مورد ارزيابي قرار داده و در صورت احراز شرايط لازم،                        

المللي  ترويج سيستم بين   . نمايد گواهينامه تأييد صلاحيت به آنها اعطا نموده و بر عملكرد آنها نظارت مي             
يكاها ، كاليبراسيون وسايل سنجش تعيين عيار فلزات گرانبها و انجام تحقيقات كاربردي براي ارتقاي سطح    

 .باشد  استانداردهاي ملي از ديگر وظايف اين مؤسسه مي
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هاي دوخت صنعتي از الياف مصنوعي يا   نخ-نساجيكميسيون استانداردً  
 هاي آزمونً  ها و روش  ويژگي- با الياف طبيعيمخلوط

 )تجديد نظر ( 
 
 

 سمت يا نمايندگي رئيس
 شركت نفيس نخ  بدر ، فيروزه 

 )ليسانس مهندسي نساجي ( 
 
 

 اعضاء
 انجمن صنايع نساجي ايران آزاديان ، فرشيد

 )فوق ليسانس مهندسي نساجي ( 
 

 شركت الياف تاجيك ، محمد
 )ليسانس مهندسي شيمي ( 
 

 شركت خدمات مهندسي و مشاوره آريانسج دانايي ، محمد
 )ليسانس مهندسي نساجي ( 
 

 شركت كاردوتك شكوهي رازي ، محمد حسين
 )ليسانس مهندسي نساجي ( 
 

 وزارت صنايع و معادن هدايتي ، مريم
 )فوق ليسانس مهندسي نساجي ( 
 
 

 دبير
 مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران اطلسي ، شهلا

 )ليسانس فيزيك ( 
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 گفتار پيش 

ها   ويژگي -طبيعي يا مخلوط با الياف    هاي دوخت صنعتي از الياف مصنوعي       نخ -ً نساجي  استاندارد
 پيشنهادهاي  براساس  استاندارد اين .  شد تهيه   ١٣٦٩  سال  در بار نخستين هاي آزمونً      و روش 

  در و گرفت  قرار تجديدنظر مورد  بار ن دومي اي بر  مربوط  كميسيون هاي  تأييد و بررسي  و رسيده 

هاي نساجي و الياف       پوشاك و فرآورده    استاندارد ملي  كميتة  جلسة يكصد و هفتاد و هفتمين          
 قوانين  اصلاح  قانون  ٣ مادة  يك  بند استناد به  استاندارد اين  اينك .  شد تصويب   ٩/١٢/٨٤  مورخ 

 استاندارد عنوان  به  ١٣٧١ ماه  بهمن  مصوب  ايران  صنعتي  تحقيقات  و استاندارد مؤسسه  مقررات  و
 . مي شود منتشر ايران  ملي 

 و علوم  ، صنايع  زمينه  در جهاني  و ملي  پيشرفتهاي  و تحولات  با هماهنگي  و همگامي  حفظ  براي 
 كه  پيشنهادي  گونه  هر و شد خواهد تجديدنظر لزوم  مواقع  در ايران  ملي  استانداردهاي   ،خدمات

 خواهد قرار توجه  مورد بعدي  تجديدنظر در ، شود ارائه  استاندارد اين  تكميل  و اصلاح  براي 
 آنها تجديدنظر آخرين  از همواره  بايد ايران  ملي  استانداردهاي  به  مراجعه  براي  بنابراين .  گرفت 
 . كرد استفاده 

 نيازهاي  و موجود شرايط  به  توجه  ضمن  كه  است  شده  سعي  استاندارد اين  تجديدنظر و تهيه  در
 كشورهاي  ملي  استاندارد و بين المللي  استانداردهاي  و استاندارد اين  بين  امكان  حد در ، جامعه 
 . شود ايجاد هماهنگي  پيشرفته  و صنعتي 

 : است  زير شرح  به  رفته  ارك به  استاندارد اين  تهيه  براي  كه  مآخذي  و منابع 

هاي دوخت   هاي نخ   ويژگي -)تجديد نظر اول      ( ١٣٧٣سال   : ٢٨٨٣ استاندارد ملي ايران      -١
 صنعتي از الياف مصنوعي يا مخلوط با الياف طبيعي

2- DIN EN 12590 : 1999 Textiles- Industrial sewing threads made wholly or 
partly from synthetic fibres . 
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 -هاي دوخت صنعتي از الياف مصنوعي يا مخلوط با الياف طبيعي  نخ-منسوجات

 هاي آزمون ها و روش ويژگي
 
 هدف ١

بندي و   هاي آزمون ، بسته    برداري ، روش   ها ، نمونه   هدف از تدوين اين استاندارد تعيين ويژگي       
 .باشد  با الياف طبيعي ميگذاري نخ دوخت صنعتي تهيه شده از الياف مصنوعي و يا مخلوط  نشانه

هاي  هاي دوخت با در نظر گرفتن شماره برچسب و براي نخ             در اين استاندارد نيروي پارگي نخ      
هاي مربوط به ثبات رنگ و جمع شدگي در برابر آب             مورد مصرف در دوخت پوشاك ، ويژگي       

 .جوش تعيين گرديده است 

 
 دامنه كاربرد ٢

 :دوخت صنعتي به شرح زير كاربرد دارد اين استاندارد براي انواع نخ هاي 

 استر يكسره نخ پلي ١-٢

 استر غير يكسره نخ پلي ٢-٢

  )٣-٤طبق بند  ( ١استر تكسچره به روش جت هوا نخ پلي ٣-٢

  )٤-٤طبق بند  ( ٢استر تكسچره به روش تاب مجازي نخ پلي ٤-٢

ن مغزي و الياف پنبه به      الياف پلي استر يكسره به عنوا     ( استر    پنبه پلي  ٣دار نخ مغزي  ٥-٢
  )٥-٤طبق بند ( ، ) عنوان پوشش نخ 

استر غير   استر يكسره به عنوان مغزي و الياف پلي         الياف پلي ( استر   دار پلي  نخ مغزي  ٦-٢
  )٥-٤طبق بند ( ، ) يكسره به عنوان پوشش نخ 

                                                 
1- Air- jet textured 
2- false twist textured 
3- Corespun 
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 ٦-٦آميد يكسره  نخ پلي ٧-٢
 

 . مراجعه نماييد ١٣٦٢سال  : ٢١٢٨ استاندارد ملي ايران  به٦آميد  هاي نخ پلي  براي تعيين ويژگي-يادآوري

 

  تكسچره به روش تاب مجازي٦-٦آميد  نخ پلي ٨-٢

 نخ يكسره و غير يكسره آراميد ٩-٢

 مورد  ٦-٦استر غير يكسره و پلي آميد يكسره         استر يكسره ، پلي     پلي ١هاي قيطاني  نخ ١٠-٢
 مصرف در دوخت دستي و ماشيني

 
 مراجع الزامي ٣

  . دارك  الزامي  زير حاوي  مقرراتي  است  كه  در متن  اين  استاندارد به  آنها ارجاع  داده  شده  است                   م

در مورد مراجع  داراي  تاريخ      .  بدين  ترتيب  آن  مقررات  جزئي  از اين  استاندارد محسوب  مي شود          
معهذا  ،   مدارك  مورد نظر نيست    نظرهاي  بعدي  اين      ، اصلاحيه ها و تجديد    يا تجديد نظر  /  چاپ  و 

امكان  كاربرد آخرين  اصلاحيه ها و تجديدنظرهاي  مدارك          بهتر است  كاربران  ذينفع  اين  استاندارد      
، آخرين   يا تجديدنظر/  چاپ  و تاريخ  مراجع  بدون  در مورد . قرار دهند الزامي  زير را مورد بررسي     

 . مورد نظر است ، زامي  ارجاع  داده  شده  يا تجديدنظر آن  مدارك  ال/  چاپ  و

 : استفاده  از مراجع  زير براي  كاربرد اين  استاندارد الزامي  است 

به ) نمره نخ   (  اندازه گيري چگالي خطي       - نساجي ١٣٨٣سال   : ٢٨ استاندارد ملي ايران      ١-٣
 صورت كلاف

 نيرو و ازدياد طول تا حد         روش تعيين  - منسوجات ١٣٨١سال   : ٢٩ استاندارد ملي ايران      ٢-٣
 پارگي نخ تك رشته

 هاي الياف و نخ   اندازه گيري وزن تجاري محموله١٣٧٣سال  : ٣٠-١ استاندارد ملي ايران ٣-٣

                                                 
1- Braids 
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 روش تعيين ثبات رنگ     - ثبات رنگ كالاهاي نساجي    ١٣٨١سال   : ١٨٧ استاندارد ملي ايران     ٤-٣
 در برابر خشكشويي

 روش تعيين ثبات رنگ     - ثبات رنگ كالاهاي نساجي    ١٣٧٢سال   : ٢٠٤ استاندارد ملي ايران     ٥-٣
 در برابر مالش

هاي استاندارد براي آماده كردن آزمايشات         محيط ١٣٧٠سال   : ٩٤٨ استاندارد ملي ايران      ٦-٣
 منسوجات

  روش اندازه گيري طول نخ١٣٥٥سال  : ١٣٩٦ استاندارد ملي ايران ٧-٣

در مقابل   تعيين ثبات رنگ كالاهاي نساجي      روش ١٣٧٦سال   : ١٥١٥ استاندارد ملي ايران     ٨-٣
 آب

  ويژگي هاي نخ مورد مصرف در دوخت پاي پوش١٣٦٢سال  : ٢١٢٨ استاندارد ملي ايران ٩-٣

 روش محاسبه درصد رطوبت بازيافتي در كالاهاي        ١٣٦٤سال   : ٢٤٤٨ استاندارد ملي ايران     ١٠-٣
 نساجي مخلوط

هاي دو تايي الياف به روش        جداسازي كمي مخلوط   ١٣٧٢ال  س : ٣٣٦٢ استاندارد ملي ايران     ١١-٣
 شيميايي

 روش تعيين ثبات رنگ كالاهاي نساجي در مقابل          ١٣٧٥سال   : ٤٠٨٤ استاندارد ملي ايران     ١٢-٣
  لامپ قوس گزنون-نور مصنوعي

هاي پارچه همراه چند جنسي در تعيين          ويژگي ١٣٨٤سال   : ٤٤٩٨ استاندارد ملي ايران      ١٣-٣
 نگ كالاهاي نساجيثبات ر

 ثبات رنگ منسوجات در برابر شستشوي خانگي و         ١٣٧٧سال   : ٤٥٣٠ استاندارد ملي ايران     ١٤-٣
 تجاري

اي جهت تعيين ثبات رنگ      هاي پارچه پنبه    ويژگي ١٣٧٧سال   : ٤٥٣١ استاندارد ملي ايران     ١٥-٣
 كالاهاي نساجي در برابر مالش
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 اصطلاحات و تعاريف ٤

 :رود  ها با تعاريف زير به كار مي يا واژه/ طلاحات و در اين استاندارد اص

 نخ دوخت ١-٤

هاي مختلف طوري در كنار      يا يكسره است كه به روش     / ساختاري متشكل از الياف غير يكسره و        
 .گيرند كه بتوانند در مقابل عمليات مكانيكي دوزندگي مقاومت داشته باشند  هم قرار مي

 

يا يكسره ،   / استحكام مورد نياز نخ دوخت تهيه شده از الياف غير يكسره و              براي بدست آوردن     -١يادآوري  

 ، تكسچره كردن به روش      ٣ ، چسباندن  ٢ ، گيس بافي   ١از فرآيندهايي نظير ريسندگي ، تابندگي ، قيطان بافي         

براي سهولت در   . گردد   استفاده مي ) استفاده از يك يا چند فرآيند         ( تاب مجازي يا جت هوا و غيره          

 . مناسب استفاده نمود ٤هاي توان از تكميل كننده يا روان كننده وزندگي ميد

 

آميد يكسره   هاي پلي  هاي مغزي دار ، نخ      از عمليات تكميلي مختلف مثل نرم و براق كردن نخ           -٢يادآوري  
 .توان براي مصارف ويژه استفاده نمود  چسب خورده و بدون چسب و غيره ، مي

 

 ٥شماره برچسب ٢-٤

ه برچسب حدوداً براساس نمره نخ سه لا برحسب متريك ، معادل چگالي خطي نخ دوخت                 شمار
  ) .١-٨طبق بند ( بيان مي شود 

 نخ تكسچره به روش جت هوا ٣-٤

نخي است متشكل از الياف يكسره كه به روش تغذيه كنترل شده بيش از حد نخ به داخل جريان                    
 .شود  هواي متلاطم ، توليد مي

                                                 
1- Braiding 
2- Plaiting 
3- Bonding 
4- Lubricant 
5- Ticket size or ticket number 
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  به روش تاب مجازينخ تكسچره ٤-٤

 .شود  نخي است متشكل از الياف يكسره كه در فرآيند توليد به روش تاب مجازي تكسچره مي

 نخ مغزي دار ٥-٤

هاي خروجي ماشين ريسندگي ، همزمان با الياف غير          نخي است كه با تغذيه نخ يكسره به غلتك         

 .شود  يكسره توليد مي

 حداقل ميانگين نيروي پارگي ٦-٤

 .است  شده  آزمون كه بر روي يك بسته نخ انجام١٠ست از ميانگين مقادير بدست آمده از ا عبارت

 بهر ٧-٤

و شيميايي  هاي فيزيكي ويژگي( گاه يكسان  جنس ، نمره ، نوع و تكيه اي از كالا كه داراي مجموعه

 .باشد ) يكسان 

 ( tex )نمره تكس  ٨-٤

 متر نخ برحسب گرم     ١٠٠٠ده و عبارت از جرم      بيان كننده چگالي خطي نخ در سيستم مستقيم بو        

 .باشد  مي

 ( Nm )نمره متريك  ٩-٤

بيان كننده چگالي خطي نخ در سيستم غير مستقيم بوده و عبارت است از طولي از نخ برحسب                     

 .متر كه جرم آن يك گرم باشد 

 نمره منتجه  ١٠-٤

 ه بر حسب نمره تكس بيان      باشد ك  نمره نخ چند لا پس از تاب ، عمليات رنگرزي و تكميل مي              

 .گردد  مي
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 ها  ويژگي ٥

 جنس نخ  ١-٥

هاي  جنس نخ بايد مطابق با ميزان اظهار شده بر روي بسته نخ بوده و حد رواداري آن براي نخ                     
روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران       ( باشد   درصد مي ± ٢مخلوط نسبت به مقدار اظهار شده        

٣٣٦٢. (  

 ثبات رنگ ٢-٥

جات تغيير رنگ و لكه گذاري نخ مورد مصرف در دوخت پوشاك ، در برابر عوامل                   حداقل در 
 . باشد ١مختلف طبيعي ، مكانيكي و شيميايي بايد مطابق جدول 

 

  ثبات رنگ-١جدول 

 روش آزمون
 حداقل درجه
 لكه گذاري

 حداقل درجه
 تغيير رنگ

 رديف عوامل مختلف

 ١ نور ٤ - ٤٠٨٤طبق استاندارد ملي ايران 
 ٢ شستشو ٤ )١ ٤ ٤٥٣٠بق استاندارد ملي ايران ط

 ٣ آب - )١ ٤ ١٥١٥طبق استاندارد ملي ايران 
 ٤ مالش خشك و مرطوب - )٢ ٤ ٢٠٤طبق استاندارد ملي ايران 
 ٥ خشكشويي ٣ ٤ ١٨٧طبق استاندارد ملي ايران 

رف در صنعت پوشاك در نظر      هاي دوخت مورد مص     ، براي نخ   ١ حداقل درجات ثبات رنگ مندرج در جدول         -يادآوري
هاي تزييني ، لباس كار و لباس شنا ، درجات ثبات رنگ               براي مصارف خاص ، مثل دوخت يا بخيه        . گرفته شده است    

 . ، در نظر گرفته شود ١تواند طبق توافق طرفين ذينفع ، بالاتر از مقادير جدول  مي

  .٤٤٩٨ طبق استاندارد ملي ايران DW با استفاده از پارچه همراه چند جنسي نوع -١زيرنويس 
  .٤٥٣١ با استفاده از پارچه همراه طبق استاندارد ملي ايران -٢زيرنويس 

 
 نيروي پارگي ٣-٥

.  باشد   ١٦ تا   ٢بايد مطابق با جداول     ) با در نظر گرفتن نمره و نوع نخ         ( نيروي پارگي نخ دوخت     
توان از ساير    شده است ولي مي   هاي برچسب متداول تجاري مشخص        در اين جداول ، شماره     

 بر مبناي نمره منتجه نخ       ١هاي برچسب نيز استفاده نمود و نيروي پارگي را با درون يابي              شماره
 .بدست آورد 

                                                 
1- Interpolation 
 



 

 

 

7 

 استر هاي يكسره پلي  حداقل نيروي پارگي براي نخ-٢جدول 

 )نيوتن ( حداقل ميانگين نيروي پارگي 

 ) ٢٩روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 

 ( tex )نمره منتجه تقريبي 

  )٢٨روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 
 شماره برچسب

٣٦٠ ٨ ٢/٤ 

٢٥٠ / ٢٤٠ ٥/١٢ ٢/٦ 

٢٢٠ / ٢٠٠ ١٥ ٨/٧ 

١٨٠ ٥/١٦ ٨ 

١٢٠ ٢٥ ٥/١٢ 

١٠٠ ٣٠ ١٤ 

٩٠ ٥/٣٣ ٥/١٥ 

٨٠ ٥/٣٧ ٥/١٨ 

٧٠ ٤٦ ٢٢ 

٦٠ ٥٠ ٢٤ 

٥٠ ٦٤ ٣٠ 

٤٠ ٧٥ ٣٧ 

٣٦ / ٣٥ ٨٩ ٤١ 

٣٠ ١٠٠ ٤٦ 

٢٥ ١١٥ ٦٠ 

٢٤ / ٢٠ ١٥٠ ٧٠ 

١٨ ١٩٠ ٨٨ 

١٥ / ١٤ / ١٣ ٢٢٠ ١٠٥ 

١٢ / ١١ ٢٨٥ ١٤٠ 

١٠ ٣٢٠ ١٥٧ 

٩ / ٨ ٣٩٥ ١٨٥ 

٧ ٤٣٥ ٢٢٠ 

٦ ٦١٠ ٢٨٠ 

٥ / ٤ ٨٠٠ ٣٥٢ 
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 استر غير يكسره هاي پلي  حداقل نيروي پارگي براي نخ-٣جدول 

 )نيوتن ( حداقل ميانگين نيروي پارگي 

  )٢٩استاندارد ملي ايران روش آزمون طبق ( 

 ( tex )نمره منتجه تقريبي 

  )٢٨روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 
 شماره برچسب

٢٢٠ ٥/١٥ ٧/٣ 

١٨٠ ٢١ ٥ 

١٥٠ ٢٢ ٥/٥ 

١٢٠ ٣١ ٢/٨ 

١٠٠ ٣٣ ٥/٩ 

٨٠ ٤٧ ١٢ 

٧٥ / ٧٠ ٤٩ ٨/١٢ 

٦٠ ٥٦ ٥/١٤ 

٥٠ ٦٦ ٥/١٨ 

٣٠ ١٠٠ ٢٩ 

٢٠ ١٦٠ ٤٤ 

١١ ٢٨٠ ٨٥ 

٩ ٣٣٠ ٩٦ 

٨ / ٧ ٤٠٠ ١٢٠ 

٦ ٥٠٠ ١٤٤ 

٥ ٥٨٠ ١٦٨ 

٤ ٦٦٥ ١٩٢ 

٣ ٨٣٠ ٢٤٠ 
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  حداقل نيروي پارگي براي نخ هاي پلي استر تكسچره به روش جت هوا-٤جدول 

 )نيوتن ( حداقل ميانگين نيروي پارگي 

  )٢٩روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 

 ( tex )نمره منتجه تقريبي 

  )٢٨ارد ملي ايران روش آزمون طبق استاند( 
 شماره برچسب

٢٢٠ ١٥ ٥ 

١٨٠ ١٦ ٦ 

١٥٠ ٢٤ ٧ 

١٢٠ ٢٩ ٥/٨ 

١٠٠ ٣٤ ١٠ 

٨٠ /٧٥ ٤٨ ٥/١٥ 

٥٠ ٦٨ ٢٠ 

٣٦ / ٣٥ ١١٠ ٣٤ 

٢٥ ١٣٠ ٣٦ 

٢٠ ١٥٥ ٥٠ 

 
 
 

  حداقل نيروي پارگي براي نخ هاي پلي استر تكسچره به روش تاب مجازي-٥جدول 

  )نيوتن( حداقل ميانگين نيروي پارگي 

  )٢٩روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 

 ( tex )نمره منتجه تقريبي 

  )٢٨روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 
 شماره برچسب

٢٥٠ / ٢٤٠ ٥/١٣ ٥/٣ 

١٦٠ / ١٢٠ ٢٠ ٥ 

١١٠ ٢٧ ٥/٧ 

١٠٠ / ٨٠ ٣٩ ١٠ 

٥٠ ٥٧ ١٥ 

٤٠ ٧٨ ٢٠ 

٣٠ ١٢٠ ٥/٢٨ 
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 پنبه/ هاي مغزي دار پلي استر حداقل نيروي پارگي براي نخ -٦جدول 

 )نيوتن ( حداقل ميانگين نيروي پارگي 

  )٢٩روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 

 ( tex )نمره منتجه تقريبي 

  )٢٨روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 
 شماره برچسب

١٨٠ ٥/٢٠ ٣/٤ 

١٦٠ / ١٥٠ ٥/٢١ ٤/٦ 

١٢٠ ٢٨ ٩ 

١٠٠ ٣٦ ١١ 

٩٠ / ٨٠ ٤١ ١٢ 

٧٥ ٥/٤٤ ١٦ 

٦٠ ٥٨ ٢٠ 

٥٠ ٦٨ ٢٥ 

٤٠ ٨٠ ٣٠ 

٣٦ / ٣٥ ٨٥ ٣١ 

٣٠ ١( ١١٢ ٣٦ 

٢٨ / ٢٥ / ٢٤ ١٢٢ ٤٤ 

٢٠ ١٦٥ ٥٧ 

١٥ ١٩٥ ٧٠ 

١٢ / ١١ ٢٤٥ ٩٠ 

٨ ٣٧٥ ١٢٩ 

٦ ٤٧٥ ١٧٥ 

٥ ٥٢٤ ١٩٥ 

٤ ٧١٠ ٢٦٠ 

 .اشد ب پنبه نيز قابل استفاده مي/ آميد هاي مغزي دار پلي  براي نخ٣٠ شماره برچسب -١زيرنويس 
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 پلي استر/  حداقل نيروي پارگي براي نخ هاي مغزي دار پلي استر -٧جدول 

 )نيوتن ( حداقل ميانگين نيروي پارگي 

  )٢٩روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 

 ( tex )نمره منتجه تقريبي 

  )٢٨روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 
 شماره برچسب

١٨٠ ٥/٢٠ ٥/٤ 

١٦٠/  ١٥٠ ٢٢ ٧ 

١٤٠ ٢٤ ٥/٨ 

١٢٠ ٢٨ ٨/٩ 

١٠٠ ٣٥ ٥/١٢ 

٨٠ / ٧٥ ٤٥ ١٧ 

٦٠ ٥/٥٨ ٢٢ 

٥٠ ٦٦ ٥/٢٥ 

٤٠ / ٣٦ / ٣٥ ٨٢ ٣٣ 

٣٠ / ٢٥ ١٣٠ ٤٩ 

٢٠ ١٥٦ ٧٠ 

١٢ ٢٤٠ ٩٦ 

٨ ٣٦٥ ١٤٦ 

 



 

 

 

12 

 ٦-٦ حداقل نيروي پارگي براي نخ هاي پلي آميد يكسره -٨جدول 

 )نيوتن ( حداقل ميانگين نيروي پارگي 

  )٢٩ون طبق استاندارد ملي ايران روش آزم( 

 ( tex )نمره منتجه تقريبي 

  )٢٨روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 
 شماره برچسب

١٨٠ ١٧ ٨/٨ 

١٢٠ ٢٦ ٥/١٣ 

٩٠ ٣٣ ١٨ 

٨٠ ٥/٣٦ ٢٠ 

٦٠ ٥٣ ٢٧ 

٤٠ ٧٩ ٤٢ 

٣٠ ١٠٧ ٥٥ 

٢٠ ١٥٨ ٨٥ 

١٥ ٢١٥ ١٠٥ 

١٣ ٢٤٠ ١٢٠ 

١٢ / ١١ / ١٠ ٣٤٠ ١٧٠ 

٩ / ٨ ٤٣٠ ٢٠٠ 

٧ ٥٢٠ ٢٥٠ 

٥ ٦٦٠ ٣٤٠ 

٤ ٧٢٠ ٣٧٠ 

 
 

  به روش تاب مجازي٦-٦ حداقل نيروي پارگي براي نخ هاي پلي آميد تكسچره -٩جدول 

 )نيوتن ( حداقل ميانگين نيروي پارگي 

  )٢٩روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 

 ( tex )نمره منتجه تقريبي 

  )٢٨روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 
 شماره برچسب

١٦٠ ٥/١٧ ٥/٥ 

١٠٠ / ٨٠ ٣٥ ١١ 

٤٠ ٧٠ ٢٢ 
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  آراميد يكسره- حداقل نيروي پارگي براي نخ هاي پارا-١٠جدول 

 )نيوتن ( حداقل ميانگين نيروي پارگي 

  )٢٩روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 

 ( tex )نمره منتجه تقريبي 

  )٢٨روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 
 شماره برچسب

٣٤ ١٠٢ ١٢٠ 

٢٢ ١٥٤ ١٧٥ 

١١ ٣١٣ ٤٠٠ 

 
 

  آراميد غير يكسره - حداقل نيروي پارگي براي نخ هاي پارا-١١جدول 

 )نيوتن ( حداقل ميانگين نيروي پارگي 

  )٢٩روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 

 ( tex )نمره منتجه تقريبي 

  )٢٨ن روش آزمون طبق استاندارد ملي ايرا( 
 شماره برچسب

٨٠ / ٧٥ ٤٢ ٣٥ 

٦٠ / ٥٠ ٦٢ ٥٥ 

٤٠ / ٣٥ ٨٤ ٧٠ 

 
 

  آراميد يكسره - حداقل نيروي پارگي براي نخ هاي متا-١٢جدول 

 )نيوتن ( حداقل ميانگين نيروي پارگي 

  )٢٩روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 

 ( tex )نمره منتجه تقريبي 

  )٢٨ي ايران روش آزمون طبق استاندارد مل( 
 شماره برچسب

٦٨ / ٦٠ ٤٨ ١٦ 

٤٥ / ٤٠ ٧٠ ٢٠ 

٣٤ ٩٦ ٣٢ 

٢٢ / ٢٠ ١٤٤ ٤٨ 

١٥ ٢١٦ ٧٢ 

١١ ٢٨٨ ٩٦ 
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  آراميد غير يكسره- حداقل نيروي پارگي براي نخ هاي متا-١٣جدول 
 )نيوتن ( حداقل ميانگين نيروي پارگي 

  )٢٩روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 

 ( tex )تقريبي نمره منتجه 
  )٢٨روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 

 شماره برچسب

٧٠ ٤٤ ١١ 
٤٠ ٨٥ ٢٤ 

 
 

  حداقل نيروي پارگي براي نخ هاي قيطاني پلي استر يكسره-١٤جدول 
 )نيوتن ( حداقل ميانگين نيروي پارگي 

  )٢٩روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 

 ( tex )نمره منتجه تقريبي 
  )٢٨ روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران (

 شماره برچسب

٢٥ ١٢٠ ٥٨ 
٨ ٣٦٥ ١٤٨ 
٦ ٥٢٠ ١٨٤ 
٤ ٧٧٥ ٢٨٨ 
٣ ٩٦٠ ٣٨٤ 
٥/٢ ١١٢٠ ٤٠٠ 
٢ ١٥٦٠ ٦٠٨ 

 
 

  حداقل نيروي پارگي براي نخ هاي قيطاني پلي استر غير يكسره-١٥جدول 
 )نيوتن ( حداقل ميانگين نيروي پارگي 

  )٢٩اندارد ملي ايران روش آزمون طبق است( 

 ( tex )نمره منتجه تقريبي 
  )٢٨روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 

 شماره برچسب

٥ ٥٢٠ ١٣٦ 
٤ ٧٨٠ ٢٢٤ 
٥/٣ ٨٨٠ ٢٤٠ 
٣ ١١٠٠ ٢٨٨ 

 
 

 ٦-٦ حداقل نيروي پارگي براي نخ هاي قيطاني پلي آميد يكسره -١٦جدول 
 )نيوتن ( حداقل ميانگين نيروي پارگي 

  )٢٩ش آزمون طبق استاندارد ملي ايران رو( 

 ( tex )نمره منتجه تقريبي 
  )٢٨روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران ( 

 شماره برچسب

٩ ٣٤٠ ١٣٦ 
٦ ٥٠٠ ٢٠٠ 
٥ ٦٤٥ ٢٨٥ 
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 جمع شدگي  ٤-٥

 ٢ ، بيش از ٢-٨هاي مورد مصرف در دوخت پوشاك نبايد پس از آزمون طبق بند        جمع شدگي نخ  
 .درصد باشد 

 

 .  اين روش براي نخ هاي تكسچره به روش تاب مجازي كاربرد ندارد -يادآوري

 

 تعادل نخ  ٥-٥

 بايد حداكثر دو دور باشد       ) Z يا   Sدر جهت   ( تعداد پيچش حلقه نخ يك متري به دور خود            

  ) .٣-٨روش آزمون طبق بند ( 

 يا جرم نخ / طول و  ٦-٥

در صورت اعلام طول نخ ،       . رم نخ نوشته شود      يا ج / بر روي برچسب بسته نخ بايد طول و           
روش آزمون طبق استاندارد     ( ١٧حداكثر حد رواداري نسبت به مقدار اظهار شده بايد طبق جدول            

و در صورت اعلام جرم نخ ، حداكثر حد رواداري نسبت به مقدار اظهار شده                 ) ١٣٩٦ملي ايران   
 . باشد ١٨بايد طبق جدول 

 
 اداري طول نخ  حداكثر حد رو-١٧جدول 

 )متر ( طول نخ  )درصد ( حداكثر حد رواداري 
  متر و كمتر١٠٠٠ -٢

١٠٠١-٥٠٠٠ -٥/١ 

  و بيشتر٥٠٠١ -١

 
  حداكثر حد رواداري جرم نخ -١٨جدول 

 )گرم ( جرم نخ  )درصد ( حداكثر حد رواداري 
  گرم و كمتر٥٠ -٢

٥١-١٠٠ -٥/١ 

  و بيشتر١٠١ -١
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به  ) ٣٠-١طبق استاندارد ملي ايران     ( ايد با توجه به ميزان رطوبت بازيافتي تجاري           جرم نخ را ب    -يادآوري

محاسبه جرم نخ هاي دوخت مخلوط بايد مطابق با روش مشخص شده در استاندارد ملي ايران                . دست آورد   

 . انجام گيرد ٢٤٤٨

 

 عيوب غير مجاز ٧-٥

 ١٩ظر گرفتن حد رواداري طبق جدول        هاي نخ بايد عاري از عيوبي به شرح زير ، با در ن               بسته

 .باشند 

 گره ١-٧-٥

 پيچش نامنظم ٢-٧-٥

 پارگي نخ يا رشته ها ٣-٧-٥

 اختلاف رنگ در يك بسته نخ يا يك بهر ٤-٧-٥

 لكه چربي ٥-٧-٥

 مواد خارجي مانند پرز و مشابه آن ٦-٧-٥

 فشردگي ، خراشيدگي و شكستگي بسته نخ ٧-٧-٥

 ا و انتهاي بستهمهار نبودن نخ در ابتد ٨-٧-٥

 

 شرايط محيطي جهت آماده سازي نمونه و انجام آزمون ٦

 درصد و   ٦٥ ± ٢ ساعت در رطوبت نسبي      ٢٤ها بايد قبل از انجام آزمون ، حداقل به مدت            نمونه

هاي لازم نيز    قرار گيرند و آزمون    ) ٩٤٨طبق استاندارد ملي ايران     (  درجه سلسيوس    ٢٠ ± ٢دماي  

 .م شود در همان شرايط انجا
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 نمونه برداري  ٧

هاي مورد آزمون بايد معرف واقعي خواص نخ در بهر بوده و به طور تصادفي ، طبق جدول                    نمونه
 .برداري شوند   ، نمونه١٩

 

  نمونه برداري-١٩جدول 

حداكثر تعداد بسته نخ معيوب 
 مجاز در آزمون هاي چشمي

 تعداد بسته نخ انتخاب شده
 تعداد بسته نخ موجود

  بهردر يك
 ١٠٠كمتر از  ١٠ ١

 ٢٩٩ تا ١٠٠ ١٢ ١

 ٤٩٩ تا ٣٠٠ ١٦ ٢

 ٩٩٩ تا ٥٠٠ ٢٠ ٣

  و بيشتر١٠٠٠ ٣٠ ٤

 
 . آزمون هاي چشمي يا ظاهري بايد در محل كارگاه توليد و يا انبار انجام گيرد -١يادآوري 

 

 .باشد  مي...  منظور از بسته ، يك واحد بسته بندي نخ مانند بوبين ، قرقره و -٢يادآوري 

 

 هاي آزمون روش ٨

 تعيين شماره برچسب ١-٨

باشد كه براساس    شماره برچسب از نظر تجاري ، نشان دهنده چگالي خطي تقريبي نخ دوخت مي             
 گردد  تعيين مي )  مراجعه كنيد    ٢٨به پيوست ث در استاندارد ملي ايران         ( نمره متريك نخ سه لا      

 ) .باشد   مي١٠٠شماره برچسب  متريك داراي ١٠٠يعني نخ سه لا با نمره ( 

هاي دوخت سه لا نمي باشند ، بنابراين محاسبه شماره برچسب براساس نمره                  چون اغلب نخ  
 :شود  منتجه نخ برحسب متريك ، به روش زير انجام مي
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  : ١مثال 

  متريك٧٥نخ سه لا با نمره  = ٧٥) شماره برچسب = (  متريك ٢٥نمره منتجه =   

  متريك٥٠نخ دو لا با نمره =  متريك ١٠٠ با نمره    نخ چهار لا    

  :٢مثال 

  متريك٥٠نخ سه لا با نمره  = ٥٠) شماره برچسب = (  متريك ٦/١٦نمره منتجه  =  

  متريك٢/٣٣نخ دو لا با نمره =  متريك ٤/٦٦         نخ چهار لا با نمره    

 
 ٢٨ر استاندارد ملي ايران      به پيوست ث د   ( در حال حاضر ، چگالي خطي نخ بر حسب تكس             

توان با تقسيم به ضريب مشخص شده در           شماره برچسب را مي   . شود   بيان مي ) مراجعه كنيد   
 .، به نمره تكس تبديل نمود ) هاي زير  طبق مثال ( ٢٨پيوست ث استاندارد ملي ايران 

 
    ٣٠٠٠ 
  :٣ال مث   ___________________________________________ = شماره برچسب
)تكس ( چگالي خطي اسمي كلي نخ         
 
 
 
     ٣٠٠٠   ٣٠٠٠ 

)شماره برچسب  ( ١٠٠   :٤مثال   _____________________ = ______________________ = 
) تكس ١٠ * ٣(         ) تكس ١٥ * ٢(       

 

 به عمليات رنگرزي و     لذا با توجه  . گيرد    محاسبات فوق براساس چگالي خطي نخ پايه انجام مي          -يادآوري
تكميلي انجام شده بر روي نخ هاي دوخت ، در جداول اين استاندارد نمرات تقريبي منتجه نخ برحسب تكس               

 .تعيين گرديده است 

 

 تعيين جمع شدگي پس از غوطه وري در آب جوش ٢-٨

 اصول كار ١-٢-٨

 ور شده و طول     طهاي از نخ دوخت به شكل حلقه ، تحت شرايط معين در آب جوش ، غو                 آزمونه
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اختلاف بين اين دو مقدار     . شود   گيري مي  وري در آب جوش اندازه     حلقه ، قبل و بعد از غوطه       
 .باشد  نشان دهنده تغيير طول حلقه نخ مي

 : استفاده نمود ٢ يا ١توان از يكي از دو روش  براي انجام آزمون مي

 ، با استفاده از وسايل ساده ١ روش -

 فاده از وسايل مجهز ، با است ٢ روش -

 وسايل لازم ٢-٢-٨

 ١براي روش  ١-٢-٢-٨

 قاب ١-١-٢-٢-٨

ها تشكيل   متر براي آويزان نمودن آزمونه       ميلي ٢ با قطر حداكثر      ١اين قاب از يك رديف سوزن      
 .شده است 

 خط كش ٢-١-٢-٢-٨

يا بر  كه به طور عمودي نگهداشته شده و         ) ١٠٠٠از صفر تا    ( خط كش مدرج برحسب ميلي متر       
 .روي تخته نصب شده است 

 وزنه ٣-١-٢-٢-٨

 براي اعمال كشش به آزمونه

 ٢براي روش  ٢-٢-٢-٨

 وسيله اندازه گيري طول نخ ١-٢-٢-٢-٨

لبه گيره ها بايد در يك راستا قرار        ( اين وسيله بايد داراي دو گيره براي نگهداشتن دو سر نخ بوده             
 :و داراي قابليت هاي زير باشد ) گيرند 

 ميلي متر نخ در     ٣ها طوري قرار گيرد تا كمتر از          ابتدا و انتهاي آزمونه با طول ثابت در گيره         -فال
 .ها باشد  داخل گيره

 . با حركت يك گيره ، كشش مناسب به نخ ، براي اندازه گيري طول اعمال گردد -  ب
                                                 
1- Pin 
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 . ميزان كشش اعمال شده به نخ قابل اندازه گيري باشد -  پ

 .از اعمال كشش ، قابل اندازه گيري باشد  طول نخ پس -  ت

 ٢ و ١براي روش هاي  ٣-٢-٢-٨

 بشر ١-٣-٢-٢-٨
  سانتي متر مكعب٤٠٠بشر بلند با ظرفيت 

 وسيله براي غوطه ور نمودن و نگهداشتن آزمونه ٢-٣-٢-٢-٨
ل ،  به طور مثا  ( ها در حين انجام آزمون جلوگيري نمايد         اين وسيله بايد از به هم پيچيدن آزمونه       

 ) .اي كه يك طرف آن داراي دو حلقه باشد  استفاده از ميله شيشه

 ١گرم كن ٣-٣-٢-٢-٨

 ) .براي مثال ، گرم كن با صفحه داغ ( گرم كن براي نگهداري آب بشرها در حالت جوش 

 زمان سنج يا كرونومتر ٤-٣-٢-٢-٨
 آب مقطر ٥-٣-٢-٢-٨

 ) .حجمي / حجمي (  درصد ٠٥/٠ه به ميزان زدايي شده همراه با ماده خيس كنند آب مقطر يا يون

 شرايط آماده سازي آزمونه ٣-٢-٨

  ساعت در شرايط محيطي استاندارد       ٢٤وري در آب ، به مدت         ها را قبل و بعد از غوطه        آزمونه

 .قرار داده و در همان شرايط آزمون نماييد  ) ٩٤٨طبق استاندارد ملي ايران ( 

 مونهنمونه برداري جهت تهيه آز ٤-٢-٨

ها را به طور تصادفي و به فاصله         در صورت برداشتن بيش از يك آزمونه از هر بسته نخ ، آزمونه             
حداقل يك متر از يكديگر تهيه كنيد تا اثرات ناشي از تغييرات ايجاد شده در فرآيند توليد به                       

 .حداقل برسد 

 تهيه آزمونه ٥-٢-٨

 ١روش  ١-٥-٢-٨

هم گره بزنيد ، به طوري كه        متر ببريد و دو انتهاي آن را به        ميلي ١١٥٠ها را به طول تقريبي       آزمونه
 . ميلي متر باشد ٥٣٠ تا ٤٧٠طول حلقه نخ بين 

                                                 
1- Heater 
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 ٢روش  ٢-٥-٢-٨

در اين روش نيازي به گره زدن دو انتهاي .  ميلي متر تهيه كنيد   ١٣٠٠ تا   ١٢٥٠هايي به طول     آزمونه
 .باشد  نخ نمي

 تعداد آزمونه ٣-٥-٢-٨

 . باشد ٢ي به نتايج دقيق ، تعداد آزمونه نبايد كمتر از براي دستياب

 روش آزمون ٦-٢-٨

 ١روش  ١-٦-٢-٨

 هاي قاب   را از يكي از سوزن      ) ٣-٢-٨طبق بند   ( هاي آماده سازي شده       آزمونه ١-١-٦-٢-٨

نخ را با حداقل    . آويزان نماييد ، طوري كه گره نخ به طرف پايين باشد             ) ١-١-٢-٢-٨طبق بند   ( 
 . گره بزنيد تا كشيده نشود كشش

 سانتي  ٥/٠را در بالاي سوزن قرار داده و نيرويي معادل           ) ٢-١-٢-٢-٨طبق بند   ( صفر خط كش    
 .نيوتن به ازاي هر تكس را به آن اعمال كنيد 

 .گردد  نيروي اعمال شده به نخ براساس چگالي خطي منتجه هر رشته نخ ، تعيين مي

،  ) L0( سوزن و گره نخ را با تقريب ميلي متر به عنوان طول اوليه              بعد از يك دقيقه ، فاصله بين        
 .اندازه گيري كنيد 

پر  ) ٥-٣-٢-٢-٨طبق بند   (  ميلي ليتر ، با آب مقطر         ٣٥٠بشر را تا حجم تقريبي        ٢-١-٦-٢-٨
 .كرده و آب را بجوشانيد 

 . ميلي متر شود ٦٠ يا ٥٠حلقه نخ را تا كنيد تا طول آن 

 قرار داده و آن را در آب جوش به مدت           ٢-٣-٢-٢-٨وسيله مشخص شده در بند      آزمونه را روي    
 .ور شود  اي باشد تا آزمونه كاملاً در آن غوطه ارتفاع آب بايد به اندازه. ور نماييد   دقيقه غوطه١٥

سپس آزمونه را از آب خارج كرده و اجازه دهيد تا خشك شود و آن را در شرايط محيطي                          
 .قرار دهيد  ) ٣-٢-٨بند طبق ( استاندارد 
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 ٢روش  ٢-٦-٢-٨

، دو انتهاي آزمونه را طوري در گيره         ) ٣-٢-٨طبق بند   ( بعد از آماده سازي آزمونه       ١-٢-٦-٢-٨
. خط قرار گيرند     يك گيره ، در   قرار دهيد تا با علامت روي      ) ١-٢-٢-٢-٨طبق بند   ( ثابت بالايي   

. قرار دهيد    دستگاه) قسمت كشويي   ( متحرك   گيرهواقع در بالاي     قلاب را در  سپس انتهاي حلقه  
 سانتي نيوتن به ازاي هر تكس به آزمونه اعمال            ٥/٠متحرك دستگاه بايد نيرويي معادل        گيره در

توان با اندازه گيري فاصله بين علائم مرجع واقع در گيره              را مي   )L0( طول اوليه آزمونه    . شود  
 .كش مدرج دستگاه تعيين نمود بالايي و قلاب گيره متحرك ، توسط خط 

 .گردد  نيروي اعمال شده به آزمونه براساس چگالي خطي منتجه نخ محاسبه مي

 . ادامه دهيد ٢-١-٦-٢-٨آزمون را طبق بند  ٢-٢-٦-٢-٨

 را به كمك خط كش مدرج دستگاه           )١L(  ، طول آزمونه      ١-٢-٦-٢-٨طبق بند    ٣-٢-٦-٢-٨
 .اندازه بگيريد 

 ان نتايجمحاسبه و بي ٧-٢-٨

 را برحسب درصد ، نسبت به طول اوليه ، از             ( L∆)آزمونه  ) يا جمع شدگي    ( تغييرات طول   
 :فرمول زير محاسبه كنيد 

   
0

0

L

L
∆L 1L - 

=  × ١٠٠ 

 :كه در آن 

∆L =  جمع شدگي ( تغيير در طول( 

L0 = طول اوليه آزمونه بر حسب ميلي متر 

١L = در آب جوش بر حسب ميلي مترطول آزمونه پس از غوطه وري  

 . درصد گرد نماييد ١/٠نتايج بدست آمده را با تقريب 

 .ميانگين حسابي نتايج حاصل را براي هر نمونه محاسبه كنيد 

 
 . ، در جمع شدگي كم از پراكندگي آماري نتايج صرفنظر مي شود ١ با توجه به دقت روش -يادآوري
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 گزارش آزمون ٨-٢-٨

 :داراي آگاهي هاي زير باشد گزارش آزمون بايد 

 ٢٨٨٣روش آزمون طبق استاندارد ملي ايران  ١-٨-٢-٨

 تغيير در طول براي هر آزمونه ٢-٨-٢-٨

  )٢-٥-٢-٨ يا ١-٥-٢-٨طبق بند ( طول حلقه نخ  ٣-٨-٢-٨

 تعداد آزمونه  ٤-٨-٢-٨

  )٢ يا ١روش ( روش آزمون مورد استفاده  ٥-٨-٢-٨

 تاريخ انجام آزمون ٦-٨-٢-٨

 .هرگونه انحراف از اين روش ، به گونه اي كه بر نتايج آزمون تأثير بگذارد  ٧-٨-٢-٨

 تعادل نخ ٣-٨

  ١٠يك متر از نخ را بدون اين كه تاب آن باز شود از بسته باز كرده و دو سر آن را با فاصله                              

 دفعاتي را   تعداد. اي آويزان باشد     سانتي متر از يكديگر نگهداريد به طوري كه نخ به صورت حلقه           
 .پيچد را بشماريد   به دور خود ميZ يا Sكه حلقه نخ در جهت 

 
 بسته بندي ٩

 بسته بندي نخ ١-٩

ها به شكل قرقره ،       معمولاً نخ . نوع بسته بندي نخ بستگي به مصرف نهايي دارد             ١-١-٩
 .شوند  بسته بندي شده و به بازار عرضه مي... و ) مقوايي يا پلاستيكي ( بوبين 

با توجه به حدود    ( هاي نخ موجود در هر بهر ، بايد داراي طول يا جرم يكسان               بسته ٢-١-٩
 .باشند  ) ١٨ و ١٧رواداري جداول 

هاي مقوايي   هاي پلي اتيلن يا سلوفان بي رنگ يا جعبه           هر بسته نخ بايد در كيسه       ٣-١-٩
 .سالم و تميز بسته بندي شود 
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 بسته بندي در كارتن ٢-٩

هايي از جنس مقواي فشنگي مقاوم بسته بندي   جعبه هاي نخ بايد در كارتنبسته و يا  ١-٢-٩
شده و در آنها توسط نوار چسب كاغذي به نحوي چسبانيده شود كه علاوه بر پوشانيدن تمام                     

 سانتي متر كشيده شده و بر دو پهلوي كارتن          ١٠طول درز كارتن ، از طرفين نيز به اندازه حداقل            
 .نه استفاده شود چسبانيده و يا از منگ

بسته بندي در كارتن بايد به صورتي باشد كه به هنگام حمل و نقل به محتويات آن                   ٢-٢-٩
 .صدمه اي وارد نيايد 

 

 نشانه گذاري ١٠

 نشانه گذاري روي بسته نخ ١-١٠

، براي  ) پاك نشدني   ( آگاهي هاي زير بايد در محل مناسبي از بسته نخ به طور خوانا و ثابت                   
لي به زبان فارسي و در مورد صادرات و واردات به زبان انگليسي و يا زبان كشور                     مصرف داخ 

 :خريدار نوشته شود 

 نام و نشان سازنده يا علامت تجاري ١-١-١٠

 جنس و نوع الياف و درصد اختلاط ٢-١-١٠

 نمره و تعداد لاي نخ يا شماره برچسب ٣-١-١٠

 طول و يا جرم نخ  ٤-١-١٠

 ايرانً  براي توليدات داخلي عبارتً  ساخت  ٥-١-١٠

 جهت تاب  ٦-١-١٠

 شماره رنگ  ٧-١-١٠

 ساير نشانه هاي مورد نياز ٨-١-١٠
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 نشانه گذاري روي كارتن  ٢-١٠

، براي  ) پاك نشدني   ( آگاهي هاي زير بايد در محل مناسبي از بسته نخ به طور خوانا و ثابت                   

ت به زبان انگليسي و يا زبان كشور         مصرف داخلي به زبان فارسي و در مورد صادرات و واردا            

 :خريدار نوشته شود 

 نام و نشاني سازنده  ١-١-١٠

 جنس نخ ٢-١-١٠

 نمره و تعداد لاي نخ يا شماره برچسب ٣-١-١٠

 شماره كارتن  ٤-١-١٠

 شماره رنگ  ٥-١-١٠

 جرم ناخالص  ٦-١-١٠

 جرم خالص ٧-١-١٠

 نشانه چتر  ٨-١-١٠

 . ضربدر كشيده شده باشد نشانه قلاب كه بر روي آن ٩-١-١٠

 عبارتً  ساخت ايرانً  براي توليدات داخلي ١٠-١-١٠

 تعداد بسته هاي نخ موجود در هر كارتن ١١-١-١٠

 ساير نشانه هاي مورد نياز ١٢-١-١٠
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