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 ثٍ وبم خذا

 استبوذارد أران ٓملآضىبٔٓ ثب سبزمبن 

 ههَب اٗطاى، نٌؼسٖ ٍ زحم٘ماذ اؾساًساضز هؤؾؿٔ ضاذهمط ٍ لَاً٘ي انلاح لاًَى 3هازٓ  ٗه تٌس هَخة تِ اٗطاى اؾساًساضز ٖهلؾاظهاى 

  .زاضز ػْسُ تِ ضا )ضؾوٖ( اٗطاى ٖهلاؾساًساضزّإ  ًكط ٍ زسٍٗي زؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اؾر وكَض ضؾوٖ هطخغ زٌْا 1371 هاُ تْوي

، ٖػلو   ع ٍ هؤؾؿ اذ و  ًظ طاى هطا ن احة  ،اضقٌاؾ اى ؾ اظهاى  وة اظ و  هط ٖفٌ ّٕا َى٘ؿ٘ووّإ هرسلف زض ي اؾساًساضز زض حَظُٗزسٍ

ٍ زد اضٕ   ٕ، فٌ اٍض ٕس٘ظ زَلٍٗ تا زَخِ تِ قطا ٖهلقَز ٍ وَقكٖ ّوگام تا ههالح آگاُ ٍ هطزثظ اًدام هٖ ٍٕ السهاز ٕس٘، زَلٖخػٍّك

ع و  وٌٌ سگاى، هطا ٌٌسگاى، نازضوٌٌسگاى ٍ ٍاضزوٌٌسگاى، ههطفوس٘ناحثاى حك ٍ ًفغ، قاهل زَل ٔر آگاّاًِ ٍ هٌهفاًواؾر وِ اظ هكاض

ت ِ هطاخ غ    ٖاٗطاى تطإ ًظطذَاّ ٖهل ٕؽ اؾساًساضزّاًَٗ ف٘قَز. خزٍلسٖ حانل هٍٖ غ٘ط ٖزٍلس ّٕا، ًْازّا، ؾاظهاىٍٖ زرهه ٖػلو

هطزثظ ت ا آى ضق سِ ع طح ٍ زض     ٖهل ٔس٘ووكٌْازّا زض ٘افر ًظطّا ٍ خٗقَز ٍ خؽ اظ زضٖ هطتَط اضؾال ه ّٕا َى٘ؿ٘وو ًٕفغ ٍ اػضإش

 قَز.ٖ( اٗطاى چاج ٍ هٌسكط هٖ)ضؾو ٖهلاؾساًساضز تِ ػٌَاى  ،ةٗنَضذ زهَ

 ٖهل  وٌٌس زضوو٘س ِ  ٖ ِ ه٘ي قسُ زْ٘٘ر ضَاتظ زؼًٗ٘ع تا ضػا نلاحشٕهٌس ٍ  ػلالِ ّٕا ِ هؤؾؿاذ ٍ ؾاظهاىو ٖٗؽ اؾساًساضزّاًَٗ ف٘خ

ِ و  قَز ٖه ٖزلم ٖهل ٖٗاؾساًساضزّاة، ٘ي زطزٗقَز. تس چاج ٍ هٌسكط هٖ اٗطاى ٖهل ة، تِ ػٌَاى اؾساًساضزٍٗ زضنَضذ زهَ ٖتطضؾ ،عطح

ل ى٘زك  اٗ طاى  اؾ ساًساضز   ٖهل  زض ؾ اظهاى  ِ و  اؾساًساضز هطتَط  ٖهل ٔي ٍ زض وو٘سٗزسٍ 5 ضٓاٗطاى قوا ٖهلاؾساًساضز  ضاذ همطتط اؾاؼ 

 سُ تاقس.٘ة ضؾٗتِ زهَ قَزٖ ه

ٍ  22(IEC) الولل ٖ الىسطٍزىٌ٘ ه   وو٘ؿ َ٘ى ت ٘ي   ،1(ISO) اؾ ساًساضز  ٖالولل   ي٘ؾاظهاى ت ٖانل ٕطاى اظ اػضاٗاز اؾساًساض ٖهلؾاظهاى 

ٖ  4اؾر ٍ تِ ػٌَاى زٌْا ضاتظ 3(OIML) قٌاؾٖ لاًًَٖ الوللٖ اًساظُ ؾاظهاى ت٘ي زض وك َض فؼال٘ ر    5(CAC) وو٘ؿَ٘ى وسوؽ غ صاٗ

ٍ  ٖ، فٌٖػلو ّٕا كطفر٘ي خٗكَض، اظ آذطوذال  ّٕإ اظهٌسٍ٘ ً ٖلوظ ٗاٗطاى ضوي ز َخِ تِ قطا ٖهل ٕي اؾساًساضزّاٗوٌس. زض زسٍ هٖ

 قَز. گ٘طٕ هٖ تْطُ ٖالولل ي٘ت ٕخْاى ٍ اؾساًساضزّا ٖنٌؼس

 ٖوٌ  ٗوٌٌسگاى، حف   ؾ لاهر ٍ ا   ر اظ ههطفٗقسُ زض لاًَى، تطإ حوا ٌٖ٘ت ف٘ي خٗر هَاظٗزَاًس تا ضػاٖ طاى هٗاؾساًساضز ا ٖهلؾاظهاى 

اٗ طاى ضا   ٖهلاظ اؾساًساضزّإ  ٖتؼض ٕ، اخطإٍ السهاز ٖغ٘هح ؿرٗر هحهَلاذ ٍ هلاحظاذ ظ٘فوٌ٘اى اظ ٘، حهَل اعوٍٖ ػوَه ٕفطز

زَاًس ت ِ هٌظ َض حف      ٖ. ؾاظهاى هوٌس ٕتطإ هحهَلاذ زَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/ٗا اللام ٍاضزازٖ، تا زهَٗة قَضإ ػالٖ اؾساًساضز، اخثاض

ٌ اى  ٘ي ت طإ اعو ٘. ّوچٌ  وٌس ٕآى ضا اخثاض ٕتٌس ضخٍِ ز ٖنازضاز ٕالاّاواؾساًساضز  ٕكَض، اخطاوهحهَلاذ  ٕتطا ٖالولل ي٘ت ٕتاظاضّا

ّ  ٍ ن سٍض  ٕع٘، هوٖهكاٍضُ، آهَظـ، تاظضؾ ٌّٔ٘ا ٍ هؤؾؿاذ فؼال زض ظه ٌٌسگاى اظ ذسهاذ ؾاظهاىو تِ اؾسفازُ ترك٘سى ؾ٘ؿ سن  ٖگ َا

اؾ ساًساضز   ٖهل  ؾ اظهاى  ٍؾ اٗل ؾ ٌدف،    (ال٘ثطاؾ َ٘ى )وّا ٍ هطاوع ٍاؾٌدٖ  كگاُٗ، آظهاٖغ٘هح ؿرٗر ظٗطٗر ٍ هس٘فو٘ر ٗطٗهس ّإ

ٌاه ٔ  ٘ظ لاظم، گَاّٗوٌس ٍ زض ن َضذ اح طاظ ق طا    هٖ ٖاتٗطاى اضظٗر ا٘س نلاحّٗ٘ا ٍ هؤؾؿاذ ضا تط اؾاؼ ضَاتظ ًظام زأ گًَِ ؾاظهاى يٗا

اض ٘  ي ػ٘ ٘ ل ؾ ٌدف، زؼ ٗاّا، ٍاؾٌدٖ ٍؾ ا ٗى ٖي الولل٘ح زؾسگاُ تٗوٌس. زطٍ ّٖا ًظاضذ هطز آىىّا اػغا ٍ تط ػولر تِ آى٘س نلاحٗ٘زأ

 .اؾر ؾاظهاىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍظا ٖهل ٕؾغح اؾساًساضزّا ٕاضزما ٕتطا ٕاضتطزوماذ ٘فلعاذ گطاًثْا ٍ اًدام زحم
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 فطٗسُ، لسٗوٖ

 (ق٘وٖ واضقٌاؾٖ اضقس)
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   گفتبر پٕص

ّ إ  ًَٗؽ آى زض وو٘ؿ َ٘ى  وِ خ٘ف« ضٍـ آظهَى -ٖههٌَػ اف٘ال شٍب ٕزها ي٘٘زؼ -ًؿاخٖ»اؾساًساضز 

خَق ان ٍ  اخلاؾِ٘ وو٘سٔ هلٖ اؾ ساًساضز   چْاضه٘يقهر ٍ  ٍ چْاضنسهطتَط زِْ٘ ٍ زسٍٗي قسُ اؾر، زض 

 3اٌٗه اٗي اؾساًساضز تِ اؾسٌاز تٌ س ٗ ه ه ازٓ     ،زهَٗة قس 15/12/1395هَضخ  ّإ ًؿاخٖ ال٘اففطآٍضزُ

، تِ ػٌَاى 1371ٍ زحم٘ماذ نٌؼسٖ اٗطاى، ههَب تْوي هاُ  اؾساًساضزلاًَى انلاح لَاً٘ي ٍ همطضاذ هؤؾؿِ 

 .قَز اؾساًساضز هلٖ اٗطاى هٌسكط هٖ
ؾاذساض ٍ قَ٘ٓ  -اٗطاى هلٖ )اؾساًساضزّإ 5اٗطاى قواضٓ  هلٖاؾساًساضز  تط اؾاؼاٗطاى  هلٖاؾساًساضزّإ 

 ٌٔ٘زض ظه ٍٖ خْاً هلٖ ّٕا كطفر٘زحَلاذ ٍ خ تا ٍٖ ّواٌّگ ٖحف  ّوگاه ٕتطا قًَس.ًگاضـ( زسٍٗي هٖ

ِ و ٕكٌْاز٘س قس ٍ ّط خٌسًظط ذَاّٗلعٍم زدس نَضذطاى زض ٗا هلٖ ّٕاغ، ػلَم ٍ ذسهاذ، اؾساًساضزٗنٌا

لطاض  زَخِ هطتَط هَضز ّإَى٘ؿ٘ووسًظط زض ٗقَز، ٌّگام زدسي اؾساًساضزّا اضائِ ٗا ل٘وىزانلاح ٍ  ٕتطا

 تٌاتطاٗي، تاٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي زدسٗسًظط اؾساًساضزّإ هلٖ اٗطاى اؾسفازُ وطز. ذَاّس گطفر.

 ٍ زسٍٗي اٗي اؾساًساضز هَضز اؾسفازُ لطاض گطفسِ تِ قطح ظٗط اؾر:  هٌثغ ٍ هأذصٕ وِ تطإ زِْ٘

 

ASTM D7138 :2016, Standard Test Method to Determine Melting Temperature of Synthetic 

Fibers.



 1395 سبل :  21346أران ضمبرِ  ملٓاستبوذارد 

   

1 

 

 آزمًن ريش -ٓمصىًع بفٕال رية ْدمب هٕٕتع -وسبخٓ

مًاردْ،  در أه استبوذارد تمبم مًارد أمىٓ ي ثُذاضتٓ درج وطذٌ است. در صًرت مًاخٍُ ثب چىٕه -َطذار

 ي أمىٓ مىبست ي اخراْ آن ثر عُذِ کبرثر أه استبوذارد است. ٓمسئًلٕت ثرقرارْ ضرأط ثُذاضت

 َذف ي دامىّ کبرثرد 1

 اؾر. گطهاًطم، ّإ واىضٗؿ ، ًد ٍزؼ٘٘ي زهإ شٍب ال٘افاضائِ زٍ ضٍـ آظهَى تطإ ّسف اظ زسٍٗي اٗي اؾساًساضز، 

 ي٘٘زؼ ٕتطا زٌْا 2 ضٍـ ٍلٖ ،قَز هٖ اؾسفازُ چٌسخعئٖ ال٘اف اظ ٖهرلَع شٍب ٕزها ي٘٘زؼ ٕتطا 1ضٍـ

 قَز.هٖ اؾسفازُ خعئٖزه ٖال٘اف بشٍ ٕزها

 اًسمال ٍگ٘طٕ ٖٗ ضا اًساظُگطها ر٘ظطف زض طاذ٘٘زغ ،(DSC)گطهاؾٌح ضٍتكٖ افسطالٖ زؾسگاُ تا ،1ضٍـ

 .وٌس زؼ٘٘ي هٖ ضا ط٘گطهاگ ٖحطاضز ةٗزرط ٍ ٕتلَض شٍب ،ٕاكِ٘ق

 ًظط تِ چكوٖ تِ نَضذ غٗها تِ خاهسحالر  اظ اًسمال زغ٘٘طٕ وِ تِ ػٌَاى ّط ،شٍبضٍـ چكوٖ  ،2 ضٍـ

 وٌس.زؼ٘٘ي هٖ ،ضؾسٖه

 ضٍـ ٍ 1 ضٍـ اظ حانل حًٗساًَاى ًوٖ ،ٍخَز زاضزّط ضٍـ آظهَى گ٘طٕ وِ زض اًساظُ ّاٖٗزفاٍذ تِ زَخِ تا

 . ضا هماٗؿِ وطز 2

 مراخع السامٓ 2

 ّا اضخاع زازُ قسُ اؾ ر. نَضذ العاهٖ تِ آىزض هطاخغ ظٗط ضَاتغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هسي اٗي اؾساًساضز تِ 

 قًَس. زطز٘ة، آى ضَاتظ خعئٖ اظ اٗي اؾساًساضز هحؿَب هٖتسٗي

ّ ا ٍ زدسٗ سًظطّإ تؼ سٕ آى    وِ تِ هطخؼٖ تا شوط زاضٗد اًسكاض اضخاع زازُ قسُ تاقس، انلاحِ٘زض نَضزٖ 

ّا اضخاع زازُ قسُ اؾر، زض هَضز هطاخؼٖ وِ تسٍى شوط زاضٗد اًسكاض تِ آى .آٍض ً٘ؿرتطإ اٗي اؾساًساضز العام

 آٍض اؾر.ّإ تؼسٕ تطإ اٗي اؾساًساضز العامّوَاضُ آذطٗي زدسٗسًظط ٍ انلاحِ٘

 اؾسفازُ اظ هطاخغ ظٗط تطإ واضتطز اٗي اؾساًساضز العاهٖ اؾر:

 ASTM D276, Test Methods for Identification of Fibers in Textiles 2-1

 ASTM D1776, Practice for Conditioning and Testing Textiles 2-2

 ASTM D2257, Test Method for Extractable Matter in Textiles 2-3
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 ASTM D2258, Practice for Sampling Yarn for Testing 2-4

 ASTM D3333, Practice for Sampling Manufactured Staple Fibers, Sliver, or Tow for 2-5

Testing. 

 

 ي تعبرٔف اصطلاحبت 3

 ضٍز:واض هٖتِ ظٗطانغلاحاذ ٍ زؼاضٗف  زض اٗي اؾساًساضز،

3-1  

 رية ْدمب

melting temperature 

  قَز. هٖهكاّسُ  غٗها -قثِ حالرٗه تِ  اًسمالزض  هازُ هٗ ،آىزض  وِاؾر زهاٖٗ  گؿسطُ اٗ زها

 آزمًن اصًل 4

 1 ريش 4-1

گطهاؾٌح ضٍتكٖ  زؾسگاُ زض قسُ عطاحٖ ٖحطاضز ّإتلَن زاذل ال٘اف هطخغ آظهًَِ تِ ّوطاُ آظهًَِ

 .قَززازُ هٖ لطاض افسطالٖ

 2 ريش 4-2

 چكوٖعَض شٍب ال٘اف وِ تِ ظهاى زا زؾسگاُ ٕزها زازُ ٍلطاض  شٍب زهإ گ٘طٕاًساظُ زؾسگاُ زض آظهًَِ

 .قَززازُ هٖافعاٗف  قَززٗسُ هٖ

 کبرثرد ي تَٕما 5

 تِ خاهس حالر اظ ٖههٌَػ ال٘اف آظهًَِ آى زض وِ ٖٗزها ي٘٘زؼ ٕتطا ،آظهَى ضٍـ زٍ يٗا اظ وسام ّط 5-1

 آهَضفّإ گطهاؾررٗا  گطهاًطم زَاًس هٖ ٖههٌَػ اف٘ال. اؾر قسُ اؾسفازُقَز، زثسٗل هٖ غٗهاقثِ حالر

زغ٘٘ط حالر زٌّس،  غٗها-قثِ حالر تِ خاهس اظ حطاضذ اثط زض اؾر هوىي ٖههٌَػ اف٘ال. تاقس يٗتلَضٗا قثِ

اٍل٘ي  زض اٗ ٍٕ تلَض وًِ٘ ّإوط٘خلك تلَضٗي عهٌا ٍ شٍب آهَضف ٕوطّا٘خل ٕاكِ٘ق اًسمال تِ زل٘لوِ اٗي 

 ف٘ع تا اؾر هوىي ٍ قسُ ل٘زكى آهَضف ٍ يٗتلَضاظ هٌاعك  گطهاًطم اف٘ال. افسس ازفاق هٖ ةٗزرط هطحلِ

 تِ زَاًسٖ ه ط٘هسغ ٖهَلىَل ٍظى ٍ يتلَضٗ ٍ آهَضف ال٘اف ؾاذساض تاقس. قسُ س٘زَل ٖهَلىَل ٍظى اظ ٖؼٍ٘ؾ

 (.قَزهطاخؼِ  1-الف  خسٍلتِ ) ، هٌدط قَزشٍب ًمغِ ٕخا تِ شٍب ٕزها گؿسطُ
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  اؾر. قسُ گطفسِ ًظط زض ٕ،زداض ّٕاهحوَلِ طـٗخص ٕتطا آظهَى ضٍـ يٗا 5-2

 ٍخَز كگاُٗآظها چٌس اٗ زٍ ٕتطا قسُ گعاضـ ح آظهَىًٗسا ي٘تهؼٌازاضٕ  ٖػول زفاٍذ اگط 5-2-1

آًْا  ي٘ت ٕآهاض اضٗثٖ ٍخَز ي٘٘زؼ ٕتطا ٕ،آهاض ّإهىول اظ اؾسفازُ تا إؿِٗهما ّإآظهَى ،قسِ تاقساز

ز ٍ َق اؾسفازُ ّوگي ّٕاآظهًَِ اظ تاٗس زا حس اهىاى ٕاؿِٗهما ّإي آظهَى٘چٌ ٕتطا قَز.هٖ اًدام

اًس، ّإ زاذلٖ تِ زؾر زازُزض عَل آظهَى هرسلفّٖاٖٗ وِ ًساٗح آظهًَِ تِ ػٌَاى هَازّواى  اظ ٕاض٘تؿ

 ح آظهَىًٗسا ؿِٗهما .قَز زازُ اذسهال كگاُٗآظها ّط تِ ٕهؿاٍ زؼساز تٍِ  ٖزهازف نَضذ تِ ٍ وطزُذاضج 

 احسوال ؾغح زض ،ًكسُخفر ّٕازازُ ٕتطا ٕآهاض ّٕااظ آظهَى اؾسفازُ تاآظهَى  ط٘زضگ ّإكگاُٗآظها

 انلاح ٍ ِافسٗ ضا آى ػلرتاٗس  اٗ ،هكاّسُ قَز اضٗثٖ اگطگ٘طز. ، نَضذ هٖآظهَى هطاحل اظ لثل قسُ اًسراب

 . وٌ٘س ن٘زٌظ ،قسُ هكرم اضٗثٖ گطفسي ًظط زض تاضا  هَاز تؼسٕ ّإآظهَى حًٗسا سٗتا اٗ ٍ وٌ٘س

 زَؾظ هرسلف اف٘ال ذهحهَلا ؿِٗهما ٍ ٖههٌَػ اف٘ال ر٘ف٘و وٌسطل آظهَى ٕتطا آظهَى ضٍـ يٗا 5-3

 .اؾر هٌاؾة، واضتطاى ٍ فطٍقاى ذطزُ سوٌٌسگاى،٘زَل

 هازُ هٗ وِ هْن اؾر يٗا ،قَزاؾسفازُ  ال٘اف واض ضفسِ زضِ ت هَاز ًَع زؼ٘٘ي ٕتطا آظهَى ضٍـ گطا 5-4

 ػلاٍُ. قَزف، آظهَى ا٘ال ٖٗقٌاؾا تطإ زاٗ٘س آظهَىتا ّواى ضٍـ  كگاُٗآظها ّواى زض قسُ قٌاذسِ هطخغ

 ّن تا ّاآى شٍب ٕزها هحسٍزُ ازاضًس ٍ ٗ ٖهكاتْ شٍب ٕزها ال٘اف اًَاع اظ ٖتطذ وِ ٖٗخاآى اظ ي،ٗا تط

 اف٘ال ٖٗقٌاؾا ٕتطا إِٗثاًَ ّٕاضٍـ ،ًكاى زازُ قسُ اؾر 1-الف خسٍل زض عَضٕ وِ ّواى ،زاضًس زساذل

 . تَز ذَاّس اظً٘ هَضزتطإ قٌاؾاٖٗ ال٘اف  ،ASTM D276 اؾساًساضز آظهَى ضٍـ هغاتك تا

 َب دستگبٌ 6

 تاقس.هٖ گطهاؾٌح ضٍتكٖ افسطالٖ زؾسگاُ اظ اؾسفازُ تا ،1 ريش ْثرا دستگبٌ   6-1

 : 2 ريش ْثرا دستگبٌ   6-2

 هحسٍزُ وِ اؾر ٖىٗالىسط گطهىي هٗ قاهل اؾسفازُ هَضز زؾسگاُ -آزمًن دستگبٌ چٕذمبن 6-2-1

ٕ هكاّسُ تطا. اؾر ٕط٘گاًساظُ شٍب ٕزها يٗتالازط اظ تالازط C 10°  حسالل اٗ C 300° زا C20° اظ ،آى ٖٗزها

  قَز.هطاخؼِ ، 1-الف قىل تِٖ هؼوَل زؾسگاُ ٗه

 .تاقس زاذل گطهىي تِ ٍٕضٍز ٕگطها وٌسطل تِ لازض تْسط اؾر زٌظ٘ن اتعاض 6-2-1-1

 .تاقس+ C 5/0° زضؾسٖزاضإ  تاٗس حطاضذ زضخِ ٕط٘گاًساظُ زهاؾٌح 6-2-1-2

 .تاقس ي٘ت شضُزاضإ چكوٖ  ّإآظهَىتطإ  تاٗس زؾسگاُ 6-2-1-3
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 عَض تِ تاٗس تالا كِ٘ق. تاقس زاقسِ يٗ٘خا ٍ تالازض لؿور  ه٘ىطٍ إق٘كِ خَقف هٗ سٗتا زؾسگاُ 6-3

 لطاض گ٘طز.  ّاخَقف ي٘ت ال٘اف آظهًَِ وِ ٕعَض تِ ،چفر قَز ٌٖٗ٘خا كِ٘ق ٕضٍ تط ن٘هؿسم

  .زقَ ، هطاخؼ2ِ-الف قىل تِ .1سًکسلٍ استخراج دستگبٌ 6-3-1

  سبزْ آمبدٌ 7

 ٖ وِكگاّٗآظها آظهًَِٕ زؼساززهازفٖ تِ نَضذ  طـ،ٗخص آظهَى ٕتطا تْط آظهًَِاظ  :ثُر آزمًوٍ 7-1

 ،زازُ قسُ اؾر زض زؾسَضالؼول وٌٌسُ ػطضِ ٍ ساضٗذط ي٘ت ظٗقطا گطٗز اٗ ٍ واض ضفسِتِ هَاز هكرهاذ

ٍ ٗا D2258  ASTM اؾساًساضز ضٍـ اظ ظ،ٗقطا گطٗز اٗ ٍ هَاز هكرهاذ ٍخَز ػسم نَضذ زض. وٌ٘ساؾسفازُ 

حول تطإ  ظطٍف گطٗز اٗ ّاگًَٖ ،ّاواضزي هاًٌس ٖظطٍفاظ . اؾسفازُ قَز ،ASTM D3333 اؾساًساضز ضٍـ

 . اؾسفازُ قَز ِ٘اٍل تطزاضٕ آظهًَِ ٍٕاحسّا

 تطإ طـٗخص آظهَى تطإ ٖكگاّٗآظها ٕتطزاضآظهًَِ زؾسگاُ ،ٓطگبَٔآزمب ثردارْ آزمًوٍ دستگبٌ  7-2

 ـD2258  ASTM آظه َى اؾ ساًساضز   ّإ ضٍـ  اؾ سفازُ لات ل   ASTM D3333 آظه َى اؾ ساًساضز   ٍ ٗ ا ضٍ

-2-7 ظٗطتٌس هغاتك تا زاقسِ تاقس ؾَوؿلِاؾسرطاج  زؾسگاُ تا وطزى ع٘زو تِ اظً٘ ،ال٘اف آظهًَِ اگط .ّؿسٌس

 زّ٘س.  آظهَى ضا ازاهِ 3-7 تٌستا ظٗطهغاتك  ثاقسً اظً٘ ؾَوؿلِ زؾسگاُ ٍؾ٘لِ تِ وطزى ع٘زو اگط. قَزالسام  1

ِ  2-ال ف  ق ىل ت ِ  )زازُ ل طاض   ؾَوؿلِاؾسرطاج  زؾسگاُ زضضا  آظهًَِ 7-2-1 َ  هطاخؼ   ؿ ر ٘ت ٍ( زق 

 ضا هغ  اتك ت  ا اؾ  ساًساضز  اؾ  سرطاج ضٍـ (، اًد  ام زّ٘  س. USPٍاوٌك  گط) ولطٍف  طم ح  لال ت  ا اؾ  سرطاج

 D2257 ASTM ت طإ   الى ل  ل٘  عٍخطٍخٗا اٗ ازاًَل هساًَل، هاًٌس ٕگطٗز ّٕاحلال اؾر هوىي. زًثال وٌ٘س

 .، اؾسفازُ قًَسال٘اف خَقف ٍ ًگض خساؾاظٕ

 . تطؾٌس زؼازل حالر تِ، ASTM D1776 اؾساًساضز تا هغاتكتگصاضٗس  ٍوطزُ  ذكهّا ضا آظهًَِ 7-2-2

 َبٍآزمًو 7-3

 1 ريش 7-3-1

 ، گرمبسىح ريثطٓ افتراقٓ دستگبٌثراْ  آزمًوٍ ْسبزآمبدٌ 7-3-1-1

ٖ َهٌ٘٘آلَه هحفظِ زض ضا آظهًَِاظ  mg 7 زا mg 5 ٍ زازُتطـ  ٖوَچى اض٘تؿ لغؼاذ تِٖ چ٘ل تا ضا آظهًَِ

، آظهًَِ زؾسگاُ خلوح هٗ ووه ِتضا  هحفظِ ًٍوَزُ داز ٗا زضب ٕضٍ ٖوَچى ؾَضاخ ؾَظى تا. لطاض زّ٘س

 وٌ٘س. زِْ٘ ،قَزٖه اؾسفازُ هطخغ آظهًَِ ػٌَاى تِ وِ، آظهًَِهحفظِ زٗگطٕ ضا تسٍى  .تثٌسٗس

 هطخغ آهازُ وٌ٘س. آظهًَِ خٌح ٍ آظهًَِ خٌح، زىطاض خٌح تطإ اًدام 7-3-1-2

                                                 
1- Soxhlet extraction device 
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 2ريش 7-3-2

 .  تطـ زّ٘س mm 2 حسٍز ٖعَلتا  ال٘اف آظهًَِ خٌح ،ٖكگاّٗآظها آظهًَِ ّط اظ 7-3-2-1

 آهازُ وٌ٘س.  آظهًَِ خٌح، زىطاض خٌح تطإ اًدام 7-3-2-2

 ًنٕجراسٕکبل  8

 تِ خَ٘ؾر) س٘وٌ خ٘طٍٕ ،شٍب ٕزهازؼ٘٘ي  تطإ زؾسگاُ وطزىثطُ٘وال ٕتطا ؾاظًسُ زؾسَضالؼولاظ  8-1

 (.قَز هطاخؼِ الف

-تِ خسٍل الف) وٌ٘س زهسٗكهكرم،  شٍب ٕزهاتا  ال٘اف اظ اؾسفازُ تا ضا شٍب ٕزها زؾسگاُ ػولىطز 8-2

 قَز(. هطاخؼِ 1

 (.قَز هطاخؼِ 1-تِ خسٍل الف) وٌ٘س، اؾسفازُ آظهًَِ هكاتِ تا شٍب هإز تا ٖال٘اف اظ  -1ٔبدآيرْ

 (.زقَ هطاخؼِ 1-الفتِ خسٍل ) قَز، اخسٌاب زهسٗك ال٘اف ػٌَاى تِ ٍؾ٘غ شٍب هإز گؿسطُ تا ال٘افاظ  اؾسفازُ -2ٔبدآيرْ

ٕ اؾسفازُ ق سُ   اف٘ال شٍب ٕزها وِ قَزٖه حانل ٖظهاً ،زهسٗك 8-2-1  زض هح سٍزُ  زه سٗك،  ت طا

°C 1قٌاذسِ قسُ ذَز لطاض گطفسِ تاقس.  +  همساض 

 آزمًن اخراْ ريش 9

 1ريش 9-1

 س٘زَل ٕضاٌّوا وساتچِ تا هغاتك) عطاحٖ قسُ ٖكٗگطها ّٕاتلَن زضضا  هطخغ آظهًَِ ٍ آظهًَِ       9-1-1

 C 50° زهإ زا C/min 10° ؾطػر تا  ٍ ضا تثٌسٗس هحفظِ. ، لطاض زّ٘سگطهىي هحفظِ زاذل( اتعاض وٌٌسُ

 .٘سزها ضا افعاٗف زّ، 1-الف خسٍل تا هغاتك ،هَضز آظهَى ال٘اف شٍب ًمغِ اظ تالازط

ظهاًٖ  زا سٗخس ّٕاآظهًَِ تاضا  ٕط٘گاًساظُ ٍ وطزُ ذٌههحفظِ ضا . وٌ٘سضا ثثر  حطاضذ زضخِ 9-1-2

 . وٌ٘سقَز، زىطاض  ل٘زىو آظهًَِ خٌحوِ 

 2ريش  9-2

ًمغِ  هكاّسُ تطإزازُ قسُ،  تطـ اف٘ال 50 حسٍز اف،٘الاظ  ٖواف همساض اظ هسكىل آظهًَِ 9-2-1

لطاض زض خإ ذَز ضا  ٖٗتالالاهل ىطٍ ٘ه ٍ گصاقسِ آظهَى زؾسگاُ ٌٖٗ٘خاه٘ىطٍلاهل  ٕضٍ آظهًَِ ضا ،شٍب

 زّ٘س. 

 ٕزها طٗظ C 15°ٕزها تِضا آظهَى  زؾسگاُنفحِ هسضج  اؾر، هكرم ال٘اف زهإ شٍب اگط 9-2-2

 وٌ٘س.  ػول 5-2-9 ظٗطتٌسهغاتك . وٌ٘س ن٘زٌظقسُ،  ٌٖ٘تف٘خ شٍب

 طٗظ ّإضٍـ اظ اؾسفازُ تا ضا آى ٘سزَاًٖه ،ًثاقس هكرم آظهَىاًدام  اظ لثل ،شٍب ٕزها اگط 9-2-3

 : وٌ٘س ي٘٘زؼ

 آظهًَِ اگط. تثطٗس، تالا C 140° زهإ ضا زا حطاضذ زضخِ ٍ لطاض زازُ زؾسگاُ زاذل ضا آظهًَِ 9-2-3-1
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 شٍب آظهًَِ اگط ، آظهَى وٌ٘س.زطيٗ٘خا C 20°زهإ  زض زؾسگاُ، وطزى ؾطز اظ خؽٕ ضا تؼس آظهًَِ ،قس شٍب

 . وٌ٘سضا زًثال  5-2-9 ظٗطتٌسهٌسضج زض ٌٗس فطآس كً

 ز، ازاهِ زّ٘س.َكً شٍب ال٘اف وِ ٖظهاً زاضا  ضًٍس يٗا 9-2-3-2

 افعاٗف زّ٘س.  ال٘افزا ظهاى هكاّسُ شٍب  C/min 3° ؾطػرضا تا  زها حٗزسضتِ  9-2-4

 وٌ٘س.  تطضؾٖ، ت٘يشضُ اظ اؾسفازُ تاضا  آظهًَِ 9-2-5

زضخِ تط حؿة ضا  آظهَى زؾسگاُ ضٍٕ ٕزها يٗزط هًٗعز، خاهس تِ هاٗغ ضٍاىقسى هَلغ زثسٗل  9-2-6

 ترَاً٘س. ؾلؿَ٘ؼ

 آزمًن ٔٓوُب گسارش   10

 گعاضـ آظهَى تاٗس قاهل حسالل اعلاػاذ ظٗط تاقس: 

 شٍب ٕزها ي٘٘زؼ ٕتطا( 2 ضٍـ ٗا 1ضٍـ) هَضز اؾسفازُ ضٍـ -الف

 تطزاضٕزَن٘ف هازُ ضٍـ ًوًَِ -ب

  ،1ضٍـ ال٘اف زطو٘ثٖ تازض نَضذ آظهَى  ،آظهًَِ زض ال٘اف ًَع ّط ٕتطاًساٗح  -ج

  ،C° زضخِتط حؿة  ٕزىطاض آظهًَِ خٌح اظ هٗ ّط شٍب ٕزها -ذ

  .C°  ٕ تط حؿة زضخِزىطاض خٌح شٍب ٕزها ه٘اًگ٘يهمساض  -ش

 ارٔجٓ ي دقت   11

 1ريش ارٔجٓ ي دقت 11-1

 2ريش ارٔجٓ ي دقت 11-2

 دقت 11-2-1

. اؾر زؼ٘٘ي قسُ لَىًٗا آظهًَِ ٕتطا C 1/2 ° ٍ اؾسطٖخل آظهًَِ ٕتطا C 3/1°، اؾساًساضز اًحطاف ٕصٗطضخزىطا  

ِ  ٕت طا  ٍ  C (2   240)° اؾسطٖخل آظهًَِ ٕتطا ،95%  ٌاى٘اعو ٍزحستا    C (3   238)°، 6-6لَىًٗ ا  آظهًَ 

 . تاقسهٖ

 ارٔجٓ 11-2-2

اضائِ قسُ زض اٗي اؾساًساضز  آظهَى ضٍـ زض ،اضٗثٖ ػٌَاىِت زَاىٖوً ضا ٖاعلاػاز ّ٘چتطإ ّ٘چىسام اظ ال٘اف، 

 . زوط اضائِ
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 الف پًٕست

 دَىذٌ( )آگبَٓ

  الٕبف مبْ ريةد ي رية ْدمب دستگبٌمثبلٓ از  

 ووه تِ ،1-الف خسٍل زض قسُ شوط شٍب ٕزها گؿسطُ ٍ ظاّطٕ شٍبزهإ  اٗ شٍب ٕزها اظ ّسف   1-الف

 ؿرً٘ هؼلَم اؾر. قسُ قٌاذسِ ال٘اف ًَع وِ ٌّٖگاه حطاضذ زضخِ ي٘٘زؼ اٗ ال٘اف شٍب قطٍع ٕزها زؼ٘٘ي

 ُ اؾر. قس زؼ٘٘ي 2 اٗ 1 ّإضٍـوسام ٗه اظ  اظ اؾسفازُ تازض خسٍل  قسُ شوط شٍب ٕزها وِ

 . س٘وٌ هطاخؼِ 2-الف ٍ 1-الف ّإقىلتِ  ،دستگبٌ    2-الف

 الٕبف دمبْ رية ظبَرْ بٔ ي ٓجٔتقر رية َبْ دمبْدمبَب ي گسترٌ فُرست -1-الف خذيل

  وًع الٕبف (C°) دمبْ رية (C°) اْدمبْ اوتقبل ضٕطٍ (C°) دمبْ تخرٔت

 اؾساذ 260-230 - -

 ّإ خَضحلمِآضٍهاز٘ه 330 - -

 خلٖ اؾسط - - -

 تٌعٍاوؿَل ٍ خلٖ فٌَل - - 650

 وطتي - - ˃650

 ولطزاض ال٘اف 167-162 - -

550 340 n/a
c m-آضاه٘س 

 هسآوطٗل٘ه 184 - -

400 275 n/a p- آضاه٘س 

 خلٖ آوطٗلًَ٘سطٗل 235-230 - 317

 6خلٖ آه٘س   225-210 50 -

 6-6خلٖ آه٘س  265-252 50 400

 خلٖ وطتٌاذ 252-223 143 -

 خلٖ اؾسط 255-240 75 -

 خلٖ از٘لي تا چگالٖ تالا 155-144 -120 -

 خلٖ از٘لي تا چگالٖ خائ٘ي 140-110 -120 -

 خلٖ خطٍخ٘لي 170 -15 -

 فلَئَضٍاز٘ليخلٖ زسطا  327 126 -

 خلٖ اٍضزاى 260-230 - -

 خلٖ ٌٍٗ٘لي ولطاٗس 182 87 ˃140

 ؾاضاى 177 - -
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  وًع الٕبف (C°) دمبْ رية (C°) اْدمبْ اوتقبل ضٕطٍ (C°) دمبْ تخرٔت

 اؾداًسوؽ 232 - -

 زطٕ اؾساذ 288ٍ  300 - -

وَخل٘وط ٌٍٗ٘ل ولطاٗس ٍ ) HHٌٍَٗ٘ى  - 85 -

 (ٍٗس٘ل اؾساذ

 ٍٗؿىَظ - - ˃290

 a غ٘طلاتل اخطاء 

 

 

 

 

 ريةتعٕٕه وقطٍ  دستگبٌ -1-الف ضکل
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 استخراج سًکسلٍ دستگبٌ -2-الف ضکل

 

 

 

 

 

 

 

 

 


