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 بٍ وام خذا

 استاوذارد ايزان مليآضىايي با ساسمان 

 كٌؼتٖ ٘ماتٍ تحم اػتاًذاسد هؤػؼٔ ساتهمش ٍ لَاً٘ي اكلاح لاًَى  3هادٓ  ٗه تٌذ هَجة تِ اٗشاى اػتاًذاسد هلٖػاصهاى 

ٖ اػتتاًذاسدّإ   ًـش ٍ تذٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اػت وـَس سػوٖ هشجغ تٌْا 1371 هاُ تْوي هلَب اٗشاى، )سػتوٖ    هلت

  .داسد ػْذُ تِ سا اٗشاى

ض ٍ هؤػؼتات  وًظشاى هشاكاحة ،اسؿٌاػاى ػاصهاىوة اص وهش ٖفٌ ّٕا َى٘ؼ٘ووّإ هختلف دس ي اػتاًذاسد دس حَصُٗتذٍ

ٖ ؿَد ٍ وَؿـٖ ّوگام تتا هلتال    آگاُ ٍ هشتثظ اًجام هٖ ٍٕ التلاد ٕذ٘تَل، ٖ، پظٍّـٖػلو ظ ٍٗ تتا تَجتِ تتِ ؿتشا     هلت

-ٌٌتذگاى، هلتش   وذ٘كتاحثاى حتك ٍ ًفتغ، ؿتاهل تَل     ٔت آگاّاًتِ ٍ هٌلتفاً  وٍ تجاسٕ اػت وِ اص هـاس ٕ، فٌاٍسٕذ٘تَل

ٖ  ٍ غ٘ش ٖدٍلت ّٕاهاى، ًْادّا، ػاصٍٖ تخلل ٖض ػلوووٌٌذگاى، هشاٌٌذگاى، كادسوٌٌذگاى ٍ ٍاسدو ؿتَد   دٍلتٖ حاكتل هت

ؿَد ٍ پغ ٖ هشتَط اسػال ه ّٕا َى٘ؼ٘وو ًٕفغ ٍ اػضإتِ هشاجغ ر ٖاٗشاى تشإ ًظشخَاّ هلٖ ٕغ اػتاًذاسدّاًَٗ ؾ٘پ

  ٖ)سػو هلٖتِ ػٌَاى اػتاًذاسد  ،ةٗهشتثظ تا آى سؿتِ عشح ٍ دس كَست تلَ هلٖ ٔت٘ووـٌْادّا دس ٘افت ًظشّا ٍ پٗاص دس

 ؿَد ٖاٗشاى چاج ٍ هٌتـش ه

وٌٌتذ  ٖ ِ هت ٘ي ؿذُ تْ٘٘ت ضَاتظ تؼًٗ٘ض تا سػا كلاحرٕهٌذ ٍ  ػلالِ ّٕا ِ هؤػؼات ٍ ػاصهاىو ٖٗغ اػتاًذاسدّاًَٗ ؾ٘پ

ٖ  ة، تِ ػٌَاى اػتتاًذاسد ٍٗ دسكَست تلَ ٖتشسػ ،عشح هلٖدسوو٘تِ  ٖ    اٗتشاى  هلت ة، ٘ت ي تشتٗؿتَد  تتذ   چتاج ٍ هٌتـتش هت

ٖ  ٔي ٍ دس وو٘تت ٗتتذٍ  5 سٓاٗشاى ؿتوا  هلٖاػتاًذاسد  سات همشِ تش اػاع وؿَد ٖه ٖتلم هلٖ ٖٗاػتاًذاسدّا اػتتاًذاسد   هلت

 ذُ تاؿذ ٘ة سػٗتِ تلَ ؿَدٖ ل هى٘تـاٗشاى اػتاًذاسد  هلٖدس ػاصهاى ِ وهشتَط 

(ISO) اػتتاًذاسد  ٖالوللت  ي٘ػاصهاى ت ٖاكل ٕشاى اص اػضاٗاد اػتاًذاس هلٖػاصهاى 
 لىتشٍتىٌ٘ته الوللتٖ ا  وو٘ؼتَ٘ى تت٘ي   ،1

(IEC 2 ؿٌاػٖ  الوللٖ اًذاصُ ٍ ػاصهاى ت٘ي ٖ (OIML) لتاًًَ
ٖ    4اػتت ٍ تتِ ػٌتَاى تٌْتا ساتتظ      3  وو٘ؼتَ٘ى وتذوغ غتزاٗ

(CAC)
ختاف   ّٕتا ٕ اصهٌذٍ٘ ً ٖلوظ ٗاٗشاى ضوي تتَجِ تِ ؿشا هلٖ ٕي اػتاًذاسدّاٗوٌذ  دس تذٍ دس وـَس فؼال٘ت هٖ 5

 ؿَد  گ٘شٕ هٖ تْشُ ٖالولل ي٘ت ٕجْاى ٍ اػتاًذاسدّا ٖتٍ كٌؼ ٖ، فٌٖػلو ّٕا ـشفت٘ي پٗـَس، اص آخشو

وٌٌتذگاى، حفت     ت اص هلتش  ٗت ؿذُ دس لتاًَى، تتشإ حوا   ٌٖ٘ت ؾ٘ي پٗت هَاصٗتَاًذ تا سػاٖ شاى هٗاػتاًذاسد ا هلٖػاصهاى 

 ٕ، اجتشا ٍٕ التلتاد  ٖغت ٘هح ؼتت ٗت هحلتَتت ٍ هلاحظتات ص  ٘فوٌ٘اى اص ٘، حلَل اعوٍٖ ػوَه ٕفشد ٖوٌٗػلاهت ٍ ا

اٗشاى سا تشإ هحلَتت تَل٘ذٕ داختل وـتَس ٍاٗتا التلام ٍاسداتتٖ، تتا تلتَٗة ؿتَسإ ػتالٖ           هلٖاص اػتاًذاسدّإ  ٖؼضت

اػتتاًذاسد   ٕـتَس، اجتشا  وهحلتَتت   ٕتتشا  ٖالوللت  ي٘تت  ٕتَاًذ تِ هٌظَس حف  تاصاسّاٖ  ػاصهاى هوٌذ ٕاػتاًذاسد، اجثاس

ٌٌتذگاى اص ختذهات   و تتِ اػتتفادُ   تخـت٘ذى ٌتاى  ٘ي تتشإ اعو ّ٘وچٌت   وٌتذ  ٕآى سا اجثاس ٕتٌذ ٍ دسجِ ٖكادسات ٕاتّاو

ّ  ٕض٘ت ، هوٖهـاٍسُ، آهَصؽ، تاصسػت  ٌّٔ٘ا ٍ هؤػؼات فؼال دس صه ػاصهاى ٕ ػ٘ؼتتن  ٍٖ كتذٍسگَا ت ٍ ٘ت فو٘ت ٗشٗهتذ  ّتا

ٖ ػتاصهاى  ٍػتاٗل ػتٌجؾ،     ال٘ثشاػَ٘ى)وّا ٍ هشاوض ٍاػٌجٖ  ـگاُٗ، آصهاٖغ٘هح ؼتٗت صٗشٗهذ ِ  يٗت اػتتاًذاسد ا  هلت  گًَت

ٖ  ٖاتٗت شاى اسصٗت ت ا٘ذ كتلاح ٗ٘ت ّا ٍ هؤػؼات سا تش اػاع ضَاتظ ًظام تأ ػاصهاى ظ تصم، ٗاحتشاص ؿتشا   كتَست وٌتذ ٍ دس   هت

ل ٗاّا، ٍاػتٌجٖ ٍػتا  ٗى ٖالولل ي٘ج دػتگاُ تٗوٌذ  تشٍ ّٖا ًظاست هشد آىىّا اػغا ٍ تش ػولت تِ آى٘ذ كلاحٌٗ٘اهٔ تأ٘گَاّ

ف ٗاٗتشاى اص دٗگتش ٍظتا    هلٖ ٕػغ  اػتاًذاسدّا ٕاستما ٕتشا ٕاستشدومات ٘تحماس فلضات گشاًثْا ٍ اًجام ٘ي ػ٘٘ػٌجؾ، تؼ

  اػت ػاصهاىي ٗا
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 گفتارپیص

ًتَٗغ   وِ پ٘ؾ "داؽ ٍ خـه َّإ ؿذگٖ دس تؼ٘٘ي جوغ-ػٌ٘تت٘ه ٗىؼشُّإ  ًخ -ًؼاجٖ "اػتاًذاسد

چْاسكتذ ٍ   دس ٍ ؿذُ اػت تِْ٘ ٍ تذٍٗي تَػظ ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى ّإ هشتَط وو٘ؼَ٘ىآى دس 

 1394ا11ا1 ّإ ًؼتاجٖ ٍ ال٘تا  هتَس    اػتاًذاسد پَؿان ٍ فشآٍسدُ هلٖ وو٘تٔ اجلاعت٘ؼت ٍ ًْو٘ي 

همشسات ػتاصهاى هلتٖ    ٍ لَاً٘ي اكلاح لاًَى 3 هادٓ ٗه تٌذ اػتٌاد تِ اٌٗه اػت، گشفتِ لشاس تلَٗة هَسد

 .ؿَد هٌتـش هٖ اٗشاى هلٖ اػتاًذاسد ػٌَاى تِ، 1371 هاُ تْوي هلَب اػتاًذاسد اٗشاى،

ختذهات،   ٍ ػلَم كٌاٗغ، صهٌ٘ٔ دس جْاًٖ ٍ هلٖ ّإ پ٘ـشفت ٍ تحَتت تا ّواٌّگٖ ٍ ّوگاهٖ حف  تشإ

اٗي  تىو٘ل ٍ اكلاح تشإ وِ پ٘ـٌْادٕ ّش ٍ ؿذ خَاّذ ًظش تجذٗذ لضٍم هَالغ دس اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ

تٌتاتشاٗي،  . گشفت خَاّذ لشاس تَجِ هَسد هشتَط فٌٖ وو٘ؼَ٘ى دس ًظش تجذٗذ امٌّگ ؿَد، اسائِ اػتاًذاسدّا

  .وشد اػتفادُ هلٖ اػتاًذاسدّإ تجذٗذًظش آخشٗي اص ّوَاسُ تاٗذ

 

 :اػت صٗش ؿشح تِ گشفتِ لشاس اػتفادُ هَسد اػتاًذاسد اٗي تْ٘ٔ تشإ وِهأخزٕ  هٌثغ ٍ
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 داغ ي خطک ًَاي ضذگي در تعییه جمع-سیىتتیک يکسزٌَاي  وخ -وساجي

 َذف ي دامىٍ کاربزد 1

دس  ػٌ٘تت٘ه ٗىؼشُ ّإ ؿذگٖ ًخ گ٘شٕ ه٘ضاى جوغ اًذاصُ إّ سٍؽ تؼ٘٘ي ،اػتاًذاسد اٗي ّذ  اص تذٍٗي

  دس سٍؽ ؿَد اػتفادُ هٖ 1ًخ  سٍؽ ولا  ٍ ته س اٗي اػتاًذاسد اص دٍتاؿذ  د هٖ داؽ ٍ َّإ خـه

دػتٖ  فمظ تِ كَست گ٘شٕ اًذاصُ ،ًخ  سٍؽ ته دس ٍ دػتٖ ٍ خَدواس تِ دٍ ؿىل گ٘شٕ اًذاصُ ،ولا 

  ؿَد اًجام هٖ

  ؿَد  دػتٖ اػتفادُ كَستگ٘شٕ تِ  اًذاصُ اص سٍؽ تاٗذ ،هَاسد اختلا دس 

 تىغ واستشد داسد   دػٖ 3111ووتش اص  چگالٖ خغٖتا  ػٌ٘تت٘ه ٗىؼشُّإ  اٗي اػتاًذاسد تشإ ًخ

 واستشد ًذاسد  2ٗافتِ ّإ ً٘وِ آساٗؾ اٗي اػتاًذاسد تشإ ًخ

 مزاجع الشامي 2

  ّا اسجاع دادُ ؿذُ اػت هذاسن الضاهٖ صٗش حإٍ همشساتٖ اػت وِ دس هتي اٗي اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى تِ آى

  ؿَد جضئٖ اص اٗي اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى هحؼَب هٖ تذٗي تشت٘ة آى همشسات

ّا ٍ تجذٗذ ًظشّإ تؼذٕ آى  اكلاحِ٘، دس كَستٖ وِ تِ هذسوٖ تا روش تاسٗخ اًتـاس اسجاع دادُ ؿذُ تاؿذ

ّا اسجاع دادُ  دس هَسد هذاسوٖ وِ تذٍى روش تاسٗخ اًتـاس تِ آى  هَسد ًظش اٗي اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ً٘ؼت

  ّا هَسد ًظش اػت ّإ تؼذٕ آى ُ آخشٗي تجذٗذ ًظش ٍ اكلاحِّ٘وَاس، ؿذُ اػت

 :  اػت  اػتاًذاسد الضاهٖ  واستشد اٗي  صٗش تشإ  اص هشاجغ  اػتفادُ

 -تِ كَست ولا   گ٘شٕ چگالٖ خغٖ )ًوشُ  ًخ اًذاصُ -ًؼاجٖ، 28اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ   2-1

 سٍؽ آصهَى

 اًجام آصهَىٍ   ػاصٕ آهادُ  تشإ  هح٘غٖ اػتاًذاسد  ؿشاٗظ -، ًؼاج948ٖ  ؿواسُ اٗشاى  تاًذاسد هلٖػا   2-2 

 اصطلاحات ي تعاريف 3

 :دسٍ واس هٖ غلاح ٍ تؼشٗف صٗش تِدس اٗي اػتاًذاسد، اك

3-1 

 داغ ي ًَاي خطک ضذگي در جمع

ٌؾ لثل ٍ تؼذ اص ػول٘ات ٍ تحت ت وِ ٕ خـه داؽاَّ واّؾ عَل آصهًَِ دس اثش ػول٘ات حشاستٖ دس

  ؿَد هٖ كَست دسكذٕ اص عَل اٍلِ٘ ت٘اىِ ت ٍ گ٘شٕ ؿذُ اًذاصُ

 
  

                                                 
1- Single-end 

2- Partially oriented yarn 
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 اصًل آسمًن 4

 اختلا  تشاػاع ؿذگٖ   جوغگ٘شد لشاس هٖ داؽ ٍ هؼشم َّإ خـه دس تحت ؿشاٗظ هـخق آصهًَِ

 ؿَد  هحاػثِ هٖ ،ػول٘ات لثل ٍ تؼذ اص آصهًَِ عَل

 ي مًاد يسايل 5

 اػت:وِ داسإ هـخلات صٗش ، پیچ کلاف  5-1

  وٌذ واس هٖ ٗا دػتٖ )تشلٖ  كَست خَدواسِ وِ تاػت   1111±2اmm(5 پ٘چ  ولا هح٘ظ   5-1-1

اص ٍ ٗا  هحل ّن پ٘چ٘ذى ًخ دس ٗه اػت تا اص سٍٕ)تشاٍسع   هىاً٘ضم سفت ٍ تشگـتهجْض تِ   5-1-2

  دس ٌّگام پ٘چؾ ّوضهاى چٌذ ولا  جلَگ٘شٕ ؿَدّا  ًخ لشاس گشفتي سٍٕ ّن

 تاؿذ  هٖ ّإ پ٘ـٌْادٕ دس هحذٍدُ ±11% ٍػ٘لِ اػوال تٌؾ تا دسػتٖ تِهجْض  5-1-3

پ٘چؾ سا تِ كَست خَدواس هتَلف  إ تشإ ؿواسؽ تؼذاد دٍس ولا ، تشج٘حاً ٍػ٘لِداسإ  5-1-4

  تاؿذ ػ٘ؼتن ّـذاس دٌّذُ پ٘ؾ اص سػ٘ذى تِ تؼذاد دٍس هَسد ًظش ٗا داسإ اوٌذ ٍ

پ٘چ  تا تتَاى ولا  سا تِ آػاًٖ اص ولا  تاؿذ  ؾ هح٘ظ ولا هىاً٘ضهٖ تشإ واّ تِ هجْض 5-1-5

 خاسج ًوَد 

 ، وِ داسإ هـخلات صٗش اػت:گیزي طًل پايٍ اوذاسٌ  5-2

 ؛mm 1حذالل  ػٌجِتا عَل گ٘شٕ عَل آصهًَِ  إ تشإ اًذاصُ پاِٗ 5-2-1

 ؛ mm 1±هتش هذسج ؿذُ اػت تا دسػتٖ  وؾ ٗا هتش وِ تشحؼة ه٘لٖ خظ 5-2-2

ؿَد   وِ تاتٕ للاب ٗا لؼوت پاٌٖٗ٘ گ٘شُ )وِ آصهًَِ اص آى آٍٗضاى هٖ فَتدٕ للاب ٗا گ٘شُ 5-2-3

 وؾ ٗا هتش لشاس گ٘شد  ساػتا تا ػذد كفش خظ ّن

تا دسػتٖ  ً٘شٍٕ وــٖ لادس تِ اػوال ّاٖٗ وِ ّا ٗا گ٘شُ للاب هجْض تِ ّإ اػوال تٌؾ ٍصًِ 5-2-4

  تاؿذ تِ آصهًَِ %11±

وِ داسإ هـخلات صٗش  ، سا تثٌ٘٘ذ 1)ؿىل  بٍ صًرت خًدکار ضذگي جمع گیزي اوذاسٌيسیلٍ    5-3

 اػت:

 تا سا وٌذ، عَل آصهًَِ كَست خَدواس تِ آصهًَِ اػوال هِٖ تٌؾ هـخلٖ سا تاٗي ٍػ٘لِ   5-3-1

گ٘شٕ ؿذُ هحاػثِ  ّإ اًذاصُ ؿذگٖ تش هثٌإ عَل وشدُ ٍ جوغ تؼ٘٘ي 1اmm 15پزٗشٕ  تفى٘ه

  ؿَد هٖ

           ً٘شٍٕ  تَاًذ هٖ ّا وِ تشإ آٍٗختي آصهًَِ mm 611ًگْذاسًذُ آصهًَِ تا استفاػٖ ت٘ؾ اص  5-3-2

 cN5ًواٗذاػوال  عَس هتَالٖ تِ ّش ولا ِ آصهَى ت هذت صهاى سا عٖ 2ا   

  تَاى اػتفادُ ًوَد هٖ ً٘ض ًتاٗج هـاتِ وؼة تِ ؿشط اص ٍػاٗل هىاً٘ىٖ دٗگش -يادآيري
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 ىماراَ

 ًگْذاسًذُ آصهًَِ  1

 آصهًَِ  2

  2اcN 5ً٘شٍٕ   3

 گ٘شٕ عَل اًذاصُ ػ٘ؼتنٍػ٘لِ اػوال ً٘شٍ ٍ   4

 گ٘شٕ ً٘شٍ اًذاصُ ػ٘ؼتن  5

 بٍ صًرت خًدکار ضذگي جمع گیزي يسیلٍ اوذاسٌ -1ضکل 

 وِ داسإ هـخلات صٗش اػت:، که مجُش بٍ تًُيٍ خطک 5-4

 وي ّا دس خـه آٍٗضاى وشدى آصهًَِ جْت  mm 611 تا استفاػٖ ت٘ؾ اص ًگْذاسًذُداسإ  5-4-1

ًحَٕ وِ   ِّا ٍجَد داؿتِ تاؿذ ت تاٗذ فاكلِ وافٖ ت٘ي آصهًَِ تاؿذ  هٖ دػتٖ تِ كَست گ٘شٕ اًذاصُ تشإ

 تواع ًذاؿتِ تاؿٌذ  وي خـهتا ٗىذٗگش ٍ تا جذاسُ داخلٖ 

كَست ِ ذاسًذُ آصهًَِ سا تتاؿذ تا تتَاى ًگْ mm 611تاٗذ حذالل  وي خـه استفاع داخلٖ 5-4-2

 وي خـه دسكذ حجن 81اص  ت٘ـتش ًثاٗذ ،تَػظ ًگْذاسًذُ ػوَدٕ دس آى لشاس داد  فضإ اؿغال ؿذُ

 تاؿذ 

 تاؿذ   ّا آصهًَِ پ٘شاهَى دس ٕ َّإ داؽگ٘شٕ ٍ ثثت دها دهاػٌج تشإ اًذاصُهجْض تِ  5-4-3

  تاؿذ ºC 3±تا دسػتٖ ػ٘ؼتن جشٗاى َّا تشإ ثاتت ًگِ داؿتي دها داسإ  5-4-4
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 آسمًوٍبزداري ي تُیٍ  ومًوٍ 6

 بزداري ومًوٍ  6-1

 ؛)دسكَست ٍجَد  اػتاًذاسد ٍٗظگٖ وات دػتَسالؼول اسائِ ؿذُ دس هغاتك تا  6-1-1

  ؿَد تِْ٘ دسخَاػت دس كَست تاٗذ 1آصهاٗـگاّٖ فلِ )تَدُ  ًوًَِ  6-1-2

 1تْش ٍ ًوًَِ آصهاٗـگاّٖ دس جذٍل  ًوًَِ ادتؼذ دس كَست ػذم ٍجَد دػتَسالؼول خاف، 6-1-3

 اسائِ ؿذُ اػت 

 
 بُز ي ومًوٍ آسمايطگاَي ومًوٍ تعذاد -1جذيل 

جعبٍ يا  تعذاد

 در محمًلٍ کارته

جعبٍ يا تعذاد 

در ايلیه  کارته

 اوتخاب

جعبٍ يا تعذاد 

اوتخابي بزاي کارته 

 محمًلٍ ومًوٍ

َاي وخ  تعذاد بستٍ

بزداري ضذٌ اس  ومًوٍ

 بٍ يا کارتهجعَز 

َاي وخ  تعذاد بستٍ

اوتخاب ضذٌ بزاي 

 ومًوٍ آسمايطگاَي

 ّوِ ّوِ ٗا ووتش 11
ٗادآٍسٕ جذٍل سا 

 تثٌ٘٘ذ 
 21تمشٗثاً 

 21 2 11 11 21تا  11

 21 2 11 21 41تا  21

 21 1 21 41 41ت٘ـتش اص 

تؼتِ ًخ تشإ ًوًَِ آصهاٗـگاّٖ اًتخاب ؿَد   21تاٗذ حذالل  ؿذ تا جؼثِ ٗا واستي تاٗذ ٗىؼاى ّإ ًخ اًتخاب ؿذُ اص ّش تؼذاد تؼتِ -يادآيري

ّإ ًخ وِ دس عٖ جاتجاٖٗ ٍ حول ٍ ًمل سعَتت گشفتِ،  تؼتِّا سا آصهَى ًوائ٘ذ   ووتش اػت، ّوِ آى 21ّإ ًخ دس هحوَلِ اص  اگش تؼذاد تؼتِ

 گ٘شٕ اًتخاب ًوَد  اًذ سا ًثاٗذ تشإ ًوًَِ  ٍ ٗا تاص ؿذُ آػ٘ة دٗذُ

 ساسي آمادٌضزايط محیطي استاوذارد بزاي   6-2 

اًجام  948هغاتك تا اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  هح٘غٖ اػتاًذاسد ؿشاٗظ دس ػاصٕ تاٗذ آهادُ  6-2-1

  ؿَد

ّا سا تاٗذ تحت  ٌّگاهٖ وِ سعَتت تاصٗافتٖ ٍالؼٖ ًوًَِ اص همذاس تجاسٕ ت٘ـتش تاؿذ، آصهًَِ  6-2-2

 گ٘شًذ اػتاًذاسد لشاس ٖهح٘غ ؿشاٗظ دس min 31تاٗذ تِ هذت حذالل  ّا لشاس داد  آصهًَِ اٍلِ٘ػاصٕ  آهادُ

 تشػٌذ  ٖتا تِ تؼادل سعَتت

 ّا اص ؿشاٗظ هح٘غٖ اػتاًذاسد اًجام ؿَد  آصهَى تاٗذ تلافاكلِ تؼذ اص خاسج وشدى آصهًَِ -يادآيري

 تُیٍ آسمًوٍ  6-3

 ريش کلاف 6-3-1

 کلافتعذاد دير  6-3-1-1

 ؿَد: هحاػثِ هٖ 1 ولا  عثك فشهَل تؼ٘٘ي ؿذُ تشإ چگالٖ خغٖ جْت دػت٘اتٖ تِؼذاد دٍس ولا  ت

                                                 
1- Bulk laboratory sample 
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 وِ دس آى:

n  ؛كح٘  تشٗي ػذد ًضدٗهگشد ؿذُ تِ  ولا  تؼذاد دٍس 

Tt ٖش حؼةتؼ٘٘ي ؿذُ تشإ ولا  ت چگالٖ خغ dtex؛ 

T ٖش حؼةاػوٖ آصهًَِ ت چگالٖ خغ dtex ٖتاؿذ  ه 

 
 تعییه ضذٌ بزاي کلاف وخ چگالي خطي -2جذيل 

 اسمي آسمًوٍ چگالي خطي

 (dtex) 

تعییه ضذٌ بزاي کلاف  خطي چگالي

(dtex) 

411  ≥ 2511 

3111 ~ 411 < 11111 

 تؼ٘٘ي ًوائ٘ذ  28ًاهؼلَم تاؿذ، آى سا عثك اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  چگالٖ خغٖدس كَستٖ وِ 

 پیچي لافک  6-3-1-2

ؿًَذ،  گ٘شٕ هٖ ّا اص ٗه تؼتِ ًخ ًوًَِ اگش آصهًَِ دٍس تشٗضٗذ جذا وشدُ ٍ ّإ ت٘شًٍٖ تؼتِ سا  ّإ تِٗ ًخ

ًخ سا اص ت٘ي ٍػ٘لِ اػوال تٌؾ ػثَس دّ٘ذ ٍ اًتْإ ّا دٍس اًذاختِ ؿَد   هتش ًخ ت٘ي آصهًَِ 5تاٗذ حذالل 

تا تٌؾ ٗىٌَاخت ٍ ووتش اص تٌؾ هحاػثِ ؿذُ اص فشهَل  پ٘چ تثٌذٗذ  تِ آساهٖ ولا  سا آى سا تش سٍٕ ولا 

   سا تثٌ٘٘ذ 1-1-3-6تپ٘چ٘ذ )تٌذ   1)دػت آهذُ اص فشهَل ِ ٍ تا تؼذاد دٍس هؼ٘ي ت  2)

ًخ سا دس ًضدٗىٖ گ٘شُ تثشٗذ ٍ دٍ اًتْإ ًخ سا تذٍى اػوال وـؾ تِ ٗىذٗگش گشُ تضً٘ذ  ولا  سا تِ دلت  

 پ٘چ خاسج وٌ٘ذ   ولا اص  گٖدسّن سفت پ٘چؾ ٍ ٍ تذٍى

  صهاى وٌ٘ذ ػاصٕ آهادُ 2-6سا دس حالت آصاد ٍ تذٍى تٌؾ عثك ؿشاٗظ روش ؿذُ دس تٌذ  ّا آصهًَِ

 h 3 آه٘ذ حذالل ٍ تشإ پلٖ h 2 حذالل پشٍپ٘لي اػتش ٍ پلٖ ّإ پلٖ ػاصٕ آصهًَِ پ٘ـٌْادٕ تشإ آهادُ

  اػت 

 ريش تک وخ  6-3-2

سا اص تؼتِ  cm 71تا   cm 61تِ عَل  إ آصهًَِ ا جذا وشدُ ٍ دٍس تشٗضٗذ ّإ ت٘شًٍٖ تؼتِ س ّإ تِٗ ًخ

  تثشٗذ 

  صهاى وٌ٘ذ ػاصٕ آهادُ 2-6ّا سا دس حالت آصاد ٍ تذٍى تٌؾ عثك ؿشاٗظ روش ؿذُ دس تٌذ  آصهًَِ

 h 3 حذالل آه٘ذ ٍ تشإ پلٖ h 2 حذالل پشٍپ٘لي اػتش ٍ پلٖ ّإ پلٖ ػاصٕ آصهًَِ پ٘ـٌْادٕ تشإ آهادُ

 اػت 

 َاٍ تعذاد آسمًو 6-4

 آصهًَِ اص 21دس هجوَع  آصهًَِ اص ّش تؼتِ ًخ اًتخاب ؿَد ٍ 2حذالل تاٗذ ، فلِ تشإ ًوًَِ آصهاٗـگاّٖ

  تحت آصهَى لشاس گ٘شًذٗه تْش 



6 

 

 21ًحَٕ وِ تؼذاد ول آًْا ووتش اص ِ ٗه آصهًَِ اص ّش تؼتِ آهادُ وٌ٘ذ ت ،تْش ًوًَِ آصهاٗـگاّٖتشإ 

اص  تؼذاد ول آًْا ت٘ـتش وِ ًحَِٕ آهادُ وٌ٘ذ ت آصهًَِ اص ّش تؼتِ ػِ، َست تشٍص اختلا  ًظشك   دسًثاؿذ

    ذًثاؿ 61

 ضزايط آسمًن 7

 داغ ي ًَاي خطک عملیات  7-1

ّا هتفاٍت اػت  دهإ پ٘ـٌْادٕ ٍ صهاى ػول٘ات  تا تَجِ تِ جٌغ ًخ داؽ ٍ َّإ خـه ؿشاٗظ ػول٘ات

  ًـاى دادُ ؿذُ اػت 3دس جذٍل 

 ؿَد  ، دها ٍ صهاى عثك تَافك عشف٘ي اًتخاب ه3ّٖإ روش ًـذُ دس جذٍل  ًختشإ 

 
 دَي حزارتعملیات دماي ًَاي داغ ي سمان  -3جذيل 

 جىس وخ وخ وًع
 دماي ًَاي داغ

(ºC) 

 دَي سمان عملیات حزارت

(min) 

 چىذ فیلامىت

 15 ± 1 191± 3 66آه٘ذ  اػتش، پلٖ پلٖ

 15 ± 1 171± 3 6آه٘ذ  پلٖ

 15 ± 1 111± 3 پشٍپ٘لي پلٖ

 تک فیلامىت

 15 ± 1 181± 3 اػتش پلٖ

   11 ± 1 181± 3 66آه٘ذ  پلٖ

 11 ± 1 151± 3 6آه٘ذ  پلٖ

 15 ± 1 111± 3 پشٍپ٘لي پلٖ

 َا ىص بٍ آسمًوٍت اعمال  7-2

 ؿَد: هحاػثِ هٖ  2)ّا دس سٍؽ ولا  عثك فشهَل  تِ آصهًَِ ؿذُ اػواله٘ضاى تٌؾ 

(2  
t

F P T  
 وِ دس آى:

F ً٘شٍ تش حؼة cN؛  

P تٌؾ تشحؼة cN/dtex؛  

Tt ٕولا  تش حؼة چگالٖ خغٖ تؼ٘٘ي ؿذُ تشا dtex ٖسا تثٌ٘٘ذ  2)جذٍل تاؿذ  ه   

 ؿَد: هحاػثِ هٖ  3)عثك فشهَل  ته ًخّا دس سٍؽ  تِ آصهًَِ ؿذُ تٌؾ اػوال

(3  
F P T  

 وِ دس آى:

F ً٘شٍ تش حؼة cN؛  

P تٌؾ تشحؼة cN/dtex؛  

T ٖتش حؼة اػوٖ ًخ چگالٖ خغ dtex ٖتاؿذ ه   

 اػت: ؿذُ تِ ؿشح صٗش همذاس تٌؾ اػوال
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   ؛ cN/dtex حؼة تش  1ا15 ± 1ا11ّإ غ٘ش تىؼچشُ ) ًخ -

    cN/dtex حؼة تش  1ا21 ± 1ا14) ّإ تىؼچشُ ًخ -

 ؿَد  ّا عثك تَافك تؼ٘٘ي هٖ تٌؾ ،ٗىؼشُ ّإ ًخ ػاٗش تشإ

 اس اوجام عملیات حزارتي بعذآسمًوٍ  رسیذن سمان بٍ تعادل  7-3

تِ تؼادل  1-2-6تٌذ  عثك ّا دس ؿشاٗظ هح٘غٖ اػتاًذاسد پغ اص اًجام ػول٘ات حشاستٖ، تاٗذ آصهًَِ

 تشػٌذ  ٖسعَتت

  آه٘ذ حذالل ٍ تشإ پلٖ h 2 حذالللي پشٍپ٘ اػتش ٍ پلٖ ّإ پلٖ ػاصٕ آصهًَِ صهاى پ٘ـٌْادٕ تشإ آهادُ

h 3  اػت 

 آسمًن اوجام ريش  8

 گیزي دستي( )اوذاسٌ Aريش کلاف   8-1

 َا گیزي طًل ايلیٍ آسمًوٍ اوذاسٌ  8-1-1

ًحَٕ وِ گشُ  ِ   ت2-5گ٘شٕ عَل آٍٗضاى وٌ٘ذ )تٌذ  ػاصٕ ؿذُ سا تِ للاب دس تاتٕ پاِٗ اًذاصُ ولا  آهادُ

  د آى دس للاب لشاس گ٘ش

تِ آى اػوال گشدد  تٌؾ  2-7هحاػثِ ؿذُ دس تٌذ تِ دلت ٍصًِ وافٖ تِ اًتْإ ولا  اضافِ وٌ٘ذ تا تٌؾ 

 اػوال تٌؾ ت٘ؾ اص حذ تِ آى جلَگ٘شٕ ؿَد  تا اص َدٍاسد ؿتاٗذ تِ آساهٖ تِ ولا  

 گ٘شٕ وٌ٘ذ  اًذاصُ mm 1  سا تا دسػتٖ L0، عَل ولا  ) s (3±31پغ اص اػوال تٌؾ تِ هذت 

  آٍٗضاى 4-5وي )تٌذ  سا تشداسٗذ  ولا  سا اص ٗه ًگْذاسًذُ دس خـه گ٘شٕ، ٍصًِ ٍ ولا  پغ اص اًذاصُ

 وٌ٘ذ 

 ّا تىشاس وٌ٘ذ  سا تشإ توام ولا  فَق هشاحل

 َا اوجام عملیات حزارتي بز ريي آسمًوٍ  8-1-2

پاٗا تشػذ  ًگْذاسًذُ تٌظ٘ن وٌ٘ذ تا تِ حالت ٗىٌَاخت ٍ  1-7دس تٌذ  3 وي سا عثك جذٍل دهإ خـه

وي تِ  ثاًِ٘ ٗا ووتش  تا واّؾ دها دس خـه 5وي لشاس دّ٘ذ )دس هذت صهاى  ػشػت دس خـهِ آصهًَِ سا ت

 حذالل تشػذ 

سا  3ؿشٍع وٌ٘ذ )جذٍل گ٘شٕ صهاى فشآٌٗذ سا  وي تِ دهإ هَسد ًظش سػ٘ذ، اًذاصُ ٌّگاهٖ وِ خـه

  تثٌ٘٘ذ 

 حزارتيتعادل بعذ اس اوجام عملیات   8-1-3

ّا سا دس حالت آصاد ٍ  ّا سا تِ دلت اص آٍى خاسج وٌ٘ذ  ولا  پغ اص اًجام ػول٘ات حشاستٖ، ًگْذاسًذُ ولا 

 لشاس دّ٘ذ  3-7تذٍى تٌؾ تحت ؿشاٗظ روش ؿذُ دس تٌذ 

 عملیات حزارتي اوجام گیزي طًل آسمًوٍ بعذ اس اوذاسٌ  8-1-4

  mm 1  سا تا دسػتٖ L1ولا  كا  ؿذُ ) َلسا اًجام دّ٘ذ ٍ ع 1-1-8هشاحل روش ؿذُ دس تٌذ 

 گ٘شٕ ًوائ٘ذ  اًذاصُ
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 گیزي خًدکار( )اوذاسٌ Bريش کلاف   8-2

 َا گیزي طًل ايلیٍ آسمًوٍ اوذاسٌ  8-2-1

 ِ  ت2-3-5ػاصٕ ؿذُ سا تتشت٘ة اص للاب دس تاتٕ ًگْذاسًذُ آصهًَِ آٍٗضاى وٌ٘ذ )تٌذ  ّإ آهادُ ولا 

 لشاس گ٘شد ًحَٕ وِ گشُ ولا  دس للاب  

عَس ِ ٍ ت ُّا جلَگ٘شٕ ؿذ سا تِ اًتْإ ّش ولا  اػوال وٌ٘ذ تا اص دسّن سفتگٖ ولا  2اcN 5ً٘شٍٕ  

  هؼتم٘ن ٍ ػوَدٕ دس جإ خَد لشاس گ٘شًذ 

  لشاس دّ٘ذ ٍ تٌؾ سا عثك همذاس 3-5ؿذگٖ )تٌذ  جوغگ٘شٕ  ٍػ٘لِ اًذاصُّا سا دس  ًگْذاسًذُ آصهًَِ

 ٌظ٘ن وٌ٘ذ ت 2-7تذػت آهذُ دس تٌذ 

  تا دسػتٖ L0، عَل اٍلِ٘ ولا  كا  ؿذُ ) s (3±31تِ هذت  تِ كَست خَدواس پغ اص اػوال تٌؾ

mm 1ؿَد  گ٘شٕ هٖ عَس خَدواس اًذاصُِ ت 1ا 

ّا دس ًگْذاسًذُ آصهًَِ  تشت٘ة تىشاس وٌ٘ذ تا توام ولا ِ گ٘شٕ خَدواس سا ت فشآٌٗذّإ تاسگزاسٕ ٍ اًذاصُ

 آصهَى ؿًَذ 

 َا ملیات حزارتي بز ريي آسمًوٍع  8-2-2

تِ ّش ولا   2اcN 5 وِ دس آى ً٘شٍٕ سا ًگْذاسًذُ آصهًَِ ،2-1-8دس تٌذ هشاحل روش ؿذُ تؼذ اص اًجام 

    اًجام دّ٘ذ وي لشاس دّ٘ذ ٍ ػول٘ات حشاستٖ سا اػوال ؿذُ، دس خـه

 تعادل بعذ اس اوجام عملیات حزارتي  8-2-3

 وِ ً٘شٍّٕإ لشاس گشفتِ تش سٍٕ ًگْذاسًذُ آصهًَِ  ا اجشا وٌ٘ذ ٍ ولا س 3-1-8هشاحل روش ؿذُ دس تٌذ 

cN 5لشاس دّ٘ذ  3-7تِ آًْا اػوال ؿذُ سا تحت ؿشاٗظ روش ؿذُ دس تٌذ  2ا 

 گیزي طًل بعذ اس رسیذن بٍ تعادل اوذاسٌ  8-2-4

گ٘شٕ  ٘لِ اًذاصٍُػ ًگْذاسًذُ آصهًَِ دس تا تا لشاسدّٖ اجشا وٌ٘ذسا  1-2-8هشاحل روش ؿذُ دس تٌذ 

 ؿَد  گ٘شٕ  عَس خَدواس اًذاصُِ ت 1اmm 1  تا دسػتٖ Lsعَل ولا  كا  ؿذُ ) ، 3-5)تٌذ  ؿذگٖ جوغ

 ريش تک وخ  8-3

 َا گیزي طًل ايلیٍ آسمًوٍ اوذاسٌ  8-3-1

  2-5)عثك تٌذ  گ٘شٕ عَل پاِٗ اًذاصُتشت٘ة اص گ٘شُ تؼثِ٘ ؿذُ دس تاتٕ ِ ػاصٕ ؿذُ سا ت ّإ آهادُ ًخ

 2-7دلت تِ اًتْإ ًخ اضافِ ًوائ٘ذ تا تٌـٖ هؼادل آًچِ دس تٌذ ِ ّإ وافٖ سا ت آٍٗضاى وٌ٘ذ  ٍصًِ

تاٗذ تِ آساهٖ ٍاسد ؿَد تا اص اػوال تٌؾ ت٘ؾ اص حذ  ؿذُ هحاػثِ ؿذُ تِ آى اػوال گشدد  تٌؾ اػوال

 تِ ًخ اػوال وٌ٘ذ   s (1±31   تٌؾ سا تِ هذتؿَدجلَگ٘شٕ 

گزاسٕ ؿذُ سا  فاكلِ ه٘اى دٍ ًمغِ ػلاهت گزاسٕ وٌ٘ذ  وؾ ػلاهت خظ cm 51ٍ  ًخ سا دس ًماط كفش

   تذػت آٗذ  mm 1تا دسػتٖ  گ٘شٕ ًوائ٘ذ تا عَل كا  ؿذُ اًذاصُ

تخؾ ًحَٕ وِ ِ آٍٗضاى وٌ٘ذ ت  4-5گ٘شٕ، ٍصًِ ٍ ًخ سا تشداسٗذ  ًخ سا اص ًگْذاسًذُ )تٌذ  پغ اص اًذاصُ

 ٍػظ آى دس للاب لشاس گ٘شد 

 ّا تىشاس ًوائ٘ذ  گ٘شٕ سا تشإ توام ًخ آٌٗذ اػوال ً٘شٍ ٍ اًذاصُفش
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 َا دَي آسمًوٍ فزآيىذ حزارت  8-3-2

 دّٖ اًجام دّ٘ذ  سا تشإ فشآٌٗذ حشاست 2-1-8هشاحل روش ؿذُ دس تٌذ 

 دَي تعادل پس اس حزارت  8-3-3

 ؿذُ اًجام دّ٘ذ  دّٖ ّإ حشاست سا تشإ تِ تؼادل سػ٘ذى ًخ 3-1-8هشاحل روش ؿذُ دس تٌذ 

 َا پس اس فزآيىذ گیزي طًل آسمًوٍ اوذاسٌ  8-3-4

گزاسٕ ؿذُ اًجام دّ٘ذ تا  گ٘شٕ فاكلِ ت٘ي دٍ ًمغِ ػلاهت سا تشإ اًذاصُ 1-3-8روش ؿذُ دس تٌذ  هشاحل

 تذػت آٗذ  mm 1  تا دسػتٖ Ls)  عَل ًخ كا  ؿذُ

 بیان وتايج 9

 ٍمحاسبريش   9-1

 آٗذ: دػت هِٖ ت  4)ص فشهَل ا َّإ خـه داؽ ؿذگٖ دس جوغ

(4  0

0

1 0 0
s

L L
H A S

L


  

 وِ دس آى:

HAS ؛% تش حؼة داؽ ٍ َّإ خـه ؿذگٖ دس جوغ 

L0 ش حؼةت دّٖ فشآٌٗذ حشاست لثل اص آصهًَِ عَل mm؛ 

Ls تش حؼة وِ اػت دّٖ عَل آصهًَِ تؼذ اص فشآٌٗذ حشاست mm ٖتاؿذ ه  

ت٘اى  تاؿذ وِ تا دلت ٗه سلن اػـاس گ٘شٕ ؿذُ هٖ همادٗش اًذاصُ توام ػذدٕه٘اًگ٘ي كَست ِ ًتاٗج ت

 ؿَد  هٖ

 دقت  9-2

  تثٌ٘٘ذپَ٘ػت الف سا 

 گشارش آسمًن 10

 ّإ صٗش تاؿذ: گضاسؽ آصهَى تاٗذ داسإ آگاّٖ

 ؛اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى اٗي سٍؽ آصهَى عثك  10-1

 ؛هَسد آصهَى ّإ توام جضئ٘ات تصم تشإ ؿٌاػاٖٗ ًوًَِ  10-2

 ؛ ؿذُ تٌؾ اػوال ؿشاٗظ آصهَى )دها، صهاى ػول٘ات،  10-3

         ٍػ٘لِ  )ؿاهل ػشػت اػوال تاس دسٕ تٌظ٘ن ؿذُ سٍؽ آصهَى اًتخاب ؿذُ ٍ پاساهتشّا  10-4

 ؛ كَست خَدواس تِ ؿذگٖ جوغ گ٘شٕ اًذاصُ               

  ، داؽ ٍ َّإ خـه ؿذگٖ دس وغًتاٗج آصهَى )عَل آصهًَِ لثل ٍ تؼذ اص ػول٘ات ٍ ه٘ضاى ج  10-5

 ؛ ؿذگٖ همادٗش جوغ ػذدٕ ه٘اًگ٘ي                

 اٗي سٍؽ آصهَى؛ ّشگًَِ اًحشا  اص  10-6

  ؿذُ ّشگًَِ پذٗذُ غ٘ش هؼوَل هـاّذُ  10-7
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 پیًست الف

 )اطلاعاتي(

 دقتًن آسم

 

 صیفتً 1-الف

تحت  تاسوِ ّشوذام دٍ  ًَع ًخ تِ پٌج دلت ؿشوت ًوَدُ ٍ ًتاٗج آصهَى هشتَط َىآصهاٗـگاُ دس آصه دُ

 7442-2 اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ دػت آهذُ عثكِ ت اًذ سا گضاسؽ وشدًذ  ًتاٗج آصهَى لشاس گشفتِ

  ِ اػتهَسد تجضِٗ ٍ تحل٘ل لشاس گشفت

 تکزارپذيزي  2-الف

 عٖ هـاتِ ٗه ٍػ٘لِسا تا  ٖٗىؼاًّإ  آصهًَِعثك سٍؽ آصهَى اسائِ ؿذُ دس اٗي اػتاًذاسد، ٗه واستش 

هحاػثِ  ِآصهَى تشإ ٗه آصهًَ ه٘اًگ٘ي ًتاٗج ه٘اى دٍ اختلا وٌذ   آصهَى هٖ صهاى وَتاّٖ هذت

 ؿَد  هٖ

ت٘ـتش  1-اص اػذاد روش ؿذُ دس جذٍل الف ًثاٗذ ت٘ؾ اص ٗه تاس ،ًتاٗجه٘اى  اختلا دس ت٘ؼت آصهَى،  

 تاؿذ 

 تجذيذپذيزي  3-الف

ّإ ٗىؼاًٖ سا تا  ّإ هختلف آصهًَِ اٗي اػتاًذاسد، واستشاى دس آصهاٗـگاُعثك سٍؽ آصهَى اسائِ ؿذُ دس 

تش سٍٕ ٗه آصهًَِ ٗىؼاى  ًتاٗج تذػت آهذُ گ٘يه٘اً اختلا دٌّذ   هتفاٍت هَسد آصهَى لشاس هٖ ٍػاٗل

 ؿَد   هحاػثِ هٖ

ت٘ـتش  1-الف اص اػذاد روش ؿذُ دس جذٍل ، ًثاٗذ ت٘ؾ اص ٗه تاسًتاٗج ه٘اى اختلا دس ت٘ؼت آصهَى، 

 تاؿذ 

 میاوگیه  4-الف

 سا دٍ تاس آصهَى ٍ ه٘اًگ٘ي ًتاٗج سا تشإ ّش ٗه، هحاػثِ وٌ٘ذ  آصهًَِدٍ 

تاؿذ،  1-اگش تفاٍت ٗاد ؿذُ تشاتش ٗا ت٘ـتش اص همادٗش تىشاسپزٗشٕ ٍ تجذٗذپزٗشٕ روش ؿذُ دس جذٍل الف 

 داسًذ داسٕ  ٌٖاختلا  هؼ تا ٗىذٗگش 95همادٗش دٍ ه٘اًگ٘ي دس ػغ  اعوٌ٘اى %
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 وًع وخ پىج بز رييدقت وتايج آسمًن  1-جذيل الف

جىس ي وًع 

 وخ

 ريش تک وخ ريش کلاف

 گیزي خًدکار اوذاسٌ گیزي دستي اوذاسٌ
گیزي  اوذاسٌ

 دستي

گیزي  اوذاسٌ

 خًدکار

 تجذيذپذيزي تکزارپذيزي تجذيذپذيزي تکزارپذيزي تجذيذپذيزي تکزارپذيزي

استز  وخ پلي

کسچزٌ ت

 وطذٌ

 --- --- 1ا82 1ا33 1ا42 1ا37

استز  وخ پلي

تکسچزٌ 

 ضذٌ

 1ا13 1ا22 --- --- --- ---

آمیذ  وخ پلي

تکسچزٌ  6

 وطذٌ

 --- --- 1ا47 1ا22 1ا49 1ا21

آمیذ  وخ پلي

تکسچزٌ  6

 ضذٌ

 1ا18 1ا22 --- --- --- ---

آمیذ  وخ پلي

تکسچزٌ  66

 وطذٌ

 1ا73 1ا26 --- --- --- ---
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